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WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Erfahrung und Innovation zu lhrem Vorteil
Das Unternehmen Wohlhaupter ist weltweit bekannt als Hersteller von
modularen Werkzeugsystemen, Plan- und Ausdrehképfen, Spann-
zeugen sowie Standardwerkzeugen und kundenspezifischen Lésun-
gen fiir Bearbeitungszentren und Dreh-/Fraszentren.

Nutzen Sie die Wohlhaupter-Pluspunkte

@ Wohlhaupter bietet seinen Kunden absolute Prazision und kom-
fortables Werkzeug-Handling durch innovative Technologien und
modernste Fertigungstechniken

@ Standige Wohlhaupter-Forschung und Entwicklung sowie
bestens qualifizierte, motivierte Mitarbeiter gewahrleisten
wirtschaftlich effiziente und qualitativ hochwertige Produkte

@ Individuelle Kundenbetreuung, kompetente Beratung und Pro-
blemlésungen vor Ort sind bei Wohlhaupter selbstverstéandlich

Verantwortung in kompetenter Hand - Kompetenz mit Tradition

Dipl.-Ing. Frank Wohlhaupter, » . .

Betriebswirt Rolf Wohlhaupter-Hermann. 1929  Grindungsjahr

In competent, responsible hands — 1937  Universal Plan- und Ausdrehkopf UPA
Dipl.-Ing. Frank Wohihaupter, 1973  Prasentation des weltweit ersten modularen

Business economist Rolf Wohlhaupter-Hermann. ®
) 7onnaup Werkzeugsystems IVIZSRE
Compétence et responsabilité —

Dipl.-Ing. Frank Wohlhaupter, 1993  Erstes selbstwuchtendes Feindrehwerkzeug Balance
Economiste d’entreprise Rolf Wohlhaupter-Hermann. 1995 MTS - das Modulare Drehwerkzeugsystem
1998 Erstes Feindrehwerkzeug in ALU-Leichtbauweise
1999 Der Einstechkopf EK - die bahnbrechende
Innovation fiir den Einstich
2001 Combi-Line - ein Werkzeug zur Vor- und Fertigbearbeitung
2002 Grindung der “Wohlhaupter Corporation” (USA)
2003 DigiBore, das neue Feindrehwerkzeug
mit direkter Wegmessung und digitaler Anzeige
2004 Feindrehwerkzeuge Baureihe Balance
2005 Erweiterung der Combi-Line Werkzeuge
2006 Ubernahme Folgeschnittbohren
2006 Vario-Line: Ausdrehwerkzeug fir die Vorbearbeitung
2007  Exklusive Verkaufsrechte in Deutschland flr
ActiveEdge™ und Smartbore™ von Rigibore Ltd.
2008 Vor- und Fertigbearbeitung bis @ 3255 mm
2009 Digitale Fertigbearbeitung bis @ 3255 mm
2010 Feindrehwerkzeuge Balance Digital 564
2011 Feindrehwerkzeuge Highspeed 510 Digital: @ 0,4 - 34 mm

Wohlhaupter-Qualitéts-Produkte sind das Ergebnis modernster 2011 Programmerweiterung durch Bohren und Gewinden
Fertigungstechniken von der Konstruktion bis zur Montage. 2011  Griindung der Wohlhaupter India Prvt. Ltd. in Delhi
High-quality Wohlhaupter products are the result of ultra-modern 2012  Mietservice MultiBore Ausdrehbereich groBer @ 200 mm

production technologies from design to assembly.

Les produits de qualité Wohlhaupter sont issus de techniques de .
fabrication de pointe, de la conception jusqu’au montage. Wohlhaupter Company Profile

Wohlhaupter is wellknown throughout the world as a manufacturer of mo-
Aular tooling systems, boring and facing heads, clamping tools, standard
tools and customized solutions for machining centers and millturns.

Make the most of the Wohlhaupter standard of excellence

@ Wohlhaupter offers its customers absolute precision and comfortable
tool handling by providing innovative technology and the latest manu-
facturing techniques

@ Wohlhaupter’s policy of on-going research and development together
with a highly-trained and motivated work-force combine to guarantee

kiwa products of the highest quality and maximum efficiency

@ Individual customer care offering expert advice and on-site solutions

are an integral and natural part of Wohlhaupter’s business philosophy

geprift & zatifiziert

A Tradition of Excellence

Zertifiziertes 1929  Founding of the company
Qualitdtsmanagement ! . .
Certificated Quality 1937  UPA (Un/v'ersa/ Facing and Bpnng Head) .
Management 1973  Presentation of the world’s first modular tooling
DUALITATSMARAEEMENT Le management system IVEBSRE
———————— | delaqualit¢ 1993  First self-balancing precision boring tool: Balance

1995  MTS - the modular turning tool system
1998  First aluminium precision boring tool
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1999  The EK grooving head — the trail-blazing innovation
for grooving
2001  Combi-Line - a tool for rough and finish machining
2002  Foundation of “Wohlhaupter Corporation” (USA)
2003 DigiBore, the new generation precision boring tool
with direct digital positioning and read-out
2004  Precision boring tools from the Balance series
2005  Diversification of Combi-Line tools
2006  Take-over combination-cut-boring
2006  Vario-Line: Boring tool for rough machining
2007  Exclusive sales rights in Germany for ActiveEdge™
and Smartbore™ from Rigibore Ltd.
2008  Rough and finish machining up to @ 3255 mm
2009  Digital finish machining up to @ 3255 mm
2010  Precision boring tools Balance Digital
2011 Highspeed 510 Digital precision boring tools: @ 0.4 — 34 mm
2011  Range expansion by drilling and thread cutting
2011 Wohlhaupter India Prvt. Ltd. founded in Delhi
2012 Rental service for MultiBore boring range larger than @ 200 mm

OnbIT U HHOBauuu ansa Bawero ycnexa

KomnaHusa Wohlhaupter BceMnpHO n3BecTHa kak NponssoguTenb
MOJAY/NbHbIX MHCTPYMEHTaJIbHbIX CUCTEM, PACTO4HBIX FOIOBOK,
CTaHAAPTHOrO 1 CneuuanbHOro BCroMoraTesiLHOro MHCTPYMeHTa
Ans o6pabaTbiBaloLLMX TOKAPHbIX U hpe3epHbIX LIeHTPOB.

Bocnonb3ayitecb goctonHctesamu Wohlhaupter

@ Bnaropgaps nHHOBaUMAM U caMbiM COBPEMEHHbBIM TEXHOMOTMSIM
narotosneHuss Wohlhaupter npegnaraet cBoum knmeHtam
a6COoNIOTHO TOYHbIE U YAO6HbIE UHCTPYMEHTasIbHblE CUCTEMBI.

@ [MocTosiHHbIE UCCNefoBaHUA 1 pa3paboTKu Hapsay C
BbICOKOKBaJIM(ULMPOBAHHON KOMaHZOM cneLuannucToB
rapaHTUpyIoT Bbico4alillee Ka4eCTBO NPOAYKLNMN 1 ee
MakcumanbHyo 3 eKTUBHOCTb.

@ VHgmBumAayanbHblil Noaxon K KIMEHTY, UcHepnbiBatoLme
KOHCYJIbTaLmm 1 6bICTPOE peLLeHne NpPo6nem - HeoTbeMeMble
coctasnsowme cpunocodun Wohlhaupter

WUcTopus ycnexa

1929 Top ocHoBaHWA

1937  V3o6peTerne UPA(YHMBEpCanbHas ronoBka ans
pacTaqMBaHus 1 06paboTKM TopLa)

1973 TMpesertaums IVESSEE , NEPBOV MOAYMLHOM MHCTPYME-
TabHOW CUCTEMBI, MOMY4MBLLEV MUPOBOE MPU3HaHNE

1993  TepBbln cCamobanaHCUPYIOLMIACS MPELMNOHHBINA PACTOYHOW
WNHCTPYMEHT

1995  MTS -MoaynbHast TOKapHO-MHCTRYMEHTaNbHAsS cucTemMa

1998  [epBbii MPELMBVNOHHBIN UHCTPRYMEHT 13 alfOMVHEBOMO CraBa

1999  Tonoska EK onsg 06paboTkv kaHaBOK — MHHOBALMOHHOE
PeLLeHVe 415t TOYEHNS KaHABOK Y1 Ma30B OCEBbIM
VNHCTPYMEHTOM

2001  Combi-Line -MHCTPYMEHT Anst YePHOBOW 1
YMCTOBOW 06PabOTKM 3a OfHY OnepaLuio

2002  OcHoaHa govepHsist komnanus “Wohlhaupter Corporation”
B HavitoHe, Orano (CLLA)

2003  DigiBore, HOBasi MpeLy3noHHas ronoska ¢
LIM(PPOBON MHOVKALWMEN PEMYMPOBKY AnaMeTpa

2005 PacluMpeHO CeMencTBo pacTOMHOrO MHCTPYMEHTa cepum
Combi-Line

2006  llornolieHre KoMnaHum - Npov3BOaNTENS
KOMBVHNPOBAHHOMO MHCTPYMEHTA.

2006  Vario-Line: Hosasi cepvist MIHCTPYMEHTa A YEPHOBOW
06paboTkn

2007  TlonyyeHbl 3KCKMIO3MBHbIE NpaBa B ['epMaHn Ha TOproBble
Mapky ActiveEdge, Smartbore ot komnanum Rigibore Ltd.

2008  VHCTPYyMEHTbI Anst YUCTOBOW 1 YEPHOBOW 06paboTKM

[ONs AnanasoHa AvameTpos 1o 3255 Mm

2009  “uctoBas obpaboTka C LdPOoBbIM AMCrneem ans
PEerysMpoBKn C Auana3oHoM avamMeTpoB [0 3255 MM

2010  HoBbI MPELM3MOHHBIN PaCTO4HON MHCTPYMEHT Balance Digital

2011 - OTKpbITWE NPeacTaBUTENLCTBA

komnanum Wohlhaupter 8 VHaum

- Ycnyr no npeaocTaBnerHno MHeTpymeHta MultiBore
omatpamy 6onblue 200 MM BO BPeMEHHOE MOMb30BaHNe
0151 BbINOSIHEHWS PabOT 3aKaaymka.

Von der ersten kleinen Fabrik bis
zum weltweit tatigen Unterneh-
men - ein erfolgreicher Weg.

The road to success...

...began in the first small factory and
led to today’s company active on a
global scale..

[yTb K ycnexy: OT HebonbLUOro
NMPOU3BOACTBA K OTKPbITUIO MPEef-
CTaBUTENBCTB MO BCEMY MVPY.

Vom ersten Kontakt und anschlieBen-
dem After-Sale-Service bis zum
Auftragsende - in der ganzen Welt
vertrauen zufriedene Kunden unseren
Produkten und Dienstleistungen.

From Initial contact and After-Sales-Service
to completion of contract. Our products
and services are trusted by a host of
satisfied customers throughout the world.

OT NepBOro KOHTaKTa v rapaHTUMHOro
06CNy>XKMBaHWS — HALLM MPOAYKTaM 1
CEePBICY [OBEPSIOT KIMEHTLI MO BCEMY
MUpY.

Competent consultation provided by qualified and motivated employees — just
a partial aspect of the comprehensive Wohlhaupter service.

KeanmdumLmpoBaHHas MOMOLLb 1 KOHCYbTaUMM SBASKOTCS BaXKHBIMU
COCTaBnALWLMMM  MHOronpomneHoro cepsmnca Wohlhaupter.






Das System

Der Begriff MESE von
Wohlhaupter steht fiir ein System
modularer Bauteile, die kompa-
tibel zu jeder Maschinenspindel
einsetzbar sind.

Die Ausdrehwerkzeuge sind nach
dem neuesten Stand der Technik
entwickelt und gefertigt und
eignen sich auch fiir die Hoch-
geschwindigkeitsbearbeitung.
Selbstverstandlich werden auf
Wunsch Komplettwerkzeuge
gewuchtet geliefert.

Die Verbindungsstelle

Die MVS (IVISS&E)-Verbindungs-

stelle ist seit 1973 millionenfach

bewahrt im Einsatz.

Wohlhaupter war weltweit der

erste Hersteller modularer Aus-

drehwerkzeuge und entwickelte die

MVS bis heute zur perfekten

Systemlésung:

¢ Einfache und zweckmaBige
Handhabung

¢ Frei zugéngliche Kegelgewinde-
stifte fiir definierte Schneiden-
positionierung

¢ 3 Punkt-Spannung (A, B, C) und
dadurch hohe axiale Verspann-
krafte an der Plananlage

¢ Hochste Steifigkeit durch
3-Punkt-Spanneffekt

¢ Wechselgenauigkeit < 3 pm

ULTI®
BORE

The system

The term NECEEY ysed by
Wohlhaupter stands for a system of
modular components which is com-
patible with every machine spindle.
The boring tools have been develo-
ped and manufactured to the very
highest standards of engineering
practice and are also suitable for
high-speed machining. Naturally, we
will supply fully balanced complete
tools on request.

The connection

The MVS (IVREERE )-connection has

proved its worth in a million applicati-

ons since its introduction in 1973.

Wohlhaupter was the world’s first

maker of modular boring tools and

developed the connection into today’s

perfect system solution.

It offers the following benefits:

e Fasy and practical handling

* freely accessible threaded taper
pins for precise cutter positioning

e Triple point clamping (A, B, C)
ensuring high axial clamping forces
on mating faces

e Maximum rigidity due to triple-point
clamping

® Accurate to less than 3 um when
tool is changed

WOHLHAUPTER
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0 [
Cucrema
KoHuenums IVISEEE ot Wohlhaupter
NMOAPa3yMEBAET eaVHYIO MOAYbHYIO
CUCTEMY, COBMECTUMYIO C NHOBBLIM 13
CYLLECTBYIOLWIX LUMMHAENEV CTAHKOB.
PacTo4HOM MHCTPYMEHT pa3paboTaH
1 M3rOTOBJIEH MO CaMblM BbICOKMM
cTaHfapTaM COBPEMEHHOWN TEXHUKM
1N MOXET MPUMEHSTBCS Ha BbICOKIX
CKOPOCTSX 06paboTKMN.
[o 3anpocy Mbl MOCTaBUM Bam
VNHCTPYMEHTasbHYKO CUCTEMY
oT6aNiaHCPOBaHHYO B cOope.

CoeaguHeHne

Coepurervie MVS (IVIZEEY) nokasano

cebs1 C NyuLLIEeN CTOPOHbI Kak HaaeXXHOe

COEAVHEHVE S/IEMEHTOB C MOMEHTA

CBOEro BHEAPEHMS.

Wohlhaupter ctan nepsbiM B MUpe

npounsBoaUTENEM MOLY/bHBIX PACTOu-

HbIX CMCTEM. B XOfe NOCTOSIHHbIX YCO-

BEPLUEHCTBOBAHWI [aHHbIX CUCTEM,

coeanHeHe MVS cTano ngeanbHbIM

PELLEHNEM Ha CeroaHsILLHWA aeHb.

[ocTonHcTea coegmHerns MVS:

e [pOCT 1 NpaKTU4eH B
1NCMONb30BaHUN

e CBOBOAHBIN AOCTYMN K BUHTaM
ONst NO3ULMOHMPOBaHWS NE3BUN

* 3axuMm B Tpex Toukax (A, B, C),
06eCrnevnBatoLLNIA BbICOKYIO
OCEBYIO CUITY 3aXKMMa

* MakcumMasibHas XXeCTKOCTb
6narogaps ornope B Tpex To4Kax

® TOYHOCTb MOBTOPHOW YCTaHOBKM
MeHee 3 MKM



Das Wohlhaupter MVS-Farbleitsystem
The Wohlhaupter MV'S colour-coding system
LiBeToBas kogmpoeka WohlhaupterMVS

Blitzschnell erkannt - sofort richtig zusammengestelit
Split-second recognition — fast and correct assembly
LiBeToBaa mapKkupoBKa — 6bICTpas u npaBunbHasa cé6opka

—

-

50-28
MVS-Verbindungs-
stellen

M8 [19,5-11 22-11

Passt auf den ersten Blick

Mit dem einzigartigen Farbleit-
system von Wohlhaupter ist die
Handhabung mit dem Wohlhaupter-
Katalog und die Zuordnung der
einzelnen MVS ein Kinderspiel.

Kein zeitaufwendiges Suchen mehr
nach dem richtigen Anschluss.

Die passende Verbindung wird
jetzt blitzschnell erkannt.

Jede Wohlhaupter-MVS hat ihre
eigene Kennfarbe.

Die richtige Kombination verschie-
dener Werkzeug-Komponenten
ergibt sich ganz einfach durch das
Zuordnen der passenden Farben.

Ubrigens: Zur schnellen Erkennung
der richtigen MVS befindet sich
das Farbleitsystem auch auf

den Wohlhaupter-Werkzeug-
Verpackungen.

MVS connections

CoeaguHeHne MVS

25-14 - 40-22 | 50-28 | 63-36

80-36 (100-56| D 40

D 60

Right first time

With its unique colour-coding system
the Wohlhaupter catalogue makes
the allocation of the individual MVS
connections child’s play.

Time-consuming searches for the
right connection are a thing of the
past. You will recognise the right
connection instantly. Each Wohl-
haupter/MVS connection has its own
colour coding. By matching the
various colours you can easily obtain
the correct combination of the diffe-
rent tool components.

To assist you recognise the correct
MVS connection we’ve even put the
colour coding system on the packag-
ing containing the tools.

WOHLHAUPTER
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HpaBsutcsa ¢ nepsoro B3rnsga!
YHVKabHas LIBETOBas KOOAMPOBKA
katanoros Wohlhaupter npespatLaet
noadop COeOVNHEHWIN B AETCKYHO
nrpy.

BonblLe H1KaKMx MOVCKOB NoA-
XOOALMX CoeanHUTENEN, OTHUMAKO-
VX AparoLeHHOe Bpems.
Heobxoaumbii anemMeHT onpeae-
NSeTcs ¢ nepBoro B3rnsaa. Kaxno-
My coedmHeHnto Wohlhaupter/MVS
MpUCBOEHA CBOS LIBETOBAS! KOAMPOB-
ka. COBMELLIEHMEM LIBETOBbIX KOJI0B
OOCTUraeTCs NpaBUbHOE COYETaHNe
Pa3/IM4YHbIX KOMMOHEHTOB

YHT06bI NOMOYL Bam BbiCcTpee Hantn
nogxopsime coegmHeHnsa MVS, Mbl
HAHOCKM LIBETOBOW KO, AaXKe Ha
YMaKOBKY HaLLIEr0 MHCTPYMEHTa



Das Wohlhaupter MVS-Farbleitsystem
The Wohlhaupter MVS colour-coding system
Cuctema LpeToBor Mapkunposkn Wohlhaupter

Auswahl der Grundaufnahme
Selection of master shank
Bbi6op 6a30BOW onpaBKu

Auswahl der erforderlichen Zwischenmodule
Selecting the required intermediate module
Bbi6op nepexogHuka

Auswahl des Werkzeuges
Selecting the tool
Bbi6op MHCTpyMeHTa
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@ Entsprechend der vorhandenen Maschinen-Spindel
Auswahl der Ausfiihrung HSK-A 63 DIN 69 893

@ MVS-Verbindungsstelle
Grundaufnahmen werden mit unterschiedlichen
MVS-Verbindungsstellen angeboten.
Wabhlen Sie fiir Inre spezielle Bearbeitung die passende
Verbindungsstelle aus.

MVS | 50-28 245012

@ According to the existing machine spindle.
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® Festlegung des Werkzeug Typs
In unserem Beispiel:
Ausdrehwerkzeug der Baureihe 364 Balance

® Ermittlung des erforderlichen Ausdreh-
bereiches A 38-50,5 mm

Werkzeugauswahl MVS - 364 056

® Specifying the type of tool
In our example:
Boring tool in the 364 Balance series.
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® Ermittelte MVS-Verbindungsstelle

der Grundaufnahme 50-28

Ermittelte MVS-Verbindungsstelle des Werkzeuges -

Erforderliche Bohrtiefe 80 mm
Léange (x,) des Werkzeuges 364 056 66 mm
Notwendige Mindestlénge (x.) der Reduzierung 14 mm

Passende Reduzierung ['50-28 - 219032

Selection of finish HSK- 63 DIN 69 693 @ Determining the required boring range A 38-50,5 mm ® MVS connection specified for master shank 50-28
@ MVS connection. Tool selection MVS - 364 056
Master shanks are supplied with different MVS connections. MVS connection specified for tool -
/f/lh‘;ysose the connection to suit your pamcg/j; aéy;ogcat/on. ® Bi6MpacM TN MHCTpYMEHTA, Hanpamep: Required boring depth: 80 mm
50-28 PacTouHast ronoBka cepun 364 Balance Length (x,) of tool 364 056 66 mm
® B co0TBETCTBIN CO LUNMHAENem Required min. length (x,) of reducing adaptor 14 mm

CTaHKaBbl6upaem onpasky HSK-A 63 DIN 69 893

@ CoepyHervie MVS. Ba30Bble OrpaBKy 0CHALLIEHb!

® Vicxons U3 HEOGXOMMIMOTO AMaNa3oHa AVaMeTpoB
A 38-50,5 MM, Bbl6op pexyLLero MHCTpyMeHTa:

Coegnrierre MvS [132518. 364 056

Correct reducing adaptor | 50-28 - 219032

pasnuyHbiMu MVS  coeamHernsMm. Bbibupaem ® MVS coeauHeHe 6a30Boii onpaBkyt 50-28

COBLMHEHIE, MOAXOAALLIEE HALLIEMY Buly 00paboTKu

MVS | 5028 245012 MVS coeanHeHne pacTO4YHON roI0BKM -
Tpebyemast rnyéuHa 06paboTku 80 mm
[nvHa (x,) ans uHcTpymeHTa 364 056 66 mm
Tpebyemast MiH. ANIMHA NEPeXoAHIKa 14 mm
MepexopHas BTyNka | 50-28 - 219032

WOHLHAUPTER
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So einfach stellen Sie lhre
Wohlhaupter-Systemwerkzeuge
zusammen (bitte ausklappen)

This is how easy it is to assemble
your Wohlhaupter system tools
(please fold out)

Kak npocTto cobpartb
MOAYJIbHYIO UHCTPYMEHTaSIbHYIO
cuctemy Wohlhaupter
(packponTte nucr)

Bearbeitungsbeispiel

Maschinenspindel: HSK-A 63 DIN 69893
Bearbeitung: Durchmesser 5017 « Bohrtiefe: 80 mm

Machining example

Machine spindle: HSK-A 63 DIN 69893
Machining: Diameter 5017 * Boring depth: 80 mm

[Mprmep 06paboTkM

LLnuHpens ctanka HSK-A 63 DIN 69893
O6paboTka: dnameTtp 50 H7, nybuHa otBepcTnst 80 MM

Verbindungs-Stelle Kegelgewindestift
Anz.-Drehmoment
Connection Threated taper pin
Tightening torque
CoepmHenmne KpyTSLLMA MOMEHT
KOHUNYEeCKX BUHTOB
M3 20 Nm
195- 11 3,5 Nm
22 - 11 3,5 Nm
25 - 14 12 Nm
40 - 22 22 Nm
50 - 28 25 Nm
63 - 36 30 Nm
80 - 36 30 Nm
100 - 56 45 Nm
D 40
D 60
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Ausdrehwerkzeuge fir die
Fertigbearbeitung

Boring tools
for finish machining

PacTo4YHOM MHCTPYMEHT
AN YACTOBOW 06paboTKM
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Technische Beschreibung: Grundmodule
Technical description: Master shanks
TexHu4eckoe onncaHne: basosble onpaskin

Wohlhaupter hat fiir jede Bearbeitungs-
aufgabe die richtige Verbindungsstelle.
Grundaufnahmen als Verbindung zwi-
schen der Werkzeugmaschine und den
MR -Modular-Bauteilen werden fiir al-
le Werkzeugmaschinen geliefert.

Die IMIESRE’ -Ausdrehwerkzeuge passen
direkt in die Grundaufnahmen oder kénnen
mit Zwischenmodulen zu werkstiickange-
passten Komplett-Werkzeugen zusam-
mengebaut werden. Fiir die maschinen -
seitig unterschiedlichen Anforderungen
stehen Wohlhaupter-Grundaufnahmen mit
folgenden MVS-Verbindungsstellen zur
Verfligung:

MVS 50-28 vorzugsweise fiir SK 40/
HSK-A50-Maschinen
bis Ausdrehbereich 83 mm
MVS 63-36 fiir Maschinen groBer als
SK 40/HSK-A50
MVS 80-36 bis Ausdrehbereich 205 mm
MVS 100-56 vorzugsweise ab Ausdreh-
bereich 200 mm

D 60: Fir kurze Auskragungen und hohe
Drehmomentiibertragungen ab Ausdreh-
bereich 200 mm.

Bei allen Grundaufnahmen mit der MVS-
Verbindungsstelle sind die entsprechen-
den Kegelgewindestifte im Lieferumfang
enthalten. Grundaufnahmen fiir D 60
Flanschverbindung &hnlich DIN 6357
werden mit montierten Nutensteinen und
ohne Anzugsschrauben (M 16) geliefert.

HSK-Grundaufnahmen fiir das Wohl-

haupter IVEIS&2E -Programm bieten lhnen

eine Vielzahl von Vorteilen:

* Hohe Wechsel- und Wiederhol-
genauigkeit

® Kurze Wechselzeiten

¢ Hohe statische und dynamische
Steifigkeit

¢ Sicherer Einsatz bei der Hochgeschwin-
digkeitsbearbeitung

e Grundgewuchtet

@

For every job Wohlhaupter has just the right
connecting component. Master shank
connections between the machine tool and
the IMISEEE” modular components are sup-
plied for all machines. The VIS8R boring
tools fit straight into the master shanks or
can be fitted with intermediate modules to
make up a complete tool suitable for the
component being machined.
Wohlhaupter master shanks equipped with
the following MV'S connecting components
are available to meet the different machine
requirements:
MVS 50-28  preferably for SK 40/HSK-A50
machines up to a boring
diameter range of 83 mm
for machines bigger than
SK 40/HSK - A50
MVS 80-36 up to 205 mm boring range
MVS 100-56 preferably from 200 mm
boring range upwards

MVS 63-36

D 60: For short overhangs and high torque
transfers above 200 mm boring range.

Each master shank with the MVS connec-
tion is supplied with the corresponding
threaded taper pins. Shanks for a D 60 flange
connection similar to DIN 6357 are supplied
with T-bolts fitted and no M 16 pull studs.

HSK master shanks for the Wohlhaupter

IVIBERE" range offer you many benefits

which include:

® High level of accuracy when repeating
or making a replacement

® Quick replacement times

® High static and dynamic rigidity

e Safe machining at high speed

¢ With standard balancing

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

AR

13 oTAenbHbIX anemeHtos Wohlhaupter Moxk-
HO cobpaTb MHCTPYMEHTasbHYIO
cucTeMy Ons Mobor TEXHONOrMYECKOW 3aaa-
4. BasoBble OMpaBky ¢ MOAYIbHbIM COEAMHE-
rHvem IVESSEE CyLLECTBYIOT 18 CTAHKOB CO
BCEMM TUNaMM LUNUHAENS. VIHCTPYMEHT

EIFE" MOXHO 38KPENUTL HAMPSIMYIO B
6a30BYyt0 ONpPaBsky, MO0 Hepes nepexoiHble
MOZYSIN, COBPaB MHCTPYMEHT AN MO0
onepaumn.
Basosble onpaskn Wohlhaupter MoryT 6biTb
OCHalLgHbl CNeayoLLMM COBANHEHUAMM
MVS B 3aBUCMMOCTI OT TPEGOBAHWIA CTaHKa:

MVS 50-28 npegnoytUTensHoO ang
xBocTokoB SK 40/HSK-A50
[ON5 pacTaqnBaHns
vameTpoB 40 83 MM

N5 CTaHKOB, 60sblLe

SK 40/HSK-A50

MVS 80-36 pans avameTpos o 205 MM
MVS 100-56 6onbLue 200 mm

MVS 63-36

D 60 : [Ins KopOTKMX BbINETOB 1 60SBLLOMO
KPYTSILLIEro MOMeHTa B AyanasoHe 4o

200 Mm.

Bce 6a30Bble onpasky ¢ MVS coeamHeHrem
CHab>XeHbl COOTBETCTBYIOLLMM
KOHNYeCKMMM BUHTaMK. OnpaBku ans dna-
ueBbIx coeanHeHuin D 60, nopobHo DIN 6357,
OCHaLLieHb! 3aTsKHbIMY 60NTamu 1 LUTPeBe-
namm (M 16).

Basosble onpasku HSK anst IVEESRE. ot

Wohlhaupter nmetoT maccy npenmMyLLEeCTB:

® Bbicokasi TOYHOCTY MpW 3aMeHe 1
MOBTOPHOW YCTaHOBKE anemMeHTa

¢ boicTpas 3ameHa

® Boicokas cTatndeckas U AnHamm4eckas
XKECTKOCTb

® He30MacHOCTb 06PaboTKN Ha BbICOKMX
CKOPOCTSIX

® 3aBofckas 6anaHcUpoBKa



Technische Beschreibung: Grundmodule
Technical description: Master shanks
TexHn4eckoe ornvcaHme: basoBble ornpaBKku

Lage der Werkzeugschneide
Anwendungsbereich: Werkzeugmaschinen

Die deutsche Norm, DIN 69893 (Kegel-
hohlschéfte mit Plananlage Teil 1, Form A
und Form C) definiert die Lage der Werk-
zeugschneide bei einschneidigen Zerspa-
nungswerkzeugen in rechter Ausfiihrung
(Bild 1).

Ausgehend von dieser auf die Mitnehmer-
nuten bezogene Festlegung wird bei
Wohlhaupter jede abweichende Schnei-
denlage im Uhrzeigersinn in Winkelgraden
ausgewiesen (Bild 2 und Bild 3).

Die Schneidenlage sollte vor jedem Werk-
zeugeinsatz grundsétzlich gepriift werden
und ist bei Auftrdgen von Sonderwerkzeu-
gen und Sonderspannzeugen vom Anwen-
der schriftlich zu genehmigen.

Bild/Fig./Puc. 3

Bild/Fig./Puc. 2

Position of the tool edge
Field of application: machine tools

German standard DIN 69893 (tapered

hollow shanks Part 1, Form A and Form C)
defines the position of the tool edge in single-
edged cutting tools as right-hand versions
(Fig. 1).

Based on this specification relating to the dri-
ving slots, every deviating edge position is ex-
pressed at Wohlhaupter in clockwise angular
dimensions (Figs. 2 and 3).

In principle, the cutting edge position should
be checked before any tool application, and
with orders for special tools and special clam-
ping devices must be approved in writing by
the user.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

[MonoXeHme pexxyLen KPOMKM
MNacTnHbl HA paCTO‘-lHOI7I ronoBke

Mo HemeLkomy cTaHaapTy DIN 69893
(nonble KOHyCHble XBOCTOBMKM HSK yacTb 1,
dopma A, hopma C) noauumst pexxyLLen
KPOMKM A1t OQHOPE3LI0BOro MHCTPYMEHTa
yKasblBaeTCs A5 MPaBOro MCMOMHEHNS
(Pvic.1).

Kak yka3aHo Ha prcyHKax, yros Mexay
6a3MpPYHOLLIMM Na30oM 1 PEXYLLEN KDOMKOW Y
cuctem Wohlhaupter otcunTbiBagTCA NO
4acoBOW CTPESKE.

MonoxeHne pexxyLLen KPOMKN OOMKHO
ObITb MPOBEPEHO Nepes, KxKAon onepauyen,
a npu 3aKase CneuvanbHOro MHCTPYMEHTA

1 NaTpoHa 3TO AOMKHO ObITb yKa3aHo B
cneunnkaumn.

Bild/Fig./Puc. 1
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Morse tapers . '_'_-.!'.‘

KoHycbl Mopae ' A 8.1

Zubehor/Ersatzteile

Accessories/Spare parts
AKceccyapel, 3anacHble 4acTu A 91

Allgemeines Zubehér

General accessories
BcnomoratenbHble MprcnocobeHns V4

WOHLHAUPTER A0

Fiir Ihren Erfolg.



Grundaufnahmen
Master shanks
BasoBbie onpaBku

Ersatzteile und Zubehér ab Seite A 9.1.
Allgemeines Zubehdér und
Bedienschliissel Kapitel Z Zubeh6ér.

DIN 69 893 HSK

3anacHble H4acTu 1 akceccyapbl, Ha4MHas Co
cTp. A 9.1. BcnomoraresnbHble MprUcrocobneHmnst
1 CEPBUCHbIE KIKOYM CM. pasaen Z, AKceccyapsbl

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Xi

o ——

Grundaufnahme mit MVS [‘1 §
e e oo : ¢
r I
X4
Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt "
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
LlaHroBbI natpoH 8° ER 40 ¢ LeHTpaibHbIM OTBEPCTUEM
X,*: Mit einteiliger Spannmutter <
X;*: With one-piece clamping nut
X;*: C LenbHOM 3a>KUMHOWN raikom
95 mm (HSK 63)
88 mm (HSK 100)
HSK-A  Verbindungsstelle
Connection Best.-Nr.
CoeanHeHne Order No.
d d, | d, X l; ds kg / K& No getanm..
40 40 - 22 56 41 - 0,5 246 016
40 50 - 28 70 50 - 0,7 246 004
50 40 - 22 56 30 - 0,6 246 015
50 50 - 28 65 39 - 11 245 011
63 25 - 14 46 20 - 0,7 246 012
63 32 - 18 56 30 - 0,8 246 013
63 40 - 22 56 30 - 0,8 246 014
63 50 - 28 65 39 - 1,1 245 012
63 63 - 36 80 54 - 1,6 245013
63 80 - 36 80 54 - 2,0 246 009
63 ER 40 120 94 63 17 252 090*
100 50 - 28 65 36 - 2,4 245 014
100 63 - 36 80 51 - 2,9 245 015
100 80 - 36 80 51 - 3,7 245016
100 100 - 56 100 71 - 5,0 246 010
100 ER 40 120 9N 63 3,5 252 091*

Mit Datentragerbohrung
nach DIN 69873-E10

Weitere HSK-Aufnahmen auf Anfrage
lieferbar (z.B. HSK-A 80).

Wuchtgiite: G 6,3 bei 15.000 min-*
* gewuchtet ohne Spannmutter

A1

With data carrier drilling
according to DIN 69873-E10

C napameTpammn cBepnIIbHbIX
natpoHoB no DIN 69873-E10

Additional HSK master shanks are available
on request (for example HSK-A 80).

balanced

Balance quality: G 6.3 at 15,000 rom
* balanced without clamping nut

PacLumpeHHb I accopTUMEHT orpaBok HSK
no 3anpocy (Hanpumep HSK-A 80).

balanced

CTeneHb 6anaHCHpPOBKN:
G 6.3 go 15,000 06 / MuH
* cbanaHcMpoBaHo 6e3 3aXMMHOb ravika

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Grundaufnahmen DIN 69 871-AD / B -D

Master shanks
Ba3oBble onpaBku

-

Ersatzteile und Zubehér ab Seite A 9.1. Spare parts and accessories, from page A 9.1. 3anacHble 1acTu 1 akceccyapbl, Ha4MHast Co l

Allgemeines Zubehér und General accessories and service keys, see cTp. A 9.1. BecrnomorartensHble MprcrocobneHins

Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér. chapter Z, Accessories. 1 CEPBICHbIE KIOYM CM. paspen Z, AKCeccyapbl
Grundaufnahme mit MVS A
Master shank with MVS Xy —]

Bazosas onpaska ¢ MVS

-

Uil

. S
. TO eee

o

——dg—m

k.

Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
Llanroebin nmatpoH 8° ER 40 ¢ ueHTpasnbHbIM OTBEPCTUEM

X;*: Mit einteiliger Spannmutter
X;*: With one-piece clamping nut
X;*: C LenbHOM 32>KUMHOWN raikom

I

116 mm (SK 40)
134 mm (SK 50)

SteilkegelgroBe Verbindungsstelle

Taper size Connection Best.-Nr.
Homep koHyca CoeavHeHne Order No.
d, d, X I3 ds kg / kr No getanu.
30 40 - 22 46 26,9 - 0,5 327 001
30 50 - 28 58 38,9 - 0,8 327 002
40 32 - 18 55 35,9 40 1,1 327 003
40 40 - 22 46 26,9 - 1,0 327 004
40 50 - 28 46 26,9 - 1,1 327 005
40 63 - 36 66 46,9 - 1,4 327 006
40 80 - 36 66 46,9 - 1,9 327 007
40 ER 40 80 60,9 63 1,3 259 079"
50 50 - 28 46 26,9 - 3,2 327 017
50 63 - 36 56 36,9 - 3,4 327018
50 80 - 36 56 36,9 - 3,8 327010
50 100 - 56 90 70,9 - 54 327 011
50 ER 40 80 55,2 63 3,1 259 080"
Mit Datentragerbohrung With data carrier drilling C napameTpamu CBePNIbHbIX
nach DIN 69873-E10 according to DIN 69873-E10 natpoHos no DIN 69873-E10
Weitere Grundaufnahmen auf Anfrage Additional master shanks are available on PaclunpeHHbIi aCCOPTUMEHT OMpPaBoOK
lieferbar. request. Mo 3anpocy.
balanced balanced balanced
Wauchtgiite: G 6,3 bei 15.000 min™ Balance quality: G 6.3 at 15,000 rom CreneHb 6anaHcupoBKu:
* gewuchtet ohne Spannmutter * balanced without clamping nut G 6.3 5o 15, 000 06 / MH

* chanaHCnpoBaHo 6e3 3a>KMMHOb rarika

WOHLHAUPTER A2

Fiir Ihren Erfolg.
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Grundaufnahmen

Master shanks
BasoBble onpaBku

Ersatzteile und Zubehor ab Seite A 9.1.

Allgemeines Zubehér und

Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér.

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see

chapter Z, Accessories.

Master shank with MVS
Basopas onpaBka ¢ MVS

3anacHble 4aCTv 1 aKCeccyaphbl, Ha4MHasA Co
cTp. A 9.1. BecrnomorartensHble MprcrocobneHins

MAS BT
JIS B 6339

-

1 CEPBVCHbIE KIto{M CM. paspen Z, AKceccyapbl

Grundaufnahme mit MVS

A

X1

el

|
T
I

|/.
b—- . . ' A
Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
LlaHroBbi natpoH 8° ER 40 ¢ ueHTpanbHbIM OTBEPCTUEM | -
el
X;*: Mit einteiliger Spannmutter
X,*: With one-piece clamping nut
X;*: C uenbHOM 3aXKNUMHOWN rankom
104 mm (BT40)
135 mm (BT50)
SteilkegelgroBe Verbindungsstelle
Taper size Connection Best.-Nr.
Homep KoHyca CoeanHeHne Order No.
d, d; X l; ds kg / Kkr No peranu.
30 40 1 22 40 20 - 05 327 012
30 50 - 28 46 - - 0,6 327013
40 40 - 22 40 20,0 - 11 327 016
40 50 - 28 54 27,0 - 1,2 132 022 T 010 848-0°
40 63 - 36 64 37,0 - 15 132 066 T 010 848-0°
40 ER 40 70 43,0 63 1,2 259 081*
50 50 - 28 65 26,8 - 3,8 132 022 T 008 296-0°
50 63 - 36 75 36,8 - 4,2 132 066 T 008 296-0°
50 80 - 36 75 36,8 - 47 132 088 T 008 296-0°
50 100 - 56 90 - - 5,8 132 076 T 008 296-0°
50 ER 40 80 41,8 63 3,8 259 082*
Weitere Grundaufnahmen auf Anfrage Additional master shanks are available on PaclunpeHHbIi aCCOPTUMEHT OMpPaBoOK
lieferbar. request. Mo 3anpocy.
balanced balanced balanced
Wuchtgiite: G 6,3 bei 15.000 min™ Balance quality: G 6.3 at 15,000 rom CreneHb 6anaHCUPOBKU:
* gewuchtet ohne Spannmutter * balanced without clamping nut G 6.3 0o 15, 000 06 / MUH
* chanaHCnpoBaHo 6e3 3a>KMMHOb rarika
WOHLHAUPTER A3

Fiir Ihren Erfolg.



Grundaufnahmen
Master shanks
BasoBbie onpaBku

Ersatzteile und Zubehér ab Seite A 9.1.

Allgemeines Zubehdér und
Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér.

Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see

chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Grundaufnahme
mit MVS

Master shank
with MVS
BasoBasi onpaska
c MVS

DIN 2080

3anacHble 4acTu 1 akceccyapbl co cTp. A 9.1.
BcrnomoratensHoe o6opynoBanmne 1 cep-
BVICHbIE KIKOYM CM. pasaen Z, Akceccyapbl.

bes LeHTpansHoro kanana COXK

’

X1
l
Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt L % )
Collet chuck 8° ER 40 with central bore D
LlaHroBbi natpoH 8° ER 40 ¢ ueHTpanbHbIM OTBEPCTMEM  — LT ] i
X;*: Mit einteiliger Spannmutter 116 mm (SK 40)
X;* . With one-piece clamping nut 134 mm (SK 50)
X1 C LenbHOM 32>KMMHOWN rarkom
SteilkegelgroBe Verbindungsstelle
Taper size Connection Best.-Nr.
Howmep Konyca CoefmHeHme Order No.
d, | dy X I ds kg / kr No agTanu.
40 50 - 28 38 26,2 - 1,3 132 022 T 010 229-0°
40 63 - 36 48 36,2 - 15 132 066 T 010 229-0°
40 ER 40 80 68,2 63 1,4 259 083
50 50 - 28 42 26,8 - 3,0 132 022 T 003 704-0°
50 63 - 36 52 36,8 - 3,5 132 066 T 003 704-0°
50 80 - 36 52 36,8 - 4,0 132 088 T 003 704-0°
50 100 - 56 90 - - 49 132 076 T 003 704-0°
50 ER 40 80 64,8 63 3,3 259 084

Weitere Grundaufnahmen auf Anfrage
lieferbar.

A 4.1

Additional master shanks are available on
request.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

PacLuMpeHHbIi acCOPTUMEHT ONPaBOK MO
3anpocy.



Grundaufnahmen ISO 7388
Master shanks ANSI/CAT

BasoBble onpaBku

Ersatzteile und Zubehér ab Seite A 9.1. Spare parts and accessories, from page A 9.1. 3anacHble 1acTu 1 akceccyapsl co cTp. A 9.1.
Allgemeines Zubehér und General accessories and service keys, see BcnomoratensHoe o60pyaoBaHve 1 cepsiC-
Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér. chapter Z, Accessories. Hble KMIo4M CM. pasaen Z, Akceccyapb!.

Grundaufnahme mit MVS
Master shank with MVS
BasoBas onpaBka ¢ MVS

SteilkegelgroBe Verbindungsstelle

Taper size Connection Best.-Nr.
Homep KoHyca CoeanHerne Order No.
d d, d; X k l, dy kg / Kkr No petann.
40 50 - 28 62 42,9 - 44,45 1,7 132 022 T 016 960-0°
40 63 - 36 82 62,9 - 44,45 2,0 132 066 T 016 960-0°
50 50 - 28 62 42,9 27 69,85 3,5 132 022 T 016 962-0°
50 63 - 36 72 52,9 37 69,85 3,8 132 066 T 016 962-0°
50 80 - 36 72 52,9 - 69,85 4,3 132 088 T 016 962-0°
50 100 - 56 105 85,0 - 69,85 52 132 076 T 016 962-0°
Weitere Grundaufnahmen auf Anfrage Additional master shanks are available on PaclunpeHHbIi acCCOPTUMEHT OMPaBOK MO
lieferbar. request. 3anpocy.

WOHLHAUPTER A5

Fiir Ihren Erfolg.



MultiBore Grundaufnahmen mit Polygonschaft nach ISO 26623-1
MultiBore master shanks with Polygon shaft
BazoBble orpaBKu C NonroHasibHbIMW Ma3amu

Ersatzteile und Zubehor ab Seite A 9.1. Spare parts and accessories, from page A 9.1. 3anacHble H4acTu 1 akceccyapbl co cTp. A 9.1.
Allgemeines Zubehdér und General accessories and service keys, see BcnomorartensHoe obopyaoBaHue 1 cep-
Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér. chapter Z, Accessories. BVICHbIE KITIO4M CM. pasfen Z, AKceccyapbl.

]
i 17
GroBe MVS-
Size Verbindungsstelle
Pasvep MVS connection Best.-Nr.
PSC CoeanHeHne MVS Order No.
d d, d, | d, X ly kg / kr No getanu.
50 50 40 - 22 54 311 0,7 227 014
50 50 50 - 28 65 45,0 1,0 227 001
50 50 63 - 36 80 59,0 1,6 227 002
50 50 80 - 36 80 - 2,5 227 012
63 63 25- 14 54 21,3 1,0 227 010
63 63  32-18 54 233 10 227 009
63 63 40 - 22 65 36,4 1,1 227 008
63 63 50 - 28 65 39,5 1,3 227 003
63 63 63 - 36 80 58,2 1,9 227 004
63 63 80 - 36 80 57,2 2,7 227 005
80 80 50 - 28 65 26,6 2,3 227 011
80 80 63 - 36 80 45,3 2,7 227 006
80 80 80 - 36 80 50,2 3,4 227 007
Weitere Grundaufnahmen auf Anfrage Additional master shanks are available on PacLuMpeHHbIn aCCOPTUMEHT OMPaBOK MO
lieferbar. request. 3anpocy.
Wuchtgiite: G 6,3 bei 10.000 min-! Balance quality: G 6.3 at 10,000 rom CreneHb 6anaHcypoBKu:

G 6.3 go 10, 000 06 / M1H

AB1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Schrumpffutter DIN 69 893

Shrinkage chucks '_’ HER A']-m I_I N E

TepmMoonpaBku W
Zubehor ab Seite A 9.1 Accessories, from page A 9.1 Axceccyapbl Ha cTp. A 9.1 l
Zur Aufnahme von Aufnahmeschéften aus For the acceptance of holding shanks of TBeppocnnasHble yoMHATENN
Hartmetall fur Feindrehwerkzeuge 248 carbide for precision boring tools 248 0191 IPEUM3MOHHON cepum 248 cm.

Seite B3.3/B 3.4 page B3.3/B 3.4 cTp. B3.3/3.4 A
X1
-
| 4
f‘. .I 4
| \
f & i
L I{ § 3
'., 3 S
b &
1 |
HSK-A
Best.-Nr.
Order No.
d, d, X d, d, " 3 kg / Kkr No netanm.
63 15 80 27 34 54 48 0,9 393113
63 18 80 35 42 54 48 1,0 393114
63 23 80 41 48 54 48 1,2 393115
100 15 85 27 34 56 48 2,3 393110
100 18 85 35 42 56 43 2,4 393 111
100 23 85 41 48 56 48 2,5 393 112
Weitere Durchmesser auf Anfrage Additional diameters on request. [pyrve onameTpbl MO 3anpocy.
Mit Datentragerbohrung With data carrier drilling C napameTpamm CBepnIbHbIX
nach DIN 69873-E10 according to DIN 69873-E10 narpo+os no DIN 69873-E10

Shrink-Master-2 mit einstellbarer Hochleistungsspule Best.-Nr.

Shrink-Master-2 with adjustable high-performance inductor coil Order No.

Shrink- Master-2 ¢ perynupyembiM BbICOKO - MOLLIHBIM UHAYKLMOHHBIM 3/1EMEHTOM No petanu.

225 001

Shrink-Master-2 mit Standard-Hochleistungsspule und Abdeckscheiben Best.-Nr.

Shrink-Master-2 with standard high-performance inductor coil and cover discs Order No.

Shrink- Master-2 ¢ perynpyembiM BbICOKO - MOLLIHbIM MHAYKLIMOHHbIM 3NEMEHTOM 11 3akpblBatolLMi auckama No aeTani.

225 002
Technische Daten und Zubehér Gber Technical data and accessories for shrink Pekomergaumm no aKcnnyataumm 1 4onosn-
Schrumpfgeréate siehe Katalog 80100 devices, see Clamping Tools Catalog HUTENbHbIE MPUCMIOCOBNEHNS AN 3aKMMa
Spannzeuge, Kapitel Zubehor. 80100, Accessories section. HeobxoaMMO BbIBNpPaTh U3 KaTasnora
Clamping Tools 80100, paszen
[ononHuTenbHble NPUCNoCcCoBNeHs.
balanced balanced balanced
Wuchtgiite: G 6,3 bei 15.000 min™! Balance quality: G 6.3 at 15,000 rom CreneHb 6anaHCpOBKiA:

G 6.3 go 15,000 06 / MuH

WOHLHAUPTER AT

Fiir Ihren Erfolg.



Schrumpffutter
Shrinkage chucks
TepMoorpaBku

Zubehor ab Seite A 9.1

Zur Aufnahme von Aufnahmeschéften aus
Hartmetall fiir Feindrehwerkzeuge 248

Seite B3.3/B 3.4

Accessories, from page A 9.1

For the acceptance of holding shanks of

carbide for precision boring tools 248
page B3.3/B 3.4

DIN 69 871-AD

KT LINE

falan®

TeeppocnnaeHble Yo MHATENN
0N NPELUM3MOHHON cepumn 248 cm.
ctp. B3.3/3.4

Akceccyapsbl Ha cTp. A 9.1

]
e i ‘ Y_jw t
i1 — = S v
/ I bty
-— ], ——
SteilkegelgroBe
Taper size
Homep koHyca Best.-Nr.
Order No.
d, X d, d, l, l, kg / kr No petanu.
40 15 75 27 34 55,9 48 1,1 294 027 T 013 815
40 18 75 35 42 55,9 48 1,2 294 028 T 013 815
40 23 75 41 48 55,9 48 1,4 294 029 T 013 815

Weitere Durchmesser auf Anfrage.

balanced

Wuchtgiite: G 6,3 bei 15.000 min™

A7.2

Additional diameters on request.

Balance quality: G 6.3 at 15,000 rom

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[pyre gnameTpbl Mo 3anpocy.

balanced

CTeneHb 6anaHCcHpOBKU:
G 6.3 o 15,000 06 / MWH



Morsekegel DIN 228 A/2207
Morse tapers DIN 1806
KoHycbl Mop3e

Ersatzteile und Zubehér ab Seite A 9.1. Spare parts and accessories, from page A 9.1. 3anacHble 4acTu 1 akceccyapbl co cTp. A 9.1.
Allgemeines Zubehér und General accessories and service keys, see BcnomoratensHoe 060pyaoBaHme 1 cep-
Bedienschliissel Kapitel Z Zubehér. chapter Z, Accessories. BVICHbIE KITKOYM CM. pa3fen Z, Akceccyapbl.

Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr Without central coolant feed Bes ueHTpansHom nogaym COXK A

DIN 228 A / 2207

LdSJ
I

L0l L L
DIN 1806 E%JT
MorsekegelgroBe ~ MVS-
Morse taper size Verbindungsstelle
Homep KoHyca MVS connection Best.-Nr.
CoepuHeHne MVS Order No.
d, | d, DIN X, I I, kg / kr No zeTani.
4 50 - 28 228 A/2207 48 415 15 0,9 132 022 T 004 256-0°
4 50 - 28 1806 43 36,5 - 1,1 132 022 T 003 590-0°
5 50 - 28 1806 33 26,7 - 1,8 132 022 T 003 920-0°
5 63 - 36 1806 53 46,7 - 2,2 132 066 T 003 920-0°

WOHLHAUPTER A8

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

‘ Kihlmitteliibergabesétze

A

Coolant adaptor sets

fiir HSK-GroBe Gewinde

for HSK size Thread Best.-Nr.

Pasvep HSK Pesbba Order No.

G d d Iy I, No petann.
32 M10x1,0 6 3,5 55 25,7 262 002
40 M12x1,0 8 50 75 29,2 262 003
50 M16x1,0 10 6,4 9,5 32,7 262 004
63 M18x1,0 12 80 115 36,2 262 005
80 M20x1,5 14 100 135 40,0 262 006
100 M24x1,5 16 120 155 43,6 262 007
Bedienschlissel Service keys

fiir HSK-GroBe

for HSK size Best.-Nr.

Mox pasmep HSK Order No.

d No getanu.
32 8,5 315234
40 10,5 315 235
50 14,5 215726
63 16,5 215 727*
80 18,0 415127
100 22,0 215728

* zweiteilige Ausflihrung - two-piece execution - COCTOUT U3 OABYX YacTen

Zubeh6r Spannzangenfutter 8° ER 40
Accessories collet chucks 8° ER 40
AKceccyapbl 4715 LaHroBbix natpoHoB 8° ER 40

Einteilige Spannmutter

One-piece clamping nut

NenngroBe Best.-Nr.
Nominal size Order No.
HomuHan I, d, No petanu.
ER 40 25,5 63 215 926

Einteilige Spannmutter,
vorgerichtet zur Aufnahme
von Dichtscheiben

One-piece clamping nut,
for use with sealing discs

NenngroBe Best.-Nr.
Nominal size Order No.
HomuHan I, d, No petanu.

ER 40 34 63 278 001

Ao WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

MNepexooHnkn onst COX
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|
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CepBl/ICHble KIKO4n

Ausfiihrung U (fir Kiihimittellibergabesatz)
Type U (for coolant adaptor set)
Tun U (ans nepexogHunkos COXK)

3aKNMHasa rarka

3aKnMHas rarka nog
YMNOTHUTENBbHbIE OUCKN




Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Spannzangen DIN 6499-B 8°

Collets DIN 6499-B 8°

Spannbereich A Best.-Nr.
Clamping range A Order No.
[nanasoH 3axnma A l, d, No pgetanu.
15,0 - 14,0 46 40 071 790
18,0-17,0 46 40 071 793
20,0-19,0 46 40 071 795
23,0-22,0 46 40 071 798
Bedienschliissel Service keys
NenngroBe Best.-Nr.
Nominal size Order No.
HomuHan d No petanu.
ER 40 63 215931
Dichtscheiben Sealing discs

Spannbereich A Best.-Nr.
Clamping range A Order No.
[lnanasox 3axuma A No peranu.
15,0 - 14,5 278 029
18,0-17,5 278 035
20,0-19,5 278 039
23,0-225 278 045

Weitere Ausfiihrungen siehe Kapitel H.

Anwendung von Spannmuttern
mit Dichtscheiben bei zentraler
Kiihlschmierstoffzufuhr

Spannmutter
Clamping nut
3aK1MHas rarka

Further types, see chapter H.

Application of clamping nuts with
sealing discs, when using central
coolant feed

Wechselbare Dichtscheibe

Seal disc interchangeable
CMEHHbIA YNNOTHUTENbHBIA ANCK

Spannzange
Collet
LlaHra

Aufnahmeschaft (Kapitel B)
Adaptor shank (Chapter B)
YonuHutens (Pasnen B)

Feindrehwerkzeug 248

@ 3 - 30,2 mm (Kapitel F)
Precision boring tool (Chapter F)
[MpPeum3noHHbIN PacTO4HOW
VHCTPYMeHT (Paspen F)

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

LlaHra DIN 6499-B 8°

CepBUCHbIE KITHO4M

Ausfiihrung T
Type T
Tun T

YANOTHUTENBbHbIV AUCK

Lpyrve tvnbl cMoTpuTe B Pagnene H.

[NpUMEHEHNE 32XKUMHOW Franku C
YNNOTHNTENBHOW LLIan6Goi

B Clly4ae 1cnonb3oBaHns LIeHT-
panbHoro kaHana COXX

Zweischneiderwerkzeug 235

@ 19,5 - 29,5 mm (Kapitel D)
Twin cutter tool (Chapter D)
[ByxpesuoBasi ronoeka (Pazaen D)

A 9.2




Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Anzugsbolzen Pull studs LLITpeBenu
" DIN 69 872-A
SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No. 15
Homep koHyca d d, d, d, Iy I No getanu. /W\
40 M 16 17 70 19 54 26 KW 15 004 T — T
45 M 20 21 95 23 65 30 KW 15 386 f’ 15%*: = tf
50 M 24 25 15 28 74 34 KW 14 483
<7|2
. DIN 69 872-B
SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No. 150
Homep KoHyca d, d, d, d, I l, No getanm. /’\T\ o
40 M 16 17 70 19 54 26 K17 044 Py = I
45 M 20 21 95 23 65 30 K17 046 T Uﬁ E- }5
50 M 24 25 15 28 74 34 K17 048 |
~ b
l
Anzugsbolzen mit Einstich zum Pull studs with clamping groove for LLITpeBenb C NasoM Ansd KpenneHns
Einziehen fir den Umbau von conversion of clamping elements to MHCcTpymeHTa no DIN 69 871 B WuNMHOENb
Spannzeugen nach DIN 69 871 DIN 69 871 into clamping elements no DIN 2080.
zu Spannzeugen entsprechend according DIN 2080.
DIN 2080.
a)
SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No.
T 1
Howmep koHyca d, d, ds [f l, Iy No petanu. S -5
40 M 16 17 M16 531 25,1 19 KW 16 1852 -
50 M 24 25 M24 651 25,1 18 KW 15 607 ?
b)
LI t
kel el
S

SK40= 76
SK 50 =110

" Bei Verwendung der ) When using KW 16 185 and " Tpy ncnonb30BaHN
Anzugsbolzen KW 16 185 KW 15 607 pull studs, the wtpesenen KW 16 185 un
und KW 15 607 sind die driver pins must be adapted KW 15 607, Hanpasngiowme

Mitnehmersteine entsprechend anzupas- accordingly, the 76 mm and 110 mm LWITUDTbI AOMKHBI BbITb 76 MM 11 110 MM
sen, die MaBe 76 mm bzw. 110 mm zu dimensions checked and the drawbar shor- COOTBETCTBEHHO, Pa3Mepbl MOryT 6biTb
priifen und die Anzugsstange evtl. zu tened if necessary. N3MEHEHbI MO TPEOOBAHNIO 3aKas4uKa.
kirzen.

AD3 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile

Accessories/Spare parts

AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Anzugsbolzen Pull studs LLITpesenu
1ISO 7388
SteilkegelgraBe Best.-Nr. 45°
Taper size Order No. ©
. PR v
Howmep KoHyca d, d, ds d, Il I, No pgetanm. 3 5 °
b AR
40 M 16 17 7,5 18,95 445 16,40 KW 15 790 DMG 7
50 M 24 25 115 2910 655 2555 KW 15 606 =
l4
ANSI
. . 45°
SteilkegelgroBe Best.-Nr. I~
Taper size Order No. i —1
Howmep koHyca d d, ds d, I I, No getanu. < S5 b= 15
40 M 16 7,50 18,95 38,0 16,40 KW 17 332 r b
45 M 20 925 2405 48,0 20,95 KW 17 333 ok I
50 M 24 11,50 29,10 585 25,55 KW 11 757
MAS-BT
45°
™~ - 5
SteilkegelgroBe Best.-Nr. ¥ U{ ]{ﬁ ¥
Taper size Order No. 1'5' ]{ —Ir 13’
Howmep koHyca d d, d, d, I l, No netanm. J%
BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 15 389 G I
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 15 353
MAS-BT
SteilkegelgroBe Best.-Nr. / N
. 60°\ e °
Taper size Order No. { | ﬁ ;
Homep koHyca d d, ds d, I I, No getanm. ° } °
NN 1
BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 15 390 T
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 15 392 2 l
MAS-BT
SteilkegelgroBe Best.-Nr. - N
Taper size Order No. 1S O R
Homep koHyca d d, ds d, I I, No getanu. é’ —ro
BT 40 M16 17 10 15 60 35 KW 22 154 ! '
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 14 652 ) 2

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Anzugsbolzen Pull studs

SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No.
Homep Kkonyca d d, ds d, I I, No geranm.
BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 299
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 300
SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No.
Homep konyca d d, ds d, 3 I No getann.
BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 301
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 302
SteilkegelgroBe Best.-Nr.
Taper size Order No.
Homep Kkonyca d d, ds d, I l, No geranm.
BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 303
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 304

e WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

LLITpeBenn

MAS-BT mit Durchgangsbohrung
with throughhole
C kaHanom ans COX

3 gg%fx
Ljﬁ—rﬂj%iJ

|
ly

MAS-BT mit Durchgangsbohrung
with throughhole
¢ kaHanom anss COX

l=dq =]

P

MAS-BT mit Durchgangsbohrung
with throughhole
¢ kaHanom ans COX

90° 3

L =
T




Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Montagehalter Mounting fixture Hepxarens ons
COOPKN NHCTPYMEHTa

Zentraler Freigabeknopf zum Schwenken
der Aufnahme in die Ristposition A
Central release button to swivel the receptacle Adapter

into the set-up position Adaptor
KHomnka uvkcaumm MHCTpymMeHTa Apantep

Basiskoérper

Basic body

Kopnyc
Bezeichnung Ausfiihrung Best.-Nr.
Code Type Order No.
HasBaHve Tun No petanu.
Basiskorper / Basic body / Kopnyc 098 060
Adapter / Adaptor / Anantep SK 30 098 073
Adapter / Adaptor / Anantep SK 40 098 061
Adapter / Adaptor / Anantep SK 50 098 062
Adapter / Adaptor / Anantepr HSK-A 032 098 063
Adapter / Adaptor / Anantep HSK-A 040 098 064
Adapter / Adaptor / Anantep HSK-A 050 098 065
Adapter / Adaptor / Anantep HSK-A 063 098 066
Adapter / Adaptor / Anantep HSK-A 080 098 067
Adapter / Adaptor / Anantep HSK-A 100 098 068
Adapter / Adaptor / Anantep C 5 (Capto) 098 069
Adapter / Adaptor / AnanTep C 6 (Capto) 098 070
Adapter / Adaptor / AnanTep C 8 (Capto) 098 071

WOHLHAUPTER A96

Fiir Ihren Erfolg.



Zwischenmodule
Intermediate modules
[lepexodHble BTYJIKU

Die Vielzahl der angebotenen Zwischen-
module ermdglicht eine exakte Anpassung
an jede Bearbeitungsaufgabe.

Durch die richtige Auswahl der Zwischen-
module wird ein hohes MaB3 an Werkzeug-
stabilitat gewéhrleistet.

Fir die Erzielung optimaler Bearbeitungs-
ergebnisse empfehlen wir ab einem Durch-
messer-Langenverhaltnis > 1:5 den Einsatz
von Zwischenmodulen aus Schwermetall
bzw. Hartmetall oder Komponenten in
speziellen, schwingungsdampfenden
Ausfiihrungen.

Wohlhaupter-Zwischenmodule
mit Feinwuchtung

Werkzeuge und Werkzeugspindeln werden
fir immer héhere Drehzahlen gebaut. Da-
mit steigen die Anforderungen an die
Wauchtgute. Mit den Wuchtgewindestiften,
die von auBen in Wohlhaupter-Verlange-
rungen, -Reduzierungen, -Zwischenhiilsen
und Werkzeugkérpern eingeschraubt wer-
den, kénnen Sie die auf das Komplett-
werkzeug bezogene Restunwucht fiir ver-
schiedene Auswuchtgiitestufen Q, in
Abhéngigkeit von der Betriebsdrehzahl,
einfach erreichen. Somit kann haufig auf
das zusatzliche Anbringen von Wuchtfla-
chen verzichtet werden.

The wide selection of intermediate modules
on offer means the tool can be modified

to suit the exact requirements of any machin-
ing task.

The right choice of intermediate modules
ensures a high degree of tool stability.

For the best possible results when working
with a diameter-to-length ratio over 1:5, we
recommend intermediate modules made
either of heavy metal or solid carbide which
have special vibrationdamping properties.

Wohlhaupter intermediate modules
with precision balancing

Tools and tool spindles are being designed for
ever higher speeds resulting in higher require-
ments for balancing quality. The residual
imbalance relating to the complete tool for
various balance quality stages Q in relation to
the operating speed is easily achievable with
the balancing set screws screwed from out -
side into Wohlhaupter extension pieces, redu-
cers, adapters and tool bodies. As a result,
the additional fitting of balancing pieces is
frequently unnecessary.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

LLInpokuin BbIGOP NepPexofHbIX BTYSIOK NMO3BO-
JNIAET CO3[aBaTh MHCTPYMEHTASIbHYIO CUCTEMY
nop, MoByHo CyLLIECTBYIOLLYIO 3aa4y obpa-
60TKN.

O PHEKTUBHOCTb U CTABUNIBHOCTb MHCTRY-
MeHTa HampsMyto 3aBVICUT OT MPaBUIBHOrO
noabopa onpaBoK W YAIMHUTENEN.

[na nHCTpymeHTa € 60MbLLUMM BbISIETOM
HavnHas ¢ 5xD Wohlhaupter pekomeHayeT
1CMoNb30BaTh BMOPOYCTONYMBLIE LIENBHbIE
TBEPAOCMNaBHbIE YAMHATENN.

MepexopgHblie BTynku Wohlhaupter ¢
npeun3noHHon 6anaHCcUPOBKOIA

CTpemnenne co3aatb CTaHKM U UHCTPYMEHT
Onst 06paboTKN C MakCUMasTbHO BO3MOXXHOM
CKOPOCTBIO MPUBOANT K MOBbILLEHHBIM TPEGO-
BaHWAM K 6anaHcuposke. [JobuTbCs ypoBHEN
6anaHcnpoBky Q Ha PabovnX CKOPOCTSX
06paboTKM CTaso NErko 3a CHET UCTONBb30-
BaHWst 6anaHCUPOBO4YHbBIX BUHTOB, JOCTYMHbIX
CHapY>Xn B 3fIEMEHTax pacTO4HOM CUCTEMbI,
onpaBkax, MePexofHNKax, 1 rofIoBKax
Wohlhaupter. B pesynbTtare, ncdesaet
Heo6X0AMMOCTb B UCMOb30BAHMM [OMOMH-
TeNbHbIX 6anaHCUPOBOYHbIX 3IEMEHTOB.



Kapitel B: Zwischenmodule Seite
Chapter B: Intermediate modules Page
Paznen B: [NepexofHble aganTtepbl U YOIVHUTENN Ctp.

Reduzierungen
auch in/also in/cm. Takxe
Reducers

MepexoaHble BTYKM B1.1

Verldngerungen

auch in/also in/cm. Takxe . B
Extensions FITILINE T B 2.1

YanuHnTenu

Zwischenstiicke und Aufnahmeschaéfte fiir Feindrehwerkzeuge 248

Adaptors and adaptor shanks for precision boring tools 248 ‘.’f
MepexofHble BTYNKA U YOJMHATENW ANS UHCTPYMEHTA NPELIM3NOHHON cepumn 248

B 3.1

auch in/also infcm. Takxe

Holding arbors for boring tools and milling cutters
OnpaBkn ANst PacTOYHbIX FOOBOK W HacadHbIX hpes m I'I N E

Aufnahmedorne fiir Ausdrehwerkzeuge und Messerkdpfe *

G 2.1

Allgemeines Zubehér

General accessories
BcrnomorarensHoe obopyanoBaHmne Z

WOHLHAUPTER B10

Fiir Ihren Erfolg.



Reduzierungen
Reducers
[lepexodHble BTYJIKWU

fatance?

Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3anacHble 4acTu, HabopPbl BUHTOB AJ1S
und Bedienschliissel siehe and service keys, see chapter Z, NpeuUn3nNoHHON 6aNaHCUPOBKM U CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehor. Accessories. Ko4YM CM. paspen Z Akceccyapbl

X
|
-9
ke m @ : “«@’ ’:f 'Ut <
e
|
Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Pe3b60Bble 0TBEPCTUSA AN YCTAaHOBKW BanaHcMpos
MVS- MVS- Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection MVS connection Pesbba ans To4HOM Best.-Nr.
CoeaunHenne MVS CoeanHeHne MVS 6anaHcMpoBKM Order No.
d, | d, d, | d, X l; ds kg / kr No meranu.
25-14 19,5-11 30 21 19,5 - 0,1 219 034
25-14 22-11 30 21 22 - 0,2 219 035
22-11 12 0,5 22 - 0,1 219 036
25-14 30 21 25 - 0,1 219 037
40 - 22 22 - 11 12 0,5 22 - 0,2 219 038
40 - 22 25-14 30 21 25 - 0,2 219 039
40 - 22 T D - 40 - 05 219040
50 - 28 19,5-11 54 41 19,5 M6 x10 0,4 219 051
50 - 28 22-11 14 0,5 22 M6 x10 0,3 219 041
50 - 28 22-11 54 41 22 M6 x10 0,4 219 052
50 - 28 25-14 14 1 25 M6x 7 0,3 119 094
50-28 25-14 59 46 25 M6 x10 0,4 119 054
50 - 28 25-14 59 46 32 M6x10 0,5 119 055
50 - 28 25-14 119 106 32 M6 x10 0,9 119010
50 - 28 25-14 119 106 36 M6 x10 1,0 219 030"
50 - 28 49 36 35 M6 x10 0,9 219 085
50 - 28 49 36 40 M6 x10 1,0 119 056
50 - 28 109 96 35 M6 x10 1,0 219 086
50 - 28 109 96 40 M6x10 11 119 012
50 - 28 109 96 46 M6 x10 1,3 219 032"
50 - 28 40 - 22 40 27 - M6 x10 0,5 219 087
50 - 28 40 - 22 40 - 50 M6 x10 0,6 119 057
50 - 28 40 - 22 100 87 47 M6 x10 1,3 219 088
50-28 40 - 22 100 - 50 M6 x10 15 119014
50 - 28 63 - 36 50 - 63 M6 x10 1,0 119 059
" Verstarkte Ausfiihrung " Reinforced version " YeuneHHas Bepcuist
entspricht einer spezifischen W corresponds to a specific ga&um COOTBETCTBYET OCTATOHHOMY
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancoanancy < 10 r.mm/kr

B 1.1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Reduzierungen
Reducers
[lepexoaHble BTYNKM

fatanced

Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3an. Yactn, Habopbl BUHTOB ANSA Mpeum-
und Bedienschlissel siehe and service keys, see chapter Z, 3VOHHOV BanaHCUPOBKM 1 CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehor. Accessories. KIo4YM CM. paspen Z Akceccyapbl.
X1
It
i B
—®
1172 j———g@w LR
w @ R
i

Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Pe3b60Bble OTBEPCTUA ONA YCTaHOBKM BanaHCUpoB

MVS- MVS- Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection MVS connection Pe3bba s TouHoOM Best.-Nr.
CoeanHerne MVS CoeanHerne MVS 6anaHcMpoBKM Order No.
d, | d, d, | d X l; ds kg / kr No petanm.
63 - 36 19,5- 11 54 41 19,5 M6 x10 0,6 219 053
63 - 36 22-11 14 0,5 22 M6 x10 0,6 219 042
63 - 36 22-11 54 41 22 M6x10 0,7 219 054
63 - 36 25-14 14 1 25 M6 x10 0,6 119 095
63 - 36 25-14 59 46 25 M6x10 0,7 119 060
63 - 36 25-14 59 46 32 M6x10 0,8 119 061
63 - 36 25-14 119 106 32 M6x15 11 119019
63 - 36 25-14 119 106 36 M6 x10 1,3 219 031V
63 - 36 32-18 49 36 35 M6 x10 0,7 219 089
63 - 36 32-18 49 36 40 M6 x10 0,8 119 062
63 - 36 32-18 109 96 35 M6 x10 1,2 219 090
63 - 36 32-18 109 96 40 M6x10 1,4 119 021
63 - 36 32-18 109 96 46 M6 x10 1,6 219 033"
63 - 36 40 - 22 40 27 - M6 x10 0,8 219 091
63 - 36 40 - 22 40 27 50 M6x10 0,9 119 063
63 - 36 40 - 22 100 87 47 M6 x15 1,6 219 092
63 - 36 40 - 22 100 87 50 M6 x15 1,7 119 023
63 - 36 40 - 22 150 137 50 M6 x15 2,4 119 067
63 - 36 50 - 28 40 - 63 M6x10 1,0 119 064
63 - 36 50 - 28 40 27 50 M6 x10 0,8 119 096
63 - 36 50 - 28 100 - 63 M6x15 2,4 119 025
63 - 36 50 - 28 100 87 50 M6 x10 1,7 119 0972
80 - 36 63 - 36 50 - 80 M6x15 1,6 119 098
100 - 56 80 - 36 70 52 80 M8 x 20 3,6 219 066
" verstarkte Ausfiihrung " Reinforced version " YeuneHHast Bepcuist
2 fiir Zirkularwerkzeug 2 for circular tools 2 [INs UMPKYNSIPHOrO MHCTPYMEHTa
entspricht einer spezifischen ga,ea,med corresponds to a specific W COOTBETCTBYET OCTATOHHOMY
Restunwucht von < 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancbanaHey < 10 r.mm/kr

WOHLHAUPTER B12

Fiir Ihren Erfolg.



Reduzierungen
Red
HZDZ)C(f),:Hble BTY/KM/ m L;@?@Ewd

Aluminium-Leichtbauweise Aluminium light-weight construction ObnervyeHHoe VCMONHEHWE N3 altiOMUHNS
Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3an. 4actu, Habopbl BUHTOB AN1s NpeLn-
und Bedienschlissel siehe and service keys, see chapter Z, 31OHHOW 6aTaHCUPOBKM 1 CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehér. Accessories. KoUMW CM. pasgen Z Akceccyapsl.

d
ds

Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Pesbb60Bble 0TBEPCTUSA ANd
YCTaHOBKM 6anaHcupoB

X4

S 35 | |f---
L= — § 3
MVS- MVS- Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection MVS connection Pe3b6oBoe oTBepcTMe Best.-Nr.
CoeaunHeHne MVS CoefnHeHne MVS QNS TOYHOM Order No.
d, \ d, d, | dg X4 I ds 6anaHc1poBKm kg / kr No pgetanm.
50 - 28 63 - 36 50 - 63 M6x 8 0,4 319011 A
63 - 36 50 - 28 40 - 63 M6x 8 0,4 319014
63 - 36 50 - 28 100 - 63 M6 x12 0,9 319015
80 - 36 63 - 36 50 - 80 M8x12 0,6 319012A
100 - 56 80 - 36 70 52 - M 8 x 20 1,3 319013 A
Aus Wuchtgriinden werden bei Aus - To facilitate balancing in the Alu-Line tools, [nsa nydwen 6anaHCUPOBKN UHCTPYMEHTA
fuhrung Alu-Line Kegelgewindestifte aus taper thread pins made of steel or cepum Alu-Line NPUMEHSIOTCA KOHUYECKNE
Stahl oder Titan verwendet. Werkzeuge titanium are used. Tools where titanium pe3bb0BbIe BUHTbLI U3 CTAN UK TUTaHA.
mit Kegelgewindestiften aus Titan sind taper thread pins are used carry VIHCTPYMEHT, B KOTOPOM MCMONBb3YHOTCA
mit dem Zusatz “A” hinter der Best.-Nr. the designation “A” after the tool order TUTAHOBbIE BVHTbI, MApKUPYETCS BYKBOW
gekennzeichnet. number. “A’ nocne Koda HoMmepa aeTanu.
entspricht einer spezifischen Mm@d corresponds to a specific ga&um COOTBETCTBYET OCTATOHHOMY
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancoanancy < 10 r.mm/kr

B13 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Reduzierungen aus schwingungsdampfendem Schwermetall
Heavy metal reducers for vibration reduction
AHTUBMBPALIMOHHBIE NEPEXOAHBIE BTYIKN U3 TSHXKENOro MeTanna

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe
Kapitel Z Zubehér.

Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

3anacHble 4acTu U CEPBUCHbIE KITKOHM
CM. pasgen Z Akceccyapsbl.
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MVS- MVS-
Verbindungsstelle Verbindungsstelle
MVS connection MVS connection Best.-Nr.
CoepuHeHne MVS CoepuHenne MVS Order No.

d, | d, d, d; X I ds kg / kr No geranu.

50 - 28 195 - 11 90 77 19,5 1,0 219 055

50 - 28 2 - 1 110 97 23 1,3 219 056

50 - 28 25 - 14 124 111 28 1,7 219 057

50 - 28 25 - 14 144 131 32 2,3 219 058

50 - 28 25 - 14 164 151 35 2,9 219 059

50 - 28 32 - 18 154 14 37 2,9 219 093

50 - 28 32 - 18 154 14 42 3,7 219 060

Zur Bearbeitung von tiefen Bohrungen
stehen Reduzierungen aus Schwermetall
zur Verfligung.

Der Durchmesser d; ist bei diesen Redu -
zierungen groBer als bei den Reduzierun-
gen aus Werkzeugstahl und ist bei der
Anwendung zu bericksichtigen. Beim
Einsatz der Schwermetall-Reduzierungen
liegt die max. Schnittgeschwindigkeit bei
etwa V, = 200 m/min.

Wenn zusétzlich noch Verlangerungen
aus Werkzeugstahl eingesetzt werden, ist
die Schnittgeschwindigkeit um ca. 50%
zu reduzieren und gleichzeitig sind bei
der Bearbeitung Wendeschneidplatten
mit r = 0,1 mm zu verwenden.

Heavy metal reducers are used to
reduce vibration when machining deep
bores.

The ds diameter with these reducers is big-
ger than with the tool steel reducers and
should be taken into consideration when
used. When using heavy metal reducers
the maximum cutting speed (V) is approx.
200 m/min.

If tool steel extensions are also used, reduce
the cutting speed by approx. 50% and
when machining use replaceable inserts
where r = 0.7 mm.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

OnpaBku U3 TSHKENbIX CMIABOB UCMOSb-
3YIOTCA ANt YMEHbLUEHNS BUGpaUWiA npu
ry60OKOM TOHEHWN.

CnenyeT y4uTbiBaTb, YTO AMaMETP OMpPaBKu
ds 60MbLUE aHaNOrN4HOM CTaslbHON
onpaskuW. MakcrmanbHas CKopocTb pesa-
HVS NMPW UCMONBb30BaHMN BTYJIOK 1 ONPaBOK
13 TSHKENOro MeTanna NpUMepHo

V, = 200 M/MUH.

[MpKn ncnonb30BaHWUN YANMHUTENEN,
BbIMONTHEHHbBIX U3 CTaN, HYXHO YMEHbLLIWTL
CKOPOCTb pe3aHnsa npumMepHo Ha 50% n
MCMONb30BaTb NAACTUHbI C PaaNyCOM
r=0,1 mMm.

B1.4



Verlangerungen
Extension pieces

Y onmHuTenm
Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3an. yact, Habopbl BUHTOB A1 MpeLm-
und Bedienschlissel siehe and service keys, see chapter Z, 3MIOHHOW 6anaHCMPOBKN 1 CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehor. Accessories. KIO4M CM. paspen Z Akceccyapbl.

)
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Gewinde Feinwuchtung
Thread precision ncing
Pesbb0Bble 0OTBEPCTUSA ANS
YCTaHOBKMN 6anaHCc1poB

MVS- MVS- Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection MVS connection Pe3bboBble 0TBEPCTUS Best.-Nr.
Coemutenne MVS Coemutenne MVS QNS TOYHOM Order No.
d, | d, d, | d, X 6anaHCcupoBKy kg / kr No geranu.
19,5 - 11 19,5 - 11 40 - 0,1 219 043
22 - 11 22 -11 40 - 0,1 219 044
25-14 25-14 25 - 0,1 219 068
25-14 25-14 40 - 0,1 119 001
32-18 32-18 40 - 0,2 119 002
40 - 22 40 - 22 40 - 0,4 119 003
50 - 28 50 - 28 40 M6 x10 0,6 119 004
50 - 28 50 - 28 75 M6 x10 11 219 082
50 - 28 50-28 100 M6x10 15 119 058
63 - 36 63 - 36 50 M6x10 1,1 119 005
63 - 36 63 - 36 75 M6 x15 17 219 083
63 - 36 63 - 36 125 M6 x15 2,9 119 065
80 - 36 80 - 36 50 M6 x15 1,9 119 006
80 - 36 80 - 36 75 M6 x15 2,8 219 084
80 - 36 80 - 36 125 M6x15 48 119 066
80 - 36 80 - 36 200 M6x15 7,4 219 094
80 - 36 80 - 36 275 M 8 x 21 10,1 119 069
100 - 56 100 - 56 75 M8 x 20 4,3 219 095
100 - 56 100 - 56 100 M8 x 20 5,6 219 061
100 - 56 100 - 56 150 M8 x 20 8,1 219 096
100 - 56 100 - 56 200 M8 x 20 10,2 219 062
100 - 56 100 - 56 300 M8 x 20 14,6 219 063
entspricht einer spezifischen Mmed corresponds to a specific ga,&um COOTBETCTBYET OCTAaTOHHOMY
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancoanancy < 10 r.mm/kr

B2 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Verlangerungen
Extension pieces
YonvHutenn

Aluminium-Leichtbauweise

Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung
und Bedienschlissel siehe
Kapitel Z Zubehor.

Aluminium light-weight construction

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

FIIT]LINE
fatanced

Obner4yeHHoe NCMOHEHNE U3 aFOMUHNS

3an. yactn, Habopbl BUHTOB A1s Mpeum-
3VIOHHOW BanaHCMPOBKN 1 CEPBUCHbIE

KMto4M CcM. pasfen Z Akceccyapel.
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Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
PesbboBble 0TBEPCTVS NSt
yCTaHOBKM 6anaHCUpoB
MVS- MVS- Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection MVS connection Pe3b6oBble 0TBEPCTUS Best.-Nr.
CoeavHerne MVS CoeanHerne MVS LIS TOYHOIA Order No.
d, | d, d,| d, X 6arnaHcupoBKM kg / kr No petanm.
50 - 28 50 - 28 40 M6x 8 0,2 319021 A
50 - 28 50 - 28 75 M6x10 0,4 319022 A
50 - 28 50 - 28 100 M6x10 0,6 319023 A
63 - 36 63 - 36 50 M6x 8 0,4 319002 A
63 - 36 63 - 36 125 M6 x10 11 319003 A
80 - 36 80 - 36 50 M6x10 0,7 319004 A
80 - 36 80 - 36 75 M6x10 1,0 319016 A
80 - 36 80 - 36 125 M6x10 18 319005 A
80 - 36 80 - 36 200 M6x10 2,7 319017A
80 - 36 80 - 36 275 M6x10 3,7 319006 A
100 - 56 100 - 56 75 M8 x 20 1,5 319019A
100 - 56 100 - 56 100 M 8 x 20 2,2 319007 A
100 - 56 100 - 56 150 M8 x 20 3,0 319018 A
100 - 56 100 - 56 200 M 8 x 20 3,8 319008 A
100 - 56 100 - 56 300 M 8 x 20 5,4 319009 A
Aus Wuchtgriinden werden bei Aus - To facilitate balancing in the Alu-Line tools, [nsa nydiien 6anaHCUpPOBKM MHCTPY-
fihrung Alu-Line Kegelgewindestifte taper thread pins made of titanium are MeHTa cepumn Alu-Line npumenstoTea
aus Titan verwendet. Werkzeuge mit used. Tools where titanium taper thread KOHWNYeCKMe pPe3bboBble BUHTbLI N3
Kegelgewindestiften aus Titan sind mit pins are used carry the designation “A” after TUTaHa. VIHCTPYMEHT, B KOTOPOM UCMOSb-
dem Zusatz “A” hinter der Best.-Nr. the tool order number. 3YKOTCH TUTAHOBbIE BUHTbLI, MAPKUPYETCA
gekennzeichnet. 6ykBon “A’ nocne koga HoMepa aeTanu.
entspricht einer spezifischen W corresponds to a specific W COOTBETCTBYET OCTATOHHOMY
Restunwucht von < 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancbanaHey < 10 r.mm/kr
WOHLHAUPTER B 2.2

Fiir Ihren Erfolg.



Zwischenstiicke fir Feindrehwerkzeuge 248
Adaptor pieces for precision boring tools 248
[epexodHble BTYJIKM 1S YACTOBOrO PaCcTOYHOIro MHCTPYMEHTa 248

Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3an. yact, Habopbl BUHTOB A1 MpeLm-
und Bedienschliissel siehe and service keys, see chapter Z, 3IOHHOW 6anaHCMPOBKN 1 CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehor. Accessories. KIO4M CM. paspen Z Akceccyapbl.
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MVS- Feindrehwerkzeug Bedienschliissel
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Service key
MVS connection Precision boring tool connection Pasmep kntoya Best.-Nr.
CoemuHenne MVS CoeauHeHre ans NPeLUnsnoHHbIX Order No.
d, d, TOJI0BOK X Iy ds S kg / kr No petanm
195 - 11 M8 20 15 18 15/P 0,05 219 168
2 - 11 M8 20 - 23 19/P 0,07 219 169

falance®

! 4L
T 10
Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Peab60Bble 0TBEPCTUA ANs
YCTaHOBKM 6anaHcupoB
MVS- Feindrehwerkzeug Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection Precision boring Pe3b00Bble OTBEPCTHS 4151 TOYHON
CoepmteHne MVS tool connection 6anaHcMpoBKM Best.-Nr.
CoemuHeHune ang Order No.
d, d, MPELM3NOHHBIX TOMIOBOK X ly ds kg / kr No getanu.
50 - 28 M8 32 19 15 M6 x10 0,35 219185
50 - 28 M8 48 35 18 M6x10 0,40 219176
50 - 28 M8 48 35 23 M6x10 0,45 219177
63 - 36 M8 32 19 15 M6x10 0,60 219 186
63 - 36 M8 48 35 18 M6x10 0,65 219178
63 - 36 M8 48 35 23 M6x10 0,70 219179
entspricht einer spezifischen Mmed corresponds to a specific ga,&um COOTBETCTBYET OCTAaTOHHOMY
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancoanancy < 10 r.mm/kr

B34 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zwischenstlicke fiir Feindrehwerkzeuge 248

Adaptor pieces for precision boring tools 248
[epexoaHble BTYSKM A8 YYCTOBOMO PACTOHHOMO MHCTRYMEHTA 248

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe

Spare parts and service keys see chapter Z, 3anacHble 4acTu 1 CePBUCHbIE KITKO4M

Kapitel Z Zubehér. Accessories. CM. pasgen Z Akceccyapsl
Zwischenstiicke aus schwingungs- Heavy metal adaptor pieces AHTVBMOPALMOHHBIE NEPEXOOHbIE
dampfendem Schwermetall: for vibration reduction: BTYJIKM U3 TSHKENbIX CMIaBOB

Xq

@ ¥ 8
L | T T
MVS- Feindrehwerkzeug
Verbindungsstelle Verbindungsstelle
MVS connection Precision boring tool connection Best.-Nr.
CoepuHeHne MVS CoeMHEHME 415 NPELM3NOHHbIX Order No.
d, | d, TOfI0BOK X I ds kg / kr No petann
50 - 28 M8 68 55 15 0,8 248 147
50 - 28 M8 84 71 19 1,0 248 148
50 - 28 M8 104 91 23 1,3 248 149

Reduzierung (ab Seite B 1.1)
Reducer (page B 1.1)
MepexonHas BTy/ka (CTp. B 1.1) Zwischenstiick
Adaptor

YanuHutenb

Grundaufnahme mit MVS (Kapitel A)
Master shank with MVS (Chapter A)
BasoBas onpaBka ¢ MVS (Pasgen A)

Plattenhalter (Seite F 5.1)
Insert holder (page F 5.1)
LepxaBka (cTp. F 5.1)

Zwischenstiick Feindrehwerkzeug 248
Adaptor 3 3 - 30,2 mm (Seite F 5.1)
YannHutens Precision boring tool (page F 5.1)

YucToBasi ronioBka cepum 248. (cTp. F 5.1)

WOHLHAUPTER Ba2

Fiir Ihren Erfolg.



Aufnahmeschafte flur Feindrehwerkzeuge 248
Adaptor shanks for precision boring tools 248
YOMHUTENW ONA YACTOBOIrO PaACTOYHOIO MHCTPYMEHTa 248

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe
Kapitel Z Zubehor.

Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

3anacHble 4acTu 1 CEPBUCHbIE KITIO4M
CM. pasgen Z Akceccyapbl

|

Werkzeugstahl / Too! steel / VIHCTpymeHTanbHast ctanb

Verbindungsstelle Best.-Nr.

Connection SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A100 Order No.
d CoepvHerre I kg I max” Iy i ls i ls i No petanm.
15 M8 85 0,1 37 0 0 0 248 136
18 M8 100 0,2 52 0 5 12 248 137
23 M8 117 04 69 0 22 29 248 138

Hartmetall / Carbide / TBepnocnnaBHasi

Verbindungsstelle Best.-Nr.

Connection SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A 100 Order No.
d, CoenyHeHne I kg I max” Iy min™ Iy i Iy min” Iy i No petanu.
15 M3 130 0,3 82 20 20 35 42 248 142
18 M3 155 0,6 107 39 21 60 67 248 143
23 M3 180 1,1 132 64 46 85 92 248 144
23 M3 242 1,4 194 126 108 147 154 248 145

* MaBe giiltig fir Spannzangenfutter * Dimensions apply to collet chucks * PadmMepHOCTb COOTBETCTBYET

Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt (Kapitel A)
Collet chuck 8° ER 40 with central bore (Chapter A)
LlaHrosbie natpoHs! 8° ER 40 ¢ ueHTpansHbIM oTBepcTveM (Pasoen A)

Feindrehwerkzeug 248

@ 3 - 30,2 mm (Seite F 5.1)

Precision boring tool (page F 5.7)
[MpeupsnoHHas ronoeka cepum 248. (cTp. F 5.1)

Y=
K\J

Aufnahmeschaft
Adaptor shank
YannHutenb

Zwischenstiick und Klemmhalter (Seite F 5.2)
Adaptor and insert holder (page F 5.2)
AnanTep v aep>xaBka (cM. cTp. F 5.2)

Schrumpffutter HSK-A und Schrumpffutter SK40-AD (Kapitel A)
Shrinkage chuck HSK-A and shrinkage chuck SK40-AD (Section A)
Tepmoonpaeka HSK-A 1 Tepmoonpaska SK40-AD (Pazgen A)

Um eine gute Funktion zu gewahrleisten,
verwenden Sie fiir die Schrumpffutter nur
Aufnahmeschéfte aus Hartmetall!

To guarantee good function, use only
holding shanks of carbide metal for the
shrinkage chucks!

[na rapaHTn NpasusibHOro
YHKUMOHNPOBAHNS UCTIONb3YITe
C TePMOONpPaBKamm TOMbKO
TBepAOCMIaBHble YAMMHUTENN

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

B 3.3



Vollhartmetall-Aufnahmeschéafte mit MVS-Verbindungsstelle
Solid carbide adaptor shanks with MVS connection
TBepgocnnaeHble yomHuTenu ¢ MVS-coegnHeHnem

Vollhartmetall-Aufnahmeschéfte zur Ver-
langerung bis max. 10xD (abhéngig von
Schneidenradius, Bearbeitungsmaterial,
Maschinengegebenheiten usw.) fiir
Wohlhaupter Ausdrehwerkzeuge mit
MVS-Verbindungsstelle.

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe
Kapitel Z Zubehor.

Solid carbide adaptor shanks for extension
up to 10xD maximum (depending on cutting
radius, machining material, machine factors,
etc.) for Wohlhaupter boring tools with

MVS connection.

Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

TBepaocnnasHble YAWMHUTENN Ons obpa-
60TKI rNy6oKnx oTBepcTUin Ao 10xD
(BaBucuT oT gnameTpa 06paboTkm, obpabda-
TblBAEMOrO MaTepvana, CTaHka 1 ap.)

ons nHctpymeHTa Wohlhaupter ¢ MVS-
COEOVHEHVEM.

3an. 4acTu 1 CepBUCHbIE KIKOHN
CM. pasfen Z Akceccyapsbl

—
B
Iy
/ )
I P 1
B R [ O ©
!
Hartmetall / Carbide / TBepnocnnasHas
MVS-Verbindungsstelle Best.-Nr.
MVS connection SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A100 Order No.
Coemutenne MVS No getanu.
d; d - ds kg I I3 e I3 i I3 min I3 min I3 min
18 18 - 11 0,5 155 107 39 26 60 67 299 009"
22 22-11 0,7 140 92 28 28 45 52 299 001"
22 22 -1 0,9 190 142 74 56 95 102 299 002"
22 22 -1 1,1 231 183 115 97 136 143 299 003"
25 25-14 1,0 165 117 49 36 70 77 299 004"
25 25-14 1,3 215 167 99 81 120 127 299 005"
32 32-18 2,1 210 136 136 139 137 299 006%
32 32-18 2,6 260 186 186 189 187 299 007%
40 40 - 22 52 415 - 333 - 333 299 008%

Empfohlene Spannmittel:

" Spannzangenfutter 8° ER 40,
zentrisch aufgebohrt (siehe Katalog
90100 MultiBore, Kapitel A)

2 Spannzangenfutter 1 : 10 A/B32 und
B40 (siehe Katalog 80100 Spannzeuge)

Als alternative Spannmittel stehen

lhnen aus unserem Lieferprogramm

Katalog 90100 MultiBore Kapitel A und

Katalog 80100 Spannzeuge fiir alle

géngingen Maschinen-Aufnahmen unter

anderem zur Verfliigung:

- Schrumpffutter

- Hydrodehnspannfutter

- Zwischenhlilsen firr Zylinderschafte
DIN 1835 B

Recommended clamping equipment:
7 Collet chuck 8° ER 40,
centrally bored (see Catalog
90100 MultiBore, Chapter A)
2 Collet chuck 1 : 10 A/B32 and
B40 (see Catalog 80100 Clamping tools)

As alternative clamping equipment our

Catalog 90100 MultiBore Chapter A and

Catalog 80100 can offer you a range of

clamping equipment for all current machine

holders, as well as much more:

— Shrinkage chuck

— Hydro clamping chuck

— Adaptor sleeves for cylindrical shanks
DIN 1835 B

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

PekomeHayeMbIi BCoMoraTebHbIN

WNHCTYMEHT:

" LlaHroBble naTpoHbl 8° ER 40,

C LIeHTpasIbHbIM OTBEPCTUEM
(cm. katanor 90100 MultiBore,
Paspen A)

2 LlaHroBble naTtpoHbl 1 : 10 A/B32 1
B40, (cm. katanor 80100
BcnomoraTenbHbIi UHCTPYMEHT
“Clamping tools”)

Bbl MOXXeETE MCMONB30BaTh Takxe
OPYrov BCOMOraTebHbIN MHCTPYMEHT
(cM. Hawm kaTanorin 90100 MultiBore
Paznen A, n 80100 BcnomorartenbHbIn
MHCTPyMeHT “Clamping tools” ans Bcex
TUMOB KPEMNEHVS :
— TepmMoonpasku
— MmaponnacToBble NaTPOHbI
— [NepexopgHble BTYNKU Anst
LMMHAPUHECKNX XBOCTOBVKOB
no DIN 1835 B

B 3.4



Wendeplattenbohrer

Insert drills with replaceable inserts
Ceepna co CMeHHbIMM MnacTUHaMM

Wohlhaupter bietet lhnen eine richtungs-
weisende Wendeplattenbohrer-Baureihe
- entwickelt auf dem neuesten Stand der
Technik. Modular einsetzbar durch die
MVS-Verbindungsstelle 50 - 28

bzw. 63 - 36 und damit passend in

das weltweit bewahrte OLTL® pro-
gramm mit seiner unerreichten Vielfalt.
Bohren + Aufbohren + Feindrehen =
Wohlhaupter.

Eigenschaften Werkzeug:

e Ausgelegt auf héchste System -
steifigkeit.

e Optimale Kihlschmierstoffkanéle
garantieren stabiles Bohrverhalten.

¢ Verbesserte Spanabfuhr mittels
optimierten Spankammern.

e Zusétzlich nutzbar fur einfache
Drehbearbeitungen.

e Wendeschneidplatten XOMT in:
3 Geometrien
4 Hartmetallsorten zur Abdeckung
aller Applikationen

Eigenschaften Wendeschneidplatten:

¢ Wendeschneidplatten XOMT in:
3 Geometrien
4 Hartmetallsorten zur Abdeckung
aller Applikationen

e 2 x 2 = 4 effektive Schneiden fiir gute
Wirtschaftlichkeit.

¢ Perfekte Trennung der inneren und
auBeren Schneiden fir uneinge-
schrankte Nutzung aller vier
Schneiden.

¢ Beliebige Einsatzfolge der vier
Schneiden.

Wohlhaupter offers you trailblazing indexable
insert drill series — developed to the latest
state of the art. In modular application with
the MV'S connection 50 — 28 and 63 — 36
respectively and thus fitting the international-
ly proven NESAEY program with its unsur-
passed variety.

Drilling + core drilling + precision boring =
Wohlhaupter.

Properties — Tool:

e Designed for maximum system rigidity.

e Optimum coolant holes guarantee stable
drilling performance.

e /mproved chip removal due to optimized
chip gullets.

® Can also be used for simple turning
operations.

Properties - Inserts:

e nserts XOMT in:
3 geometries
4 carbide grades to cover all
applications

e 2 x 2 = 4 effective cutting edges for high
cost efficiency.

* Perfect separation of inner and outer cut-
ting edges for full use of all four cutting
edges.

e Four cutting edges can be used in any
sequence.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

Wohlhaupter npegnaraet Bam nonHOCTbIO
OGHOBJIEHHYIO CEPUIO CBEpesT CO CMEHHbI-
MU MnacTMHaMu, pas3paboTaHHyo Ha
OCHOBE HOBEWLLUNX OOCTMXKEHUN TEXHUKU
0151 MOZY bHBIX CUCTEM C XBOCTOBMKAMMU
MVS 50-28 n 63-36 COOTBETCTBEHHO, W,
TakvM 06pa3oM, NMOSTHOCTHIO BMMCHIBAKO-
LLMXCA B OBLLENPU3HaHHYto cuctemy WESEIE®
C ee HeMnpeB30NAEHHLIM MHOrO06Pa3nEM.
Ceepnerne+4epHoBas ob6paboTka+
dnctoeasi obpaboTka = Wohlhaupter.

CBoiicTBa MHCTPYMEHTA:

e PaspaboTaHo A5 MakcumMasbHOm
YKECTKOCTU MHCTPYMEHTaIbHOWM
CUCTEMBI.

* OnmmumansHble kaHanel COXK rapaHTypyroT
CTabWNbHOCTbL MPOLIECCa CBEPSIEHNS.

® YyyLlUEeHHbIE KaHaBKW rapaHTpyoT
Ka4eCTBEHHbIN OTBOA CTPYXKMN 13
o6nacT To4eHNs.

¢ MO>XXHO MCMONBb30BaTb AN HECMOXHbIX
TOKAPHbIX onepauum.

CBoicTBa NNacTuH:

e [MnactuHbl XOMT:
3 reomeTpuu
4 cnnaea ans No6on 3agaqn

e 2 x 2 =4 paboynx rpaHn ong
MaKkcuManbHOW peHTabenbHOCTH.

e OTnYHOE pasfenienrie BHYTPEHHMX U
BHELLUHMX pabo4mx rpaHen.

® YeTblpe paboymx rpaHu MoryT 6biTb
MCMob30BaHbl B OG0 NOCnenosa-
TENbHOCTW.



Kapitel C: Wendeplattenbohrer
Chapter C: Insert drills with replaceable inserts
Pasnen C: Ceepna co CMEHHbIMW MnacTuHamm

Wendeplattenbohrer

Insert drills with replaceable inserts
CBepna co CMeHHbIMI MnacTUHamm

Seite
Page
Ctp.

C1.1

Allgemeines Zubehor

General accessories
BcnomorartensHoe o6opynoBaHme

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Wendeplattenbohrer Top Cut Plus 3xD
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD
Ceepna co cMeHHbIMU NnacTuHamu Top Cut Plus 3xD

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe Spare parts and service keys, see chapter 3anacHble 4acTu 1 CEPBUCHbIE KITHOHM
Kapitel Z, Zubehér Z, Accessories. cMoTpuUTE B pagdaene Z Akceccyapbl

[

@

.

MVS-Verbindungsstelle Bohrer-0 Wendeschneidplatte-Form  Wendeplattenbohrer

MVS connection Nom. @ Insert Form Insert drills with replaceable inserts

CoeanHerne MVS [navetp (Mopma nnacTuHbI CBepno ¢ nnacTyHamu

CBEpIEHNs Best.-Nr.
c Order No.
d, | d A X I kg / kr No petanu.
50 - 28 19,0 80 57 0,3 394 286 019
50 - 28 20,0 83 60 0,4 394 286 020
50 - 28 21,0 86 63 0,4 394 286 021
50 - 28 22,0 89 66 0,4 394 286 022
50 - 28 23,0 92 69 0,4 394 286 023
50 - 28 24,0 94 72 0,4 394 286 024
50 - 28 25,0 96 75 0,6 395 286 025
50 - 28 26,0 99 78 0,6 395 286 026
50 - 28 27,0 102 81 0,7 395 286 027
50 - 28 28,0 105 84 0,7 395 286 028
50 - 28 29,0 108 87 0,7 395 286 029
50 - 28 30,0 111 90 0,7 395 286 030
50 - 28 31,0 114 93 0,7 395 286 031
50 — 28 32,0 116 96 0,8 395 286 032
50 - 28 33,0 119 99 0,8 395 286 033
50 - 28 34,0 122 102 0,8 395 286 034
50 - 28 35,0 130 105 0,8 396 286 035
50 - 28 36,0 134 108 0,9 396 286 036
50 - 28 37,0 137 111 0,9 396 286 037
50 - 28 38,0 140 114 0,9 396 286 038
50 - 28 39,0 143 117 0,9 396 286 039
50 - 28 40,0 147 120 1,2 396 286 040
50 - 28 41,0 150 123 1,2 396 286 041
50 - 28 42,0 153 126 1,2 396 286 042
50 - 28 43,0 157 129 1,2 396 286 043
50 - 28 44,0 160 132 1,4 396 286 044
63 - 36 45,0 168 135 1,4 396 286 045
63 - 36 46,0 17 138 1,7 397 286 046
63 - 36 47,0 175 141 1,7 397 286 047
63 - 36 48,0 178 144 1,7 397 286 048
63 - 36 49,0 182 147 2,0 397 286 049
63 — 36 50,0 186 150 2,0 397 286 050
63 - 36 51,0 189 153 2,0 397 286 051
63 — 36 52,0 193 156 2,3 397 286 052
63 - 36 53,0 197 159 2,3 397 286 053
63 - 36 54,0 201 162 2,3 397 286 054
Weitere Ausflihrungen auf Anfrage. Additional designs on request. OcTasbHble TMNopasmepsl
no 3anpocy.

C A WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Wendeplattenbohrer Top Cut Plus 3xD
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD
CeepJsia co cMeHHbIMKM nnacTruHamn Top Cut Plus 3xD

1 » »
| R L RN . N

Fiir Ihren Erfolg.

Kiuhimittelbedarf Coolant requirement
bar I/min Kiihimitteldruck
8 80 Coolant pressure
Dasnenue COX
™ P (bar)
6 60 [ Kiihmittelmenge
5 Bohrtiefe Coolant flow rate
Boring depth Pacxop COX
4 40 | Fny6una ceepnexus I/min.
3 3xd
2 t o0 —{ Bohrtiefe Bei Trockenbearbeitung:
=3 Boring depth With dry machining:
1 Tny6uHa ceepneHus Cyxoe cBepneHye:
1,5-25xd A:ly=1:1

0 y
1925 30 40 50 54 mm

Achtung:

Bei drehendem Werkstiick und der
Herstellung von Durchgangsbohrungen
entsteht beim Austritt des Bohrers aus
dem Werkstiick eine Scheibe. Diese
kann mit hoher Geschwindigkeit aus
dem Spannfutter geschleudert werden
und Schéaden und Verletzungen ver -
ursachen. Entsprechende Sicherheits -
vorkehrungen sind erforderlich!

Wendescheidplatten und Schnitt -
werte siehe Katalog 90200
Wendeschneidplatten.

Warning:

With a rotating workpiece and in the manu-
facture of throughholes, a wheel emerges
when the twist drill is withdrawn from the
workpiece. This can be flung at high speed
out of the chuck resulting in damage and
injury. Appropriate safety precautions are
necessary!

Replaceable inserts and cutting data,
see catalogue 90200 Replaceable
inserts.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

TpeboBarus kK COXK

BHumaHwue:

B cnyyae, korga o6paboTka Mpo3BOANUTCS
C BpaLLEHEM 3aroTOBKM, Y CBEPJINTCS
CKBO3HOE OTBEPCTUE, MPY BbIXOAE CBEpia
HaCKBO3b OCTATOYHbIN ANCK MOXET C
OrPOMHOW CKOPOCTbLIO BbINETETb U3 MaTpo-
Ha 1 HaHEeCTV MOBPEXAEHNS NN PaHEHVIS.
3abnaroBpeMeHHO NpUMUTE Mepbl Mpe-
[OCTOPOXKHOCTU!

MnacTuHbl n PEeXnMbl pe3aHnsa cMoTpuTe
B Katanore 90200 MnacTtuHbl.

c1.2
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Kapitel D: Ausdrehwerkzeuge fir die Vorbearbeitung

Chapter D: Boring tools for rough machining

Pasnen D: PacTo4HOM NHCTPYMEHT ANS YEPHOBOW 0O6pabOoTKM

3 24,5-103 mm

Flexible Aufbohrplattform fiir die Vorbearbeitung M!HIU l.lNE j

Flexible rough boring platform
PacTo4Hble perynmpyemble ronoBKu

el

J 19,5 - 29,5 mm
Zweischneiderwerkzeuge
Twin cutter tools

[Byxpe3LoBble rofloBKM

g 29 - 205 mm
Zweischneiderwerkzeuge

Twin cutter tools
[Byxpe3LoBble rofloBKM

g 19 -216 mm
Faswerkzeuge

Chamfering tools
VIHCTPYMEHT Ons CHATUS hacok

@21 -70 mm
Einstechwerkzeuge zum Zirkularfrasen
Grooving tools for circular milling

VIHCTpYMEHT a8 06paboTkM paavanbHbIX KaHABOK METOAOM KPYrOBOW MHTEPMONALAN

g 20 - 205 mm
Axial-Einstechwerkzeuge

Axial grooving tools
VIHCTpYMEHT ana 06paboTKN OCEBbIX KaHaBOK

9 29 - 245 mm
Werkzeuge zum Riickwértsbearbeiten

Tools for reverse machining
VIHCTPYMEHT Ang 0bpaTtHOro TOHEHNS

Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl/3anacHble 4acTu

Ausdrehwerkzeuge fiir die Vorbearbeitung @ 200 - 3255 mm

Boring tools for rough machining
PacTo4HOM MHCTPYMEHT AN YEPHOBOW 0BPaboTKM

Allgemeines Zubehoér

General accessories
BcrnomorartensHoe obopyaoBaHmne

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Flexible Aufbohrplattform fiir die Vorbearbeitung

Flexible rough boring platform

PacTouHble perynmpyemMble rofioBKm

[ZTIOILINE

Ein wahrer Verwandlungskiinstler ist die
neue Vario-Line zur Bohrungsvorbear-
beitung von Wohlhaupter.

Genial einfach - genial vielseitig.

Eine einfache Plattform bietet dem
Anwender eine Vielzahl von Variations-
moglichkeiten entsprechend dem indivi-
duellen Bedarf und damit den Einstieg
in eine neue Dimension der Werkzeug-
kombination.

Vario-Line:

¢ Die einzigartige, flexible Lésung
fur jeden Bedarf

¢ Ein Variationsprogramm mit Komfort
und einfachem Handling

¢ Die innovative Lésung fiir die
Bohrungsvorbearbeitung

¢ Optimal geeignet fiir Durchgangs- und
Sacklochbohrungen

¢ Das servicefreundliche Universalpaket

[ZTAGILINE Plattform

Eine Plattform ist Grundlage fiir verschie-
dene Variationsméglichkeiten. In der
Basis-Version kann Vario-Line als Zwei-
oder Einschneider eingesetzt werden.
Die Plattenhalter werden mit einer Spann-
schraube direkt auf den Grundkérper ge-
spannt und kénnen mittels Gewindestift
eingestellt werden. Durch ein einfaches
Aufriisten mit einem Funktionsmodul
lasst sich die Basis-Version schnell und
komfortabel aufwerten.

¢ |dentische Plattenhalter fir alle
Versionen innerhalb einer BaugréBe

¢ Eine spezielle Beschichtung sorgt fiir
einen optimalen Korrosions- und
VerschleiBschutz

¢ Leichte Zuordnung der Funktionsmodule
durch unterschiedliche Farbgebung

D 1.0

[ZTIGILINE

The new Vario-Line from Wohlhaupter for
rough boring is a real quick-change artist.

Simply brilliant — brilliantly versatile.

A simple platform offers the user a large
number of possible variations according to
individual need and thus a step-up into a
new dimension of tool combination.

Vario-Line:

e The unique flexible solution for every
requirement

A range of variations with convenience
and simple handling

The innovative solution for rough boring
Ideal for through-hole and blind-hole
boring

e The service-friendly universal package

[ZTIGILINE  Platform

A platform is the basis for various possible
variations. In the Basic Version, Vario-Line
can be used as a single or twin cutting tool.
The insert holders are clamped directly onto
the main body with a clamping bolt and can
be adjusted by means of a set screw.

The Basic Version can be quickly and
conveniently upgraded by retrofitting with a
function module.

e |dentical insert holders for all versions
within an assembly

* A special coating provides ideal
protection against corrosion and wear

e Color-coding prevents any confusion
of the function modules

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[ZTIGILINE

Haww HoebIn Vario-Line ot Wohlhaupter -
HacTOSALLMIA MacTep NepeBONIOLLEHS.

Bce renvansHoe - npocTo.

OfHa eavHCTBEHHast ocHOBA MpeanarasT
MHOXECTBO BO3MOXHbIX BAPUAHTOB, COOT-
BETCTBYIOLLIMX KaXKAOMY VHOMBUOYASIEHOMY
cnysato.

Vario-Line:

e OaHO eaMHCTBEHHOE MOKOoe pelleHne
nog, nobyto 3agady

¢ LLINpokmn aranas3oH BapuaHToB C
YAOBGHBIM 1 MPOCTLIM YNPaBnieHem

¢ [lepenoBOE peLLeHE ON1s HepHOBOM
06paboTkM

® lloeansHO NOAXoaUT ANst 06paboTKM ry-
XUX N CKBO3HbIX OTBEPCTUIN

® YOoOHbIN AN 06CAYy>XMBaHUS
YHUBEPCANbHbIA NaKeT PELLEHNn

[ZTIGILINE OcHosa

Kopnyc ronosku siBnsietcs 6a3on angd pas-
HOOBPAa3HENLLNX BO3MOXHbBIX KOMOUHALWIN.
B 6a3oBoii Bepcum Vario-Line MOXeT 6bITb
1ICNONb30BaH OOHOPE3LOBbIV U OABYXPEe3-
LIOBbI MHCTPYMEHT. Pe3Li0Bble BCTaBKM
KPEMSATCS HaNpsiMyto K KOPrycy OOHUM
6ONTOM U PErYNPYIOTCS YCTaHOBOYHbIM
BMHTOM. BasoBas Bepcus MOXXeT 6bITb
NIEerko 1 ObICTPO A0MNONHEHa yHKUMOHab-
HbIM MOAYNEM

* /IaeHTNYHbIE PE3LIOBbIE BCTABKM AN
BCEX BEPCUI NIHENKM

e CreupanbHoe MoKpbITUe 3aLmLaeT
n3penvie oT U3HalLVBaHWs 1 NpeaoTepa-
LaeT Koppo3nio

¢ |lBeToBas MapKMpOBKa NMOMoraeT
n36exatb OLLINOOK B MCMONb30BaHUM



Technische Beschreibung: Flexible Aufbohrplattform fur die Vorbearbeitung

Flexible rough boring platform

PacTouHble perynmpyemMble rofioBKm

[ZTAALINE Basis-Version

¢ Einfach in der Verstellung

¢ Stabile MVS-Verbindungsstelle

¢ MVS-Verbindungsstelle und Werkzeug-
lange identisch mit der Wohlhaupter
Baureihe Balance

¢ VergroBerter Spanraum flr ungehin-
derten Spaneabfluss

e Zentrale Kiihlschmierstoff-Zufuhr
bis an die Schneiden

¢ Hervorragend geeignet fiir Durchgangs-
und Sacklochbohrungen

¢ MMS-tauglich

MZTAMILINE Basic version

e Fasy adjustment

e Stable MVS-connection

e MVS-connection and tool length identical
to the Wohlhaupter series Balance

¢ Increased chip space for unrestricted
chip flow

e Central cutting fluid feed up to the
cutting edges

e |deal for through-hole and blind-hole boring

o Minimum lubrication requirement
compatible

[ZTITTLINE version EV

einzeln verstellbar

Zur komfortablen Einstellung bei Stufen-
schnitt oder bei absoluter Durchmesser-
gleichheit ist jeder Plattenhalter einzeln
verstellbar. Die Einstellung erfolgt tiber
eine Skala im Funktionsmodul EV -

0,1 mm-genau im Durchmesser - in beide
Richtungen.

[ZTIOILINE Version EV
individually adjustable

Each insert holder is individually adjustable for
convenient setting in progressive cutting or
with absolute diameter uniformity. Adjustment
is carried out by means of a scale in the EV
function module — 0.1 mm accuracy in dia-
meter — in both directions.

[ZTIGILINE Version ZV

zentrisch verstellbar

Beide Plattenhalter lassen sich gleichzei-
tig tiber eine Skala im Funktionsmodul ZV
einstellen — mit nur einem Handgriff,

0,1 mm-genau im Durchmesser - in beide
Richtungen.

[ZTIGILINE Version zV

centrally adjustable

Both insert holders can be simultaneously
adjusted with a scale in the 2V function
module — with only a single adjustment,
0.1 mm accuracy in diameter — in both
directions.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

ZLIJ LINE

[ZTIGILINE Bazosas Bepcusi

e Jlerkast HaCTpoOMKa

e CTabunbHoCcTb MVS coeamHeHns

o MVS coeguHeHne 1 onnHa
WNHCTPYMEHTa UOEHTUYHbI Cepun
Balance

* YBenM4eHHoe NMpOCTPaHCTBO AJis OTBOAA
CTPYXXKN

o |leHTpansHbin kaHan nogsoga COXK

® lneanbHO NOAXOAUT ANSt CKBO3HbIX
N FNYXNX OTBEPCTUN

* MuHManbHble TpeboBaHKs K COXK

[ZTIOTLINE Bepcus EV.

NHpuBnpyanbHas HacTponka

HauBrayansHas HacTporika Hy>XHbI
pasmep MOXET ObITb YCTAHOBNEH YOOOHO
N abCOMOTHO TOYHO. Kaxxaas pesLosas
BCTaBKa HACTPamBaeTCs OTLENbHO.
HacTponka nporsBoanTCs No LwKane

B moayne EV ¢ TouHocTblo 0,1 MM Ha
anameTp B 06e CTOPOHbI.

[ZTIGILINE Bepcus ZV

LleHTpanbHas perynuposka

O6e pe3LoBble BCTaBKM PErYINPYIOTCS
OOHOBPEMEHHO OHVM [ABVKEHNEM

Mo Wwkane B mogyne ZV ¢ TO4YHOCTbIO
0,1 Mm B grametpe.

D 1.01
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Flexible Aufbohrplattform flir die Vorbearbeitung ohne Funktionsmodul
Flexible rough boring platform without function module

PacTo4vHas ronoBka 6e€3 yHKLMOHAIbHOro MOdyNs

Ersatzteile ab Seite D 7.1.

Allgemeines Zubehdr und Bedien-
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, see

chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

[ZTI0ILINE

3anacHble 4acTu co cTpanHuubl D 7.1.
Akceccyapbl 1 CEPBUCHbIE KIHO4M B
pasgene Z, Akceccyapebl.

Yron B nnaHe 90°

Xo
N —1o
TS <
X4 X1
4‘ Xo X
N— —ai=f —
i 4 2 Hlm——— = - <
I
l
Basis-Version Basic version BasoBas Bepcus
MVS- Ausdreh- Kerbzahn-  Funktions- Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-  Zylinder-
Verbindungs-  bereich korper modul Insert holders ~ platten-Form  Werkzeug  schraube
stelle Boring range Serrated Function ~ Pe3LioBble Insert form Complete tool mit Bohrung*
MVS connection [Inana3oH tool body ~ moadule BCTaBKM ®opma WHCTp-T Cap screw
CoenyHerme [QIMamMeTpoB Kopnyc OYHKL, MNACTUHbI B cbope with boring’*
MVS MOZIy/b BuHT ¢ uun.
Best.-Nr. Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr. rO/MOBKOV
Order No. Order No.  Order No. Order No. 11 OTBEPCT.*
d, | d A X X Xs L kg/kr No getanm  No getanu  No getanm No getanm
23 245- 295 160 1490 - 100 0,3 435041 - 436 001 101 437 013 Standard
50 - 28 245- 295 95 840 - 89 04 435001 - 436 001 101 437 001 Standard
63 - 36 245- 295 95 840 - 87 06 435042 - 436 001 101 437 014 Standard
25-14 290- 340 5 420 - - 02 435002 - 436 002 103 437 002 435 202
25-14 335- 385 5 420 - - 02 435002 - 436 012 103 437 003 435 202
32-18 380- 445 66 520 - - 04 435003 - 436 003 103 437 004 435 203
32-18 440- 505 66 520 - - 04 435003 - 436 013 103 437 005 435 203
40 - 22 50,0- 655 75 575 - - 0,7 435004 - 436 004 103 437 006 435203
40 - 22 50,0- 655 75 575 - - 0,7 435004 - 436 014 104 437 007 435 203
50-28 650- 8,0 75 575 - - 11 435005 - 436 005 103 437 008 435 205
50-28 650- 8,0 75 575 - - 11 435005 - 436 015 104 437 009 435 205
63 - 36 820-1030 9 680 - - 21 435006 - 436 006 103 437 010 435 206
63 - 36 82,0-1030 9 680 - - 21 435006 - 436 016 104 437 011 435 206
63 - 36 82,0-1030 9 680 - - 21 435006 - 436 026 105 437 012 435 206

* fiir die optimale Bearbeitung
von Sacklochbohrungen (Zubehér)

D1.1

* for optimum boring of blind holes

(accessories)

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

* ONTUManbHO A1t PACTOHKMN FyXMX
OTBEPCTUIN (AKCeccyapsbl)



Flexible Aufbohrplattform fiir die Vorbearbeitung ohne Funktionsmodul
Flexible rough boring platform without function module

PacTto4Hasi ronoBka 6e3 yHKLIMOHaIbHOro MOays

Ersatzteile ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehdér und Bedien-
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90°

158 e

Basis-Version, Tangentialbearbeitung
Die Tangential-Technologie bietet durch ihr
weiches Schnittverhalten Vorteile bei lan-
gen Auskragungen und groBen Schnitt-
tiefen und ist somit eine weitere Option
zur Steigerung der Produktivitat aus dem
Hause Wohlhaupter.

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, see

chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Basic version, tangential machining
With its smooth cutting performance, tan-
gential technology offers advantages for
long overhangs and large cutting depths,
and is therefore another option available
from Wohlhaupter for increasing productivity

[ZTI0TLINE

3anacHble YacTu co cTpanmubl D 7.1.
AKceccyapbl 1 CEPBYICHbIE KoY B
pasgene Z, Akceccyapsbl.

Yron B nnanHe 90°

= dy—

5
|

TaHreHUUanbHOe PacrnonoXXeHne PexyLmx nnacTuH
TaHreHUmManbHoe pacnonoXeHne PEXyLLMX NnacTuH
06€CneymBaeT MArkoe peaaHne n cTabunbHblli Npo-
LIecC 00paboTKM faXKe Ha 3HAYNTENbHLIX BblleTa
VHCTPYMEHTa UAW NpY 6ONBLLOK TNYOUHE pe3aHus.
ELLle 01HO MHHOBALMOHHOE MHCTPYMEHTANBHOE
pellieHre oT komnaHuu Wohlhaupter.

o

TR,

e
g =

O =

MVS- Ausdreh- Kerbzahn-  Funktions- Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-  Zylinder-
Verbindungs-  bereich korper modul Insert holders  platten-Form  Werkzeug  schraube
stelle Boring range Serrated Function  Pe3LoBble Insert form Complete tool mit Bohrung*
MVS connection  [inana3oH tool body ~ module BCTaBKY dopma WHcTp-T Cap screw
CoeauHeHne JMaMeTpoB Kopryc DyHKLL MNACTUHbI B cbope with boring*
MVS MOZy/b BUHT ¢ unn.
Best.-Nr.  Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr. TOJI0BKON
Order No. ~ Order No.  Order No. Order No. 11 OTBEPCT. ™
d, | d, A X X, kg/kr  No getanm  No petanu  No getanu No peTanm
32-18 52,5- 59,0 66 52,0 04 435003 - 436 043 04 437 015 435203
40 - 22 58,5- 74,0 75 57,5 0,7 435004 - 436 044 04 437 016 435203
40 - 22 68,0- 83,5 75 57,5 0,7 435004 - 436 034 05 437 017 435203
50 - 28 71,0- 89,0 75 57,5 1,1 435 005 - 436 045 04 437 018 435205
50 - 28 82,0 - 100,0 75 57,5 1,2 435005 - 436 035 05 437 019 435205
63 - 36 82,0 - 103,0 90 68,0 2,1 435 006 - 436 046 04 437 020 435 206
63 - 36 92,0 - 113,0 90 68,0 2,2 435006 - 436 036 05 437 021 435 206

* fir die optimale Bearbeitung
von Sacklochbohrungen (Zubehor)

* for optimum boring of blind holes
(accessories)

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

* ONTUMaNbHO AN PaCTOHKM FyXMX
oTBEPCTU (AKCeccyapsbl)

D 1.2
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Flexible Aufbohrplattform flir die Vorbearbeitung mit Funktionsmodul EV

Flexible rough boring platform with function module EV I
PacTouHas ronoBka ¢ yHKLMOHaNbHbIM Modynem EV M I- N E
Ersatzteile ab Seite D 7.1. Spare parts from page D 7.1. 3anacHble 4acTu co cTpanHuubl D 7.1.
Allgemeines Zubehdr und Bedien- General accessories and service keys, see AKCeccyapbl U CEPBUCHbIE KIKOYM B
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. chapter Z, Accessories. pasgene Z, Akceccyapbl.
Einstellwinkel 90° Approach angle 90° Yron B nnaHe 90°
1 X3
. X
E&Eﬁmwm a g -
435007 vede b Germany € < 3 I — W <
7938511 i ¢ oy
X4
Xo X1
X1
Xo ‘ 3"
] [l
T e — < S S e —r—
1 s
% h—
\ Iy
Version EV, einzeln verstellbar Version EV, individually adjustable Bepcus EV, UHpmBugyanbHaa HacTpoika
MVS- Ausdreh- Kerbzahn-  Funktions- Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-  Zylinder-
Verbindungs-  bereich korper modul Insert holders ~ platten-Form  Werkzeug  schraube
stelle Boring range Serrated Function ~ Pe3LoBble Insert form Complete tool mit Bohrung*
MVS connection  [nana3oH tool body ~ moaule BCTaBKM ®opma WHcTp-T Cap screw
CoeyHerme [MamMeTpoB Kopnyc OYHKL, MNacTUHbI B cOope with boring™
MVS MOZyIb BuHT ¢ umn.
Best.-Nr. Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr. rO/0BKOM
Order No. ~ Order No.  Order No. Order No. 11 OTBEPCT.*
d, | d A X X Xs 1 ka/kr No et No getann  No petanm No petanm
23 245- 295 170 149,0 10,0 110 0,3 435041 435011 436 001 101 437 046 Standard
50 - 28 245- 295 105 84,0 10,0 99 04 435001 435011 436 001 101 437 034 Standard
63 - 36 245- 295 105 84,0 10,0 97 0,6 435042 435011 436 001 101 437 047 Standard
25-14 29,0- 340 66,0 420 100 - 02 435002 435012 436 002 103 437 035 435 412
25-14 335- 385 66,0 420 100 - 02 435002 435012 436 012 103 437 036 435 412
32-18 38,0- 445 775 520 115 - 04 435003 435013 436 003 103 437 037 435413
32-18 440- 505 775 520 115 - 04 435003 435013 436013 103 437 038 435413
40 - 22 50,0- 655 865 575 115 - 0,7 435004 435014 436 004 103 437 039 435413
40 - 22 50,0- 655 865 575 115 - 0,7 435004 435014 436 014 104 437 040 435413
50 - 28 65,0- 83,0 880 575 130 - 1,1 435005 435015 436 005 103 437 041 435 415
50 - 28 650- 83,0 880 575 130 - 1,1 435005 435015 436 015 104 437 042 435 415
63 - 36 82,0-103,0 1030 680 130 - 2,1 435006 435016 436 006 103 437 043 435 416
63 - 36 82,0-103,0 1030 680 130 - 2,1 435006 435016 436 016 104 437 044 435 416
63 - 36 82,0-103,0 1030 680 13,0 - 2,1 435006 435016 436 026 105 437 045 435 416
* fiir die optimale Bearbeitung * for optimum boring of blind holes * ONTUMabHO AJ15 PACTOHKM FIYXUX
von Sacklochbohrungen (Zubehér) (accessories) OTBEPCTUI (AKCecCyapbl)

D13 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Flexible Aufbohrplattform fiir die Vorbearbeitung mit Funktionsmodul ZV
Flexible rough boring platform with function module 2V
PacTto4Hasi ronoBka ¢ QyHKLMOHaNbHbIM MoayiemM ZV

Ersatzteile ab Seite D 7.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien -
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90°

e

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, see

chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Version ZV, zentrisch verstellbar

7T LINE

3anacHble YacTu co cTpanmubl D 7.1.
AKceccyapbl 1 CEPBYICHbIE KoY B
pasgene Z, Akceccyapsbl.

Yron B nnanHe 90°

Xa

Version ZV, centrally adjustable

Bepcusa ZV, LeHTpanbHas perynuposka

o

3
MVS- Ausdreh- Kerbzahn-  Funktions- Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-  Zylinder- L
Verbindungs-  bereich korper modul Insert holders  platten-Form  Werkzeug  schraube D
stelle Boring range Serrated Function ~ Pe3LoBble Insert form Complete tool mit Bohrung*
MVS connection  [inana3oH tool body ~ moaule BCTaBKW ®opma WHeTp-T Cap screw
CoeavHeHne [JVameTpoB Kopnyc OyHKL, MNAaCTUHbI B cOope with boring*
MVS MOZYTb BUHT ¢ unn.
Best.-Nr. Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr. TO/0BKON
| Order No.  Order No. ~ Order No. Order No. 11 OTBEPCT.
d, d, A X X5 Xs 1 ka/kr Nogetanm  No getann  No petanm No petanm
23 245- 295 170 149,0 10,0 110 0,3 435041 435021 436 001 101 437 079 Standard
50 - 28 245- 295 105 840 100 99 04 435001 435021 436 001 101 437 067 Standard
63 - 36 245- 295 105 840 100 97 0,6 435042 435021 436 001 101 437 080 Standard
25-14 29,0- 34,0 66,0 420 100 - 0,2 435002 435022 436 002 103 437 068 435412
25-14 335- 385 660 420 100 - 0,2 435002 435022 436012 103 437 069 435412
32-18 38,0- 445 775 520 115 - 05 435003 435023 436 003 103 437 070 435413
32-18 440- 505 775 520 115 - 05 435003 435023 436013 103 437 071 435413
40 - 22 50,0- 655 865 575 115 - 08 435004 435024 436004 103 437 072 435413
40 - 22 50,0- 655 865 575 115 - 08 435004 435024 436014 104 437 073 435413
50 - 28 650- 830 880 575 130 - 1,1 435005 435025 436 005 103 437 074 435415
50 - 28 650- 830 880 575 130 - 1,1 435005 435025 436015 104 437 075 435415
63 - 36 82,0-103,0 1030 680 130 - 24 435006 435026 436 006 103 437 076 435416
63 - 36 82,0-103,0 103,0 680 130 - 24 435006 435026 436016 104 437 077 435416
63 - 36 82,0-103,0 1030 680 130 - 24 435006 435026 436 026 105 437 078 435416

* furr die optimale Bearbeitung

von Sacklochbohrungen (Zubeh6r)

* for optimum boring of blind holes
(accessories)

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

* ONTUMabHO A1 PaCTOHKM FITyXMX
OTBEPCTUI (AKCeccyapbl)

D1.4



Ausdrehwerkzeuge flir die Vorbearbeitung
Technical description: Boring tools for rough machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT ANS YEPHOBOW 0OPabOoTKM

Fir die Schruppbearbeitung bietet Wohl-
haupter ein umfangreiches Werkzeugsorti-
ment an. Schruppwerkzeuge mit einzeln
verstellbaren Plattenhaltern, montiert auf
einem Grundkérper mit geschliffener Kerb-
verzahnung, stehen in im Ausdrehbereich
19,5 - 3255 mm zur Verfiigung.

Ein vielseitiges Plattenhaltersortiment mit
unterschiedlichen Plattensitzen, sowie
héhenversetzte und auch in der Héhe ein-
stellbare Plattenhalter garantieren eine
groBe Anwendungsvielfalt.

Tangentialbearbeitung

Die Tangential-Technologie bietet durch ihr
weiches Schnittverhalten Vorteile bei lan-
gen Auskragungen und groBen Schnitt-
tiefen. Sie ist somit eine weitere Option
aus dem Hause Wohlhaupter zur Steige-
rung der Produktivitat.

Faswerkzeuge

Zum Anfasen unterschiedlicher Bohrungs-
durchmesser oder zum Ausdrehen einer
Ubergangsfase kénnen Plattenhalter in
15°, 20°, 30° oder 45° eingesetzt werden.

Einstechwerkzeuge

Dem Anwender steht ein breites Programm
fir alle Axial- und Radialeinstiche zur Ver-
fiigung.

In Verbindung mit den MVS-Zwischen -
modulen eignen sich diese Werkzeuge
auch fiir groBe Auskraglangen.

Werkzeuge zur Riickwairts-
bearbeitung

Rickwartsbearbeitung ohne das Werk-
stlick umzuspannen - mit dem Werkzeug -
programm zur Rickwartsbearbeitung von
Wohlhaupter kein Problem!

D 2.0

For rough work Wohlhaupter offers a compre-
hensive range of tools. Available are rough
machining tools with individually adjustable
insert holders, mounted on a ground serrated
body and suitable for the boring range of
19.5 and 3255 mm diameter.

A multipurpose range of insert holders with
various insert pockets, as well as insert hol-
ders which are staggered as well as adjusta-
ble in height guarantee a wide range of uses.

Tangential machining

With its smooth cutting performance, tan-
gential technology offers advantages for
long overhangs and large cutting depths,
and is therefore another option available
from Wohlhaupter for increasing productivity.

Chamfering tools

For chamfering different diameters of bore or
for boring a transition chamfer insert holders
at 15°, 20°, 30° or 45° angles can be used.

Recessing tools

The user also has at his disposal a wide range
of tools for all axial and radial recessing work.
When used in conjunction with the MVS
intermediate modules, these tools are also
suitable for large overhangs.

Tools for reverse machining

Reverse machining without having to
re-chuck the workpiece is no problem with
Wohlhaupter’s selection of insert holders for
reverse machining.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[nsa yepHoBo 0b6paboTkn Wohlhaupter
npepnaraeT O6LUNPHYHO MPOorpamMmMy CTaH-
[aPTHBIX UHCTPYMEHTOB C NOABVKHBIMM
PEe3LOoBbIMA BCTABKaMV, YCTaHOBMIEHHbIMM Ha
Kopnyce ¢ peGpUCTol MOBEPXHOCTHIO.
Mporpamma OxBaTbiBaeT AnanasoHbl
06paboTkn 19,5 — 3255 mm.

MHOroyHKLMOHaNbHbI aCCOPTUMEHT
Pe3LoBbIX BCTABOK C Pa3HOO6pa3HbIMM
dopmMamu NNacTUH 1 BO3MOXKHOCTLIO
PErymMpPOBKY MO BbICOTE rapaHTUPYOT
LLIMPOKYHO 06/1aCTh MPYMEHEHWIA.

TaHreHumanbHos o6paboTka
TaHreHUpanbHoe PacnoioMXeHNe PEXYLLMX
nnacTvH obecnevnBaeT Msrkoe pesaHvie u
CTabunbHbIN NpouUecc 06paboTKN faxe Ha
3HAYUTESbHBIX BbIETa MHCTPYMEHTA UK NMpu
60MbLLION rNy6uHe pe3aHns.

ELLie 04HO MHHOBALWIOHHOE NHCTPYMEHTab-
HOE peLueHre oT komnanumn Wohlhaupter.

WHCTpyMeHT ans o6paboTku hacok

[ns 06paboTkn (hacok BCEBO3MOXHbIX Ana-
METPOB MM PacTa4nBaHNa MOXHO UCMOSb-
30BaThb AepxxaBku ¢ yrnamm 15°, 20°, 30° nnn
45°

O6paboTka KaHaBOK

Wohlhaupter npeacTaBnsieT LWMPOKYO
NpPOrpaMMy PacTO4HOrO MHCTPYMEHTA s
06paboTKN KaHABOK Kak B OCEBOM, TaK U B
pagvianbHOM HarnpasneHum.

Hann4ne nepexogHvkoB MVS nossonset
paboTaTb UHCTPYMEHTOM Ha 6OMbLLMX
BbIneTax

Onpasku gna o6paTHOro pacta4nsBaHus
O6patHoe pacTaqnBaHne 6e3 nepeycTaHoBKM
[eTanu Nerko OCyLLeCTBsSEeTCS

6narofaaps NPYIMEHEHNIO NHCTPYMEHTa
Wohlhaupter.



Zweischneiderwerkzeuge, @ 19,5 - 29,5 mm, 90°

Twin cutter tools
LBYyXpe3LI0Bble MONOBKN

Ersatzteile ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und
Bedienschliissel siehe Kapitel Z,
Zubehor.

Spare parts from page D 7.1.
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°
Einstellwinkel 90°

General accessories and service keys,

3anacHble YacTu co cTpanuubl D 7.1.
AKceccyapbl 1 CEPBYICHbIE KMO4M B
pasgene Z, Akceccyapsl.

Yron B nnaHe 90°

Xi
A "
[ _._% % $ <
\ el e e
N | =
ﬁ ) |1
Verbindungs- Ausdreh- Kerbhzahn- Platten- Wende- Komplett-
stelle bereich korper halter schneid- Werkzeug
Connection Boring range Serrated tool body ~Insert holder platten- Complete tool
[pucoeanHu- [lnanasox Kopnyc PesLoBas BCTaBka Form WHCTp-T
JVHUTENbHbIA [QINameTpoB Insertform B cbope
AvameTp ®opma
Best.-Nr. Best.-Nr. MAACTUHbI Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, A X X, l; kg/kr  No peranu No peranu No peranu
18 195-230 150 138 80 0,3 235021 235031 101 235 061
20 225-260 150 138 90 0,3 235022 235032 101 235 062
[ZTIGI LINE
23 245-295 160 149 100 0,3 435041 436 001 101 437 013

Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt (Kapitel A)

Collet chuck 8° ER 40 central bore (Chapter A)
LlaHrosbii natpoH 8° ER 40 (Pasgen A)

WOHLHAUPTER

Zweischneiderwerkzeug
Twin cutter tool

[ByxpesLoBas rofoska

Fiir Ihren Erfolg.
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Zweischneiderwerkzeuge, @ 19,5 - 29,5 mm, 90°
Twin cutter tools
LByXpe3L0Bble rOI0BKN

Ersatzteile ab Seite D 7.1. Spare parts from page D 7.1. 3anacHble 4acTu co cTpanHuubl D 7.1.
Allgemeines Zubehdér und Bedien- General accessories and service keys, AKCeccyapbl U CEPBUCHbIE KIKOYM B
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. pasgene Z, Akceccyapbl.
Einstellwinkel 90° Approach angle 90° Yron B nnaHe 90°

Xq

| Ll S
4

f——

Xo
D
MVS- Ausdreh- Kerbzahnkdrper Plattenhalter Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Serrated tool body  Insert holder schneid- Werkzeug
stelle Boring range Kopnyc Pe3uoBas BCcTaBka platten- Complete tool
MVS connection [vanasox Form WHeTp-T
CoeanHerne MVS QMamMeTpoB Insert form B cbope
®opma
Best.-Nr. Best.-Nr. MAACTUHbI Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, 3 kg/kr  No peranv No neranu No seranu
50 - 28 19,5 - 23,0 85 73 72 04 235001 235 031 101 235 041
50 - 28 22,5 - 26,0 90 78 7 0,5 235002 235032 101 235 042
63 - 36 19,5 - 23,0 85 73 72 0,7 235011 235 031 101 235 051
63 - 36 22,5 - 26,0 90 78 77 0,7 235012 235032 101 235 052
[ZTIGI LINE
50 - 28 24,5 - 29,5 95 84 89 04 435001 436 001 101 437 001
63 - 36 245 - 29,5 95 84 87 06 435042 436 001 101 437 014

D22 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, h6hengleich, @ 29 - 103 mm, 90°
Twin cutter tools, same level
[ByXpe3L0Bble rOfIOBKN, OAHOYPOBHEBbLIE

Barnywka (D 4is 0oHOPE3LIOBON FONOBKM

1 3an4acth Ha cTp. D 7.1.
BcnomoratensHoe o6opyaoBaHmne 1 cepBurc-
Hble K4 CMOTPY pasaen Z, Akceccyapb!

Spare parts and cover plate (D for single
cutter tools, from page D 7.1.

General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien -
schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90° Yron B nnaHe 90°

e |

Approach angle 90°

@

O]
RN )
T T u W
D
MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper Plattenhalter Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Serrated tool body Insert holder schneid- Werkzeug
stelle Boring range Kopnyc PesuoBast BcTaka  platten-Form Complete tool
MVS connection [vanasox Insert form WHeTp-T
CoeanHerne MVS [QMamMeTpoB ®opma B cbope
NAACTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No zetanu No zeranu No peTanm
25 - 14 29 - 37 56 42 - 0,2 148 001 151 001 103 155 001
25 - 14 36 - 44 56 42 30 0,2 148 002 151 002 103 155 002
32 - 18 36 - 44 56 42 30 0,4 148 017 151 002 103 155 048
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 003 104 155 003
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 023 103 155 013
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 003 104 155 049
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 023 103 155 050
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 004 104 155 004
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 024 103 155 039
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 044 123 155014
50 - 28 65 - 83 75 55 - 11 148 005 151 005 104 155 005
50 - 28 65 - 83 75 55 - 11 148 005 151 025 103 155 040
50 - 28 65 - 83 75 55 - 1,0 148 005 151 045 123 155 015
63 - 36 82 - 103 90 60 - 1,9 148 006 151 086 104 155 026
63 - 36 82 - 103 90 60 - 1,9 148 006 151 006 105 155 006
63 - 36 82 - 103 90 60 - 19 148 006 151 026 103 155 041
63 - 36 82 - 103 90 60 - 19 148 006 151 046 124 155 016
Form 123 und 124 sind auf Anfrage auch in Forms 123 and 124 are also available in a ®opmbl NnactuH 123 1 124 gocTynHbl No
Ausfiihrung Kniehebelspannung mdéglich. version with knee-lever clamping on request. 3anpocy.
WOHLHAUPTER D 3.4

Fiir Ihren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, h6hengleich, @ 100 - 205 mm, 90°

Twin cutter tools, same level

[ByXpes3LI0oBble roIoBKM, OAHOYPOBHEBLIE

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien-
schlissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90°

Spare parts and cover plate (D for single
cutter tools, from page D 7.1.

General accessories and service keys,

see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Barnywka (D onst 0oHOPE3LOBOI FONOBKY

1 3an4actn Ha cTp. D 7.1.
BcnomoratensHoe 060pyaoBaHne 1 CepBIC-
Hble KoY CMOTPW pasaen Z, AKceccyapbl

Yron B nnaHe 90°

<7X2
A
! &
| 1
Ul |
S T D — i T
¥ | ®
|
RN )
T T u W
MVS- Ausdreh- Kerbzahnkarper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
Verbindungsstelle bereich Serrated tool body Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection Boring range Kopnyc PesLioBas BctaBka  Insert form Complete tool
CoeanHerne MVS [nanasoH ®opma WHCTP-T
[JIMameTpoB NNacTUHbI B cOope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d A X X, ds kg/kr  No peTanm No petanu No getanu
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 087 104 155 027
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 007 105 155 007
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 027 103 155 042
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 047 124 155 017
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 088 104 155 028
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 008 105 155 008
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 028 103 155 043
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 048 124 155 018
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148009 151 088 104 155 029
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151 008 105 155 009
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 028 103 155 044
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 048 124 155019

Form 124 ist auf Anfrage auch in

Ausfiihrung Kniehebelspannung mdéglich.

D 3.2

Form 124 is also available in a version with
knee-lever clamping on request..

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

dopMbl NacTvH 124 4OCTYMHbI MO 3anpocy.



Zweischneiderwerkzeuge, h6hengleich, @ 100 - 205 mm, 90°

Twin cutter tools, same level m I_I N E
,D,ByXpGSLI,OBbIe FONOBKK, OJHOYPOBHEBbIE
Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir Spare parts and cover plate () for single Sarnywka (D 4ns 0AHOPE3LIOBON FONOBKM
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1. cutter tools, from page D 7.1. 1 3an4actu Ha ctp. D 7.1.
Allgemeines Zubehér und General accessories and service keys, BcnomoratensHoe o6opynoBaHme 1 cepaic-
Bedienschlissel siehe Kapitel Z, see chapter Z, Accessories. HblE KJTKO4M CMOTPW pasgen Z, Akceccyapbl
Zubehor.

Approach angle 90° Yron B mnaHe 90

Einstellwinkel 90° - ~

Do

do
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MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
Verbindungsstelle bereich Serrated tool body Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection Boring range Kopnyc PeswoBas BcTaBka  Insert form Complete tool

CoeaunHenne MVS [nanasoH ®opma WHCTp-T
[L1ameTpoB N1acTUHbI B cOope

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No.

d, | d, A X4 X5 ds kg/kr - No getanm No getanu No petanm
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348 007 151 087 104 347 056
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348 007 151 007 105 347 057
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348 007 151 027 103 347 058
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348 007 151 047 124 347 059
80 - 36 125 - 155 90 60 - 19 348 007 151 088 104 347 060
80 - 36 125 - 155 90 60 - 19 348 007 151 008 105 347 061
80 - 36 125 - 155 90 60 - 19 348 007 151 028 103 347 062
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348 007 151 048 124 347 063
80 - 36 150 - 205 90 60 125 22 348 009 151 088 104 347 064
80 - 36 150 - 205 90 60 125 22 348 009 151 008 105 347 065
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2.2 348 009 151 028 103 347 066
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2.2 348 009 151 048 124 347 067

Form 124 ist auf Anfrage auch in Form 124 is also available in a version with ®opMbl NNacTvH 124 [OCTYMHbI MO 3anpocy.
Ausfiihrung Kniehebelspannung mdéglich. knee-lever clamping on request.

WOHLHAUPTER b33

Fiir Ihren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, héhengleich, 5xD, @ 29 — 66 mm, 90°
Twin cutter tools, same level
L[ByXpe3L0Bble rofIoBKN, OAHOYPOBHEBbLIE

Ersatzteile ab Seite D 7.1. Spare parts from page D 7.1. 3anacHble 4acTu co cTpaHnupl D 7.1.
Allgemeines Zubehér und General accessories and service keys, BcnomorarensHoe o6opynoBaHune 1 cep-
Bedienschlissel siehe Kapitel Z, see chapter Z, Accessories. BVICHbIE K/O4M CMOTpUTE pasaen Z,
Zubehor. Akceccyapsl.

Approach angle 90° o
Einstellwinkel 90° Yron & nnare 90

X4
X2
e
) rs
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5 e+t —— ﬁ: —t- =
| 7
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MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper  Plattenhalter Wende- Komplett-
Verbindungsstelle  bereich Serrated tool body Insert holder schneid- Werkzeug
MVS connection Boring range Kopnyc PesloBas BcTaBka  platten-Form  Complete tool
CoeanHerne MVS [lnanasoH Insert form WHCTP-T
QVaMeTpoB Mopma B cbope
MAACTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X Iy ds kg/kr  No getanu No getanm No aetanm
50 - 28 29-37 155 141 142 26 0,9 148 021 151 001 103 155 031
50 - 28 36-44 175 161 162 32 1,3 148 022 151 002 103 155 032
50 - 28 43-54 215 195 202 37 1,9 148 023 151 003 104 155 035
50 - 28 43-54 215 195 202 37 1,9 148 023 151 023 103 155 033
50 - 28 53-66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 004 104 155 036
50 - 28 53-66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 024 103 155 034
50 - 28 53-66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 044 123 155 037
Andere Langen auf Anfrage lieferbar. Different lengths on demand. Paanu4Hble onuHel No 3anpocy.
Form 123 ist auf Anfrage auch in Form 123 is also available in a version with ®opMbl NacTvH 123 OCTYMHbI MO 3anpocy.
Ausfiihrung Kniehebelspannung maéglich. knee-lever clamping on request.

D34 WOHLHAUPTER
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Zweischneiderwerkzeuge hohenversetzt, @ 29 - 205 mm, 90°
Twin cutter tools, height displacement

[ByXpe3LI0Bble FONOBKM C Pa3HOW BbICOTOW PE3LIOB

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir

Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und
Bedienschliissel siehe Kapitel Z,

Zubehor.

Einstellwinkel 90°

Spare parts and cover plate (D for single
cutter tools, from page D 7.1.

General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Barnywka (D 4ns 0AHOPE3LIOBON FONOBKY
1 3an4acth Ha cTp. D 7.1.
BcnomoratensHoe o6opyaoBaHmne 1 cepBurc-
Hble K4 CMOTPY pasaen Z, Akceccyapb!

Yron B nnaHe 90°
|

Xi

e Xo

®

; | ®
N
e
@ —=i~— 0,7 Héhenversatz
Height displacement
PaSHI/ILI,a BbICOTbI
Al
o T u w
MVS- Ausdreh- Kerbzahn- Platten- Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich korper @ halter @) halter -0,7 @  schneid- Werkzeug
stelle Boring range Serrated tool body Insert holder Insert holder platten-Form Complete tool
MVS connection ~ [lnanasoH Kopnyc PesuoBas PesuioBas Insert form WHCTp-T
CoeauHeHne MVS  inameTpoB BCTaBKa BCTaBKa ®opma B cbope
MNACTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No getamm No petanm No petanm No netanu
25-14 29- 37 5 42 - 02 148 001 151 001 151 061 103 155 051
25-14 36- 4 56 42 30 02 148 002 151 002 151 062 103 155 052
32-18 36- 44 56 42 30 04 148 017 151 002 151 062 103 155 069
32-18 43- 54 66 46 36 04 148 003 151 003 151 093 104 155 053
40 - 22 43- 54 66 46 36 07 148 018 151 003 151 093 104 155 054
40 - 22 53- 66 75 55 - 07 148 004 151 004 151 094 104 155 055
50 - 28 65- 83 75 55 - 1.1 148 005 151 005 151 095 104 155 056
63 - 36 82-103 90 60 - 24 148 006 151 086 151 090 104 155 057
63 - 36 82-103 90 60 - 24 148 006 151 006 151 096 105 155 058
80 - 36 100-130 90 60 - 30 148 007 151 087 151 091 104 155 059
80 - 36 100-130 90 60 - 30 148 007 151 007 151 097 105 155 060
80 - 36 125-155 90 60 - 32 148 007 151 088 151 092 104 155 061
80 - 36 125-155 90 60 - 32 148 007 151 008 151 098 105 155 062
80 - 36 150-205 90 60 125 4,0 148 009 151 088 151 092 104 155 063
80 - 36 150-205 90 60 125 4,0 148 009 151 008 151 098 105 155 064
WOHLHAUPTER D35

Fiir Ihren Erfolg.




Zweischneiderwerkzeuge hohenversetzt, @ 100 - 205 mm, 90°
Twin cutter tools, height displacement
[ByXpE3LIOBbIE FOMOBKN C PAa3HOW BbICOTOW PESLIOB

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir Spare parts and cover plate (D for single Sarnywka () Ans ogHOPE3LIOBON FONOBKM
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1. cutter tools, from page D 7.1. 1 3an4act Ha cTp. D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien- General accessories and service keys, BcnomoratensHoe o6opyaoBaHue 1 cepBic-
schlissel siehe Kapitel Z, Zubeh6ér. see chapter Z, Accessories. Hble KIIOUM CMOTPM pasgen Z, Akceccyapbl
Einstellwinkel 90° Approach angle 90° y Yron s nnare 90
:
Xy 4" ‘

o

® @\

@
I | ®
@ —=i=— 0,7 Héhenversatz
Height displacement
PaSHMLI,a BbICOTbI
RN ’,
T T u W
D
MVS- Ausdreh- Kerbzahn- Platten- Platten- Wendeschneid- Komplett-
Verbindungs- bereich korper @ halter @ halter -0,7 @ platten-Form  Werkzeug
stelle Boring range Serrated tool body Insert holder Insert holder Insert form Complete tool
MVS connection  [lnana3oH Kopnyc PestioBas PestoBas ®opma VHCTP-T
CoemvHeHne MVS  imameTpoB BCTaBKa BCTaBKa MNacTUHbI B cbope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No petamm No getanm No aetanu No aetanm
80 - 36 100-130 90 60 - 17 348 007 151 087 151 091 104 347 068
80 - 36 100-130 90 60 - 17 348 007 151 007 151 097 105 347 069
80 - 36 125-155 90 60 - 19 348 007 151 088 151 092 104 347 070
80 - 36 125-155 90 60 - 19 348 007 151 008 151 098 105 347 071
80 - 36 150-205 90 60 125 2,2 348 009 151 088 151 092 104 347 072
80 - 36 150-205 90 60 125 272 348 009 151 008 151 098 105 347 073

D36 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, hohenversetzt, 5xD, @ 29 - 66 mm, 90°
Twin cutter tools, height displacement
[ByXpe3LI0Bble FONOBKM C Pa3HOW BbICOTOW PE3LIOB

Ersatzteile ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien-

schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 90°

Spare parts from page D 7.1.

General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

3anacHble YacTu co cTpaHuupl D 7.1.
BcnomoratensHoe o60pynoBaHve 1
CEPBUCHbIE KN4 CMOTPUTE pasaen Z,
Akceccyapbl

Yron B nnaxe 90°

X1
Xo ‘
Il l —®
s 5 @ r—t— —-— ¥
I @
! ® 1
Iy 0,7 Hohenversatz
Height displacement
PaSHI/ILI,a BbICOTbI D
MVS- Ausdreh- Kerbzahn-  Platten- Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich korper @  halter ® halter -0,7 @ schneid- Werkzeug
stelle Boring range Serrated tool  Insert holder Insert holder platten-Form Complete tool
MVS connection  [JnanasoH body PesioBas PestioBas Insert form WHCTR-T
CoemyHeHve MVS  guameTpoB Kopnyc BCTaBKa BCTaBKa Mopma B cbope
MNacTuHbl
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.

d, | d, A X Xs li  ds kg/kr No getanu No aetanu No aetanu No getanu

50 - 28 29 - 37 155 141 142 26 09 148021 151 001 151 061 103 155 065

50 - 28 36-44 175 161 162 32 1,3 148022 151 002 151 062 103 155 066

50 - 28 43 - 54 215 195 202 37 19 148023 151 003 151 093 104 155 067

50 - 28 53 - 66 215 195 202 44 25 148024 151 004 151 094 104 155 068

Andere Langen auf Anfrage lieferbar. Different lengths on demand. Lpyrve anvHbl 0o 3anpocy.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Technische Beschreibung: Schruppen héhengleich oder héhenversetzt
Technical description: roughing, same level or with height displacement
TexHMYEeCKOEe onncaHme: YepHoBasa 0bpaboTka, OOHOYPOBHEBAS UM PA3HOYPOBHEBAS

Flexible Bearbeitungskonzepte setzen eine
ebenso flexible Werkzeuglésung voraus.

Anwendungsempfehlung:

Bis zu einem Langen-Durchmesser-
verhéltnis < 4:1 ist der Einsatz von
Wohlhaupter-Standard-Plattenhaltern in
der Regel ausreichend.

Hoéhengleiche Plattenhalter sollten ab
einem Langen-Durchmesserverhaltnis

> 4:1 eingesetzt werden. Auftretende
Vibrationen an der Schneide werden
dadurch vermieden bzw. verringert. Fur
die Bearbeitung von Sacklochbohrungen
ist ebenfalls der Einsatz von héhen-
gleichen Plattenhaltern vorzuziehen.

Die héheneinstellbaren Zweischneider
unterstiitzen dabei die heute verflig-
baren Schneidstoffe und Schneiden -
geometrien.

Erreicht wird diese flexible Hohenein-
stellung der Schneide durch eine zwei-
geteilte Einheit mit einer axial ausgerich-
teten Kerbverzahnung. Durch axiales
Verschieben des in die Kerbverzahnung
eingesetzten Plattenhalters, tGber eine
Verstellschraube ist eine MaBkorrektur
oder héhengleiche Abstimmung im
Bereich von -0,5 bis + 0,9 mm méglich.

D 3.8

Flexible machining concepts also require a
flexible tool solution.

Recommendations for application:

Wohlhaupter standard insert holders are
usually adequate for a length/diameter ratio
of up to 4:1.

Level insert holders should be used above
a length/diameter ratio of > 4:1. This will
prevent or reduce vibrations occurring at
the cutting edge. Preference should also be
given to the use of level insert holders for
boring blind holes.

The height-adjustable twin cutter tools
support the cutting materials and cutting
geometries available today.

This flexible cutting height adjustment is
achieved by means of a two-piece unit with
axially aligned serrated body. By axially
shifting the insert holder set in the serrated
body, a dimensional correction or levelling
is possible in the range — 0.5 to + 0,9 mm
using an adjuster screw.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

PasHoobpa3Hble 3afaqm MeTannootpadboT-
KN TPEBYIOT MMBKMX MHCTPYMEHTATbHBIX
PELLEHWNIA.

PekomMeHpauun no npuMeHeHuto:

[Onsa ry6yHel otBepcTys Ao 4xD BrionHe
JOCTaTO4HO CTaHAAPTHbIX AEPXKABOK OT
Wohlhaupter

[Mpw rny6uHe oteepcTns > 4xD pomkHa
ObITb MPOV3BEAEHA TOHHASA YCTaHOBKA
PesLI0B MO BbICOTE. ITO YMEHBLLUUT, 60
BOBCE 136aBUT OT BUOPaLMM UHCTPYMEHT.
[MpennoyTUTENBHO Takke UCMOSIb30BaTb
OaHHbI CNOCO6 HACTPOWKI PE3LIOB ANS
06paboTKM FNYXUX OTBEPCTUI.

HacTpolika pe3LoBbIx BCTABOK MO BbICOTE
Mo3BOSIAET UCMONb30BaTh BCE
COBPEMEHHbIE FrEOMETPUN 1 MaTepuasbi
PEXYLLMX MAACTUH..

To4yHas perynnpoBka Mo BbicoTe 6bina
[OCTUIHyTa 3a CHET VCTOMb30BaHUA
[OBOVIHOTO 3feMeHTa ¢ 3yb4aTom
noBepxHOCTbi0. OceBoe CMeLLeHVe
npon3BOONTCA 3a CHET NepenBrKeHna
[ep>KaBOK MO 3y64aTon NMOBEPXHOCTU.
PerynmpoBka no BbICOTe NPON3BOANTCS
perynmpoBOYHbIM BUHTOM B Anana3oHe
ot -0,5 go +0,9 mm.



Zweischneiderwerkzeuge, h6hengleich, @ 29 - 103 mm, 80°
Twin cutter tools, same level
[ByXpe3L0Bble rOfIOBKN, OAHOYPOBHEBbLIE

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir Spare parts and cover plate (D for single Barnywka (D 4is 0oHOPE3LIOBON FONOBKM
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1. cutter tools, from page D 7.1. 1 3an4actu Ha ctp. D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoratensHoe o6opynoBaHme 1 cepaic-
schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. HblE KJTKO4M CMOTPW pasgen Z, Akceccyapbl
Einstellwinkel 80° Approach angle 80° Yron B nnaHe 80°
X4
Xo
A
! Y
>l |
NIZS | L
ko) u w 7777777 j"
\
\
RN 77 ),
T T u W
D
MVS- Ausdrehbereich Kerbzahnkorper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
Verbindungsstelle Boring range Serrated tool body Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection [lvanasoH Kopnyc PesuoBast BcTaBka  Insert form Complete tool
CoeanHeHne MVS [ZMameTpoB ®opma WHeTp-T
MNACTUHbI B cbope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No petanu No geranu No petanm
25 - 14 29 - 37 56 42 - 0,2 148 001 151 011 112 159 011
25 - 14 36 - 44 56 42 30 0,2 148 002 151 012 112 159 012
32 - 18 36 - 44 62 42 30 0,4 148 017 151 012 112 159 048
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 013 113 159 013
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 033 112 159 023
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 013 113 159 049
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 033 112 159 050
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 014 113 159 014
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 020 112 159 042
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 054 133 159 024
50 - 28 65 - 83 75 55 - 11 148 005 151015 113 159 015
50 - 28 65 - 83 75 55 - 11 148 005 151 021 112 159 043
50 - 28 65 - 83 75 55 - 11 148 005 151 055 133 159 025
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,3 148 006 151 036 113 159 036
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,3 148 006 151 016 114 159 016
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,3 148 006 151029 112 159 044
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,3 148 006 151 056 134 159 026

WOHLHAUPTER D39

Fiir Ihren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, héhengleich, @ 100 - 205 mm, 80°

Twin cutter tools, same level

[ByXpes3LI0Bble roIoBKM, OAHOYPOBHEBLIE

Ersatzteile und Abdeckplatte (D fiir

Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien-
schlissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 80°

Spare parts and cover plate (D for single

cutter tools, from page D 7.1.

General accessories and service keys,

see chapter Z, Accessories.

Approach angle 80°

Sarnywka (D) Ans oAHOPE3LOBON FONOBKM
1 3an4actn Ha cTp. D 7.1.

BcrnomoratenbHoe o6opyaoBaHve 1 cepBrc-
Hble KoY CMOTPW pasaen Z, AKceccyapbl

Yron B nnaHe 80°

S
&
IS | )
P TNG
RN )
T T u W
MVS- Ausdrehbereich Kerbzahnkorper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
Verbindungsstelle Boring range Serrated tool body Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection [lnanasoH Kopnyc PesLioBas BctaBka  Insert form Complete tool
CoeanHenne MVS QINameTpoB ®opma WHCTP-T
MNacTUHbl B cbope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No petanu No petann No netamm
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 037 113 159 037
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 017 114 159 017
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 030 112 159 045
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148007 151 057 134 159 027
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 038 113 159 038
80 - 36 125 - 155 90 60 - 32 148 007 151 018 114 159 018
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 031 112 159 046
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,2 148 007 151 058 134 159 028
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148009 151 038 113 159 039
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151 018 114 159 019
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151 031 112 159 047
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151 058 134 159 029
D 3.10 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, héhengleich, @ 100 - 205 mm, 80°

Twin cutter tools, same level

[1ByXpes3LI0oBble rOI0BKM, OAHOYPOBHEBLIE

Ersatzteile und Abdeckplatte (O fiir
Einschneiderwerkzeuge ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien -
schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 80°

Spare parts and cover plate (D for single
cutter tools, from page D 7.1.

General accessories and service keys,

see chapter Z, Accessories.

Approach angle 80°

LT LINE

Barnywka (D 4is 0oHOPE3LIOBON FONOBKM

1 3an4acth Ha cTp. D 7.1.
BcnomoratensHoe o6opyaoBaHmne 1 cepBurc-
Hble K4 CMOTPY pasaen Z, Akceccyapb!

Yron B nnaHe 80°

S
S
LT TN
RN
> O u W
D
MVS- Ausdrehbereich Kerbzahnkorper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
Verbindungsstelle Boring range Serrated tool body Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection [nanasoH Kopnyc PesuoBas BcTaBka  Insert form Complete tool

CoeauHenne MVS QVamMeTpoB ®opma WHCTp-T
MNACTUHbI B cbope

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No.

d, | d, A X4 X5 ds kg/kr - No petamm No petanu No petanm
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348007 151 037 113 347 074
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348007 151 017 114 347 075
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348007 151 030 112 347 076
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,7 348007 151 057 134 347 077
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348007 151 038 113 347 078
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348007 151 018 114 347 079
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348007 151 031 112 347 080
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348007 151 058 134 347 081
80 - 36 150 - 205 90 60 125 22 348009 151 038 113 347 082
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 3483009 151 018 114 347 083
80 - 36 150 - 205 90 60 125 22 348009 151 031 112 347 084
80 - 36 150 - 205 90 60 125 22 348009 151 058 134 347 085

WOHLHAUPTER D 3.41

Fiir Ihren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, héhengleich, @ 53 - 205 mm, 90°

Twin cutter tools, same level

[Byxpe3LoBble rONOBKM, OAHOYPOBHEBbLIE

Ersatzteile ab Seite D 7.1.
Allgemeines Zubehoér und Bedien-
schlissel siehe Kapitel Z, Zubehér.

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

3anacHble 4acTu co cTpaHuLpl D 7.1.
BcnomoratensHoe o60pyaoBaHne
CepBUCHbIE KIOYM CMOTpUTE pasaen Z,
AKceccyapbl.

Einstellwinkel 90° Approach angle 90° Vron B nnare 90° “E “ . “EER““‘
X nNo
47—)(2 —]
i T ==
! ‘ ol | .
' S @ ----- G < v ST @ s
\ [
Tangentialbearbeitung Tangential machining Usinage tangentiel
MVS-Verbin- Ausdrehbereich Kerbzahnkarper Plattenhalter Wendeschneid-  Komplett-
dungsstelle Boring range Serrated tool body  Insert holder platten-Form Werkzeug
MVS connection [lnanasoH Kopnyc Porte-plaquette Insert form Complete tool
CoeanHerne MVS QIMameTpoB ®opwma nnacTuHbl - HCTP-T B cOope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X5 ds kg/kr  No getanm No peranu No getanu
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151 022 04 155 071
50 - 28 65 - 83 75 55 - 1,0 148 005 151 032 04 155 072
50 - 28 65 - 83 75 55 - 1,0 148 005 151 043 05 155 073
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,2 148 006 151 034 04 155 074
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,2 148 006 151 035 05 155 075
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148 007 151 009 05 155 020
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3,1 148 007 151 010 05 155 021
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151 010 05 155 022
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,8 348 007 151 009 05 346 001
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348 007 151 010 05 346 002
80 - 36 150 - 205 90 60 125 23 348 009 151 010 05 346 003
ST WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zweischneiderwerkzeuge, h6henversetzt, @ 53 - 205 mm, 90°
Twin cutter tools, heigh displacement
[BYXpe3L0BbIE MONOBKM C Pa3HOW BbICOTOWN PE3LIOB

Ersatzteile ab Seite D 7.1. Spare parts from page D 7.1. 3anacHble YacTh co cTpaHuubl D 7.1.
Allgemeines Zubehor und Bedien- General accessories and service keys, BcnomorartensHoe o6opynoBaHue m
schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. CEPBUCHbBIE KIKOYM CMOTPUTE paspen Z,
AKceccyapbl. \N
Einstellwinkel 90 Approach angle 90 Viron B Anane 90° “E u- “éi\“
. NO
47—)(2 —
[ = ~®
! ‘ - W\f
i
': s el —— + < FS m ''''' <\
\ TN
O @
® ,
0,7 Hbhenversatz
Height displacement
PaszHuua BbicoTbl
Tangentialbearbeitung Tangential machining Usinage tangentiel
MVS-Verbin- Ausdrehbereich Kerbzahnkorper  Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-
dungsstelle Boring range Serrated tool body  Insert holder platten-Form Werkzeug D
MVS connection [lnanasox Kopnyc Porte-plaquette Insert form Complete tool
CoeanHerne MVS  [MameTpos ® ® @-0,7mm  dopma NAacTUHbI WHCTp-T B cope
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.  Order No. Order No.
d, | d, A X4 X, ds kg/kr  No getanu No neranu No petanm No petanm
40 - 22 53 - 66 75 55 - 0,7 148 004 151022 268009 04 155 023
50 - 28 65 - 83 75 55 - 1,0 148 005 151032 268010 04 155 024
50 - 28 65 - 83 75 55 - 1,0 148 005 151043 268019 05 155 025
63 - 36 82 -103 90 60 - 2,2 148 006 151 034 268 020 04 155 030
63 - 36 82 - 103 90 60 - 2,2 148 006 151 035 268 021 05 155 038
80 - 36 100 - 130 90 60 - 3,0 148 007 151 009 268 022 05 155 046
80 - 36 125 - 155 90 60 - 3.1 148 007 151010 268023 05 155 047
80 - 36 150 - 205 90 60 125 40 148 009 151010 268 023 05 155 070
80 - 36 100 - 130 90 60 - 1,8 348 007 151 009 268 022 05 346 004
80 - 36 125 - 155 90 60 - 1,9 348 007 151010 268 023 05 346 005
80 - 36 150 - 205 90 60 125 23 348 009 151010 268 023 05 346 006

WOHLHAUPTER D3.13

Fiir Ihren Erfolg.



Faswerkzeuge, @ 19 - 71 mm
Chamfering tools
VIHCTPYMEHT anst 06paboTkM dhacok

Ersatzteile und Abdeckplatte (D ab Seite Spare parts and cover plate (D) from page 3anacHble 4acTu co cTpaHnupl D 7.1.

D 7.1. Aligemeines Zubehér und D 7.1. General accessories and service BonomoratensHoe 060pyAoBaHiie 1 CepBiCcHble
Bedienschliissel siehe Kapitel Z, keys, see chapter Z, Accessories. KIKOHM CMOTPTE pasaen Z, AKCeccyapel.
Zubehdr.

A
4

17
o

do

&

M

MVS- Einstell- Boh- Anfas-0 Kerbzahnkorper Wendeschneid- Plattenhalter
Verbindungs-  winkel rungs-0 Chamfer Serrated tool body platten-Form  Insert holder
stelle Approach  Bore range  range Kopnyc Insert form PesuioBas
MVs angle [vametp [vametp ®opma BCTaBKa
connection Yron oTBEpCTUS  hacku MNacTUHbI
CoeauHeHne B MnaHe
MVS Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
d, | d, K A A XX ds W kg/kr No netamm No peranm
25 - 14 15° 24 - 32 29 - 37 60 42 - 25 072 148 001 161 201 057
25 - 14 15° 31-39 36 -44 60 42 30 25 02 148 002 161 201 058
25 - 14 20° 22 - 30 29 - 37 60 42 - 35 02 148 001 161 201 017
25 - 14 20° 29 - 37 36-44 60 42 30 35 02 148 002 161 201018
25 - 14 30° 20 - 28 29 - 37 60 42 - 35 02 148 001 161 201 067
25 - 14 30° 27 - 35 36-44 60 42 30 35 02 148 002 161 201 068
25 - 14 45° 19 - 27 29 - 37 58 42 - 50 02 148 001 111 201 005
25 - 14 45° 26 - 34 36 - 44 58 42 - 50 02 148 001 111 201 006
25 - 14 45° 31-39 43 -51 60 42 30 60 02 148 002 112 201 007
32 - 18 15° 31-39 36 -4 60 42 30 25 02 148 017 161 201 058
32 - 18 20° 29 - 37 36-44 60 42 30 35 02 148 017 161 201018
32 - 18 30° 27 - 35 36-44 60 42 30 35 02 148 017 161 201 068
32 - 18 45° 31-39 43 -51 60 42 30 60 02 148 017 112 201 007
32 - 18 15° 35 - 46 43 -54 71 46 36 40 04 148 003 163 201 059
32 - 18 20° 33-44 43 -54 71 46 36 50 04 148 003 163 201 019
32 - 18 30° 28 - 39 43 -54 71 46 36 50 04 148 003 163 201 069
32 - 18 45° 35- 46 50-61 66 46 36 75 04 148 003 113 201 008
40 - 22 15° 35- 46 43 - 54 71 46 36 40 04 148 018 163 201 059
40 - 22 20° 33-44 43 -54 71 46 36 50 04 148 018 163 201 019
40 - 22 30° 28 - 39 43 -54 71 46 36 50 04 148 018 163 201 069
40 - 22 45° 35- 46 50-61 66 46 36 75 04 148 018 113 201 008
40 - 22 15° 37 - 50 45 - 58 80 55 - 40 07 148 004 163 201 060
40 - 22 20° 37 - 50 47 - 60 80 55 - 50 07 148 004 163 201 020
40 - 22 30° 37 -50 52 - 65 80 55 - 50 07 148 004 163 201 070
40 - 22 45° 43 - 56 58 - 71 80 55 - 75 07 148 004 113 201 009

K 45°: Anfasen Front- und Rickseite
Front and reverse side chamfering
[Mpsivast 1 obpaTHas obpaboTka hacok

D41 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Faswerkzeuge, @ 50 - 216 mm
Chamfering tools
VIHCTPYMEHT i1 06paboTky hacok

Ersatzteile und Abdeckplatte (D ab Seite Spare parts and cover plate (D) from page 3anacHble 4acT co cTpaHnLbl D 7.1,

D 7.1. Allgemeines Zubehér und D 7.1. General accessories and service BenomorarentHoe 06opyaoBaHie U CepBiCHble
Bedienschliissel siehe Kapitel Z, keys, see chapter Z, Accessories. KItOHM CMOTPTE Pasfien Z, AKCeccyapbl.
Zubehor.

el %WT
Nl ¥

17
o

:
2

MVS- Einstell- Bohrungs-@ Anfas-0 Kerbzahnkorper Wendeschneid- Plattenhalter
Verbindungs-  winkel Bore range  Chamfer range Serrated tool body ~ platten-Form  Insert holder
stelle Approach — [nametp [nametp Kopnyc Insert form Pesuosas D
MVS connection angle 0TBEPCTMS  (DACKK ®opma BCTaBKa
CoepuHermne yron NAacTUHbI
MVS B N/aHe
Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
d, | d, K A A XX ds W Kkg/kr No peranm No getamm
50 - 28 15° 50 - 68 58 - 76 80 55 - 40 10 148 005 163 201 061
50 - 28 20° 50 - 68 60- 78 80 55 - 50 10 148 005 163 201 021
50 - 28 30° 50 - 68 65- 83 80 55 - 50 10 148 005 163 201 071
50 - 28 45° 55 - 73 70 - 8 80 55 - 75 10 148 005 113 201 010
63 - 36 15° 68 - 89 76- 97 90 60 - 40 19 148 006 163 201 062
63 - 36 20° 68 - 89 78- 99 90 60 - 50 19 148 006 163 201 022
63 - 36 30° 68 - 89 83 -104 90 60 - 50 19 148 006 163 201 072
63 - 36 45° 72 - 93 87 -108 90 60 - 75 19 148 006 113 201 011
80 - 36 15° 8 -119 97 -127 90 60 - 40 26 148 007 163 201 063
80 - 36 15° 119 - 149 127 -159 90 60 - 40 27 148 007 163 201 064
80 - 36 15° 144 -199 152 - 207 90 60 125 40 36 148 009 163 201 064
80 - 36 20° 89 -119 99 -129 90 60 - 50 26 148 007 163 201 023
80 - 36 20° 119 -149 129 -159 90 60 - 50 27 148 007 163 201 024
80 - 36 20° 144 -199 154 -209 90 60 125 50 3,6 148 009 163 201 024
80 - 36 30° 89 -119 104 -134 90 60 - 50 26 148 007 163 201 073
80 - 36 30° 119 -149 134 -164 90 60 - 50 27 148 007 163 201 074
80 - 36 30° 144 -199 159 -214 90 60 125 50 3,6 148 009 163 201 074
80 - 36 45° 92 -122 107 - 137 90 60 - 75 26 148 007 113 201 012
80 - 36 45° 121 -151 136 - 166 90 60 - 75 27 148 007 113 201 013
80 - 36 45° 146 -201 161 -216 90 60 125 75 3,6 148 009 113 201 013

K 45°: Anfasen Front- und Riickseite
Front and reverse side chamfering
[Mpsimast n obpaTHas obpaboTka hacok
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Faswerkzeuge, @ 89 - 216 mm
Chamfering tools
VIHCTPYMEHT anst 06paboTkM dhacok

Ersatzteile und Abdeckplatte (D ab Seite Spare parts and cover plate (D) from page 3anacHble 4acTu co cTpaHnupl D 7.1.
D 7.1. Aligemeines Zubehér und D 7.1. General accessories and service BonowmoratensHoe 060pyaoBaHiie 1 CepBiCcHble
Bedienschliissel siehe Kapitel Z, keys, see chapter Z, Accessories. KIIOHM CMOTPTE pasaien Z, AKceccyapel.
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Anfasen Front- und Rickseite
Front and reverse side chamfering
[NpsiMas 1 obpaTtHas obpaboTka hacok

MVS- Einstell- Bohrungs-@ Anfas-0 Kerbzahnkdrper Wendeschneid- Plattenhalter
Verbindungs-  winkel Bore range  Chamfer Serrated tool body platten-Form  Insert holder
stelle Approach ~ [nam. range Kopnyc Insert form PesLioBas
MVS angle otBepcTus  [uam. dopma BCTaBKa
connection Yron thacku MIacTUHbI
Coe,qrAHeHme B MNaHe
MVS Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
d, d, K A A X X ds W kg/kr No netanm No petann
80 - 36 15° 89 -119 97 -127 90 60 - 40 13 348 007 163 201 063
80 - 36 15° 119 - 149 127 - 159 90 60 - 40 14 348 007 163 201 064
80 - 36 15° 144 -199 152 - 207 90 60 125 40 18 348 009 163 201 064
80 - 36 20° 89 -119 99 -129 90 60 - 50 13 348 007 163 201 023
80 - 36 20° 119 -149 129 - 159 90 60 - 50 14 348 007 163 201 024
80 - 36 20° 144 -199 154 -209 90 60 125 50 18 348 009 163 201 024
80 - 36 30° 89 -119 104 -134 90 60 - 50 13 348 007 163 201 073
80 - 36 30° 119 -149 134 -164 90 60 - 50 14 348 007 163 201 074
80 - 36 30° 144 -199 159 -214 90 60 125 50 1,8 348 009 163 201 074
80 - 36 45° 92 -122 107 - 137 90 60 - 75 13 348 007 113 201 012
80 - 36 45° 121 -151 136 - 166 90 60 - 75 14 348 007 113 201 013
80 - 36 45° 146 -201 161 -216 90 60 125 75 18 348 009 113 201 013
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Faswerkzeuge, @ 20 - 45 mm
Chamfering tools
VIHCTPYMEHT anst 06paboTk/ hacok

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe Spare parts and service keys see KomMnaekTytoLme, 3an4actv U Koum
Zubehor, ab Kapitel Z, Zubehér. accessories, from chapter Z, Accessories. cMoTpuTe pasgen Z, Akceccyapsl.

2
i
<‘ <

|

MVS- Einstell- Bohrungs-@ Anfas-0 Anzahl Schneiden ~ Wendeschneid- D

Verbindungs-  winkel Bore range  Chamfer range Number of inserts platten-Form

stelle Approach ~ [inametp [navetp Konnyectso Insert form

MVS angle OTBEPCTUS  (hacku NIacTuH ®opma nnacTuHbl

connection Yron

CoenvHerve B MnaHe

MVS Best.-Nr.

Order No.

d, | d K A A X I3 W kg/kr z No netanu

25 - 14 15° 25 33 31 14 4 0,15 2 64 201 085

25 - 14 45° 20 33 31 6 6 0,15 2 112 201 082
15° 32 40 41 14 4 0,20 2 64 201 086
30° 25 41 41 12 8 0,20 2 64 201 084
45° 32 45 41 6 6 0,20 3 112 201 083
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Einstechwerkzeuge zum Zirkularfrasen, ab @ 20 mm
Grooving tools for circular milling
[naHeTapHbIN MHCTPYMEHT Anst 06paboTKX paauaibHbIX KaHaBOK

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe Spare parts and service keys see KomMnnekTytoLme, 3an4act U Koum
Zubehor, ab Kapitel Z, Zubehér. accessories, chapter Z, Accessories. cMoTpuTe pasgen Z, Akceccyapsl.
X1
I
I
o *‘ -
w 5 /’

MVS- fiir fiir Einstech- Anzahl Wendeschneid- D
Verbindungs- Bearbeitungs- Einstech- tiefe max. Schneiden  platten-Form
stelle durchmesser ab breite Max. Number of Insert form
MVS connection for machining for groove  groove depth  inserts ®opma
CoemuHenne MVS diameters from width [nybuHa KonnyectBo  mnacTuHbl
MuH. ouameTp [LnpnHa KaHaBKK MNacTUH
06paboTkm KaHaBKu Makc/MasibHas Best.-Nr.
Order No.
d, | d, A X I, ds kg/kr l, VA No petanm
50 - 28 20 55 40 17 04 max. 2,37 1,5 2 89 143 051
50 - 28 20 95 82 17 04 max. 2,37 15 2 89 143 052
50 - 28 39 55 42 33 06 max. 3,37 2,5 4 90 143 053
32-18 39 40 40 33 03 max. 3,37 2,5 4 90 143 054
50 - 28 49 55 40 43 07 max. 3,37 2,5 5 90 143 055
40 - 22 49 40 40 43 05 max. 3,37 2,5 5 90 143 056
50 - 28 63 40 40 53 0,7 max. 5,87 47 6 91 143 057
63 - 36 79 40 40 69 1.2 max. 5,87 47 8 91 143 058
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage. Other versions on request. [pyrue KoHdUrypaumm no 3anpocy.
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Axial-Einstechwerkzeuge, @ 20 - 205 mm
Axial grooving tools
VIHCTpYMEHT ans 06paboTKM OCEBbLIX KaHaBOK

Allgemeines Zubehér und Bedien- Spare parts and service keys see KoMrnekTytoLLme, 3an4actvt U Kto4mn
schllissel siehe Kapitel Z, Zubehor. accessories chapter Z, Accessories. cMOTpUTE pasaen Z, AKceccyapsi.
Einstechbreite: 1-5mm Groove width: 1-5mm LLInprHa KaHaBKu: 1-5mm
Einstechtiefe: 0-4 mm Groove depth: 0-4mm "nybuHa KaHaBKu: 0-4wmm
X4
X
=
[ | 1t
o j 7N ~ 1 '3 J
N\
L SRO
D E
®
T~ T
Bei einer Bearbeitung < @ 123 mm ist die Befestigung Q- ﬁ@\ [
der Aufnahme nur mit einer Schraube méglich! JJ w
With machining diameters smaller than 123 mm, the support can only
be secured with one screw!
[ing 06pa6oTki AnameTpoB MeHbLUE YeM 123 MM JepKaBka MOXET KDEnuTLCS TOMbKO
OIHAM BUHTOM!
MVS- Ausdreh- Kerbzahn- Aufnahme @ Platten- Wende-  Komplett-
Verbindungs-  bereich korper/-schiene  Support halter @ schneid-  Werkzeug
stelle Boring range Serrated tool CynnopT Insert holder ~ platten-  Complete tool
MVS [nanasox body/slide PesuoBas Form WHcTp.B cbope
connection QIaMeTpoB Kopnyc BCTaBKa Insert form
CoeqyHerne Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. ®opma Best.-Nr.
MVS Order No. Order Nr. Order Nr. nnactuHel  Order No.
d, | d, A X Xo ds kg/kr  No petanu No getanu No netamm No netanm
50 - 28 20 - 54 83 55 63 1,3 148010 - 226 009 (1x) 304 226 001
80 - 36 53 - 83 100 60 - 2,6 148 007 226 011 2x) 226 010 (2x) 304 226 002
80 - 36 53 - 83 100 60 - 1,2 348 007 226 011 (2x) 226 010 (2x) 304 226 021 ﬂgg\-\“E
80 - 36 82 - 155 100 60 125 3,7 148009 226 012 (2x) 226 010 (2x) 304 226 003
80 - 36 82 - 155 100 60 125 1,5 348009 226 012 (2x) 226010 (2x) 304 226 022 mm\-\“E
80 - 36 150 - 205 100 60 125 3,7 148009 226 013 (2x) 226 010 (2x) 304 226 004
80 - 36 150 - 205 100 60 125 1,5 348 009 226 013 (2x) 226 010 (2x) 304 226 023 mm\-‘“E
(2x) = Bitte 2 Stiick bestellen (2x) = Please order 2 pieces (2x) = noxanyncTa, 3akasbiBanTe Napamm
Beispiele zur Ausfiihrung der Stech- Some examples of replaceable recessing [MprMepbl reoMeTpUM NNacTUH :
Wendeschneidplatten: inserts:
Form/Forme/®opma 304
(Rohling/Blank/3aroTtoBka)
Beidseitiger Einseitiger Formanschliff Beidseitige Mit Voliradius
Formanschliff Single-sided form cutting Schrage Eckenradien Full radius
I e Two-sided form OpHOCTOPOHHNIN pe3 Two-sided angle ~ With comner MOJHBIN PaINYC
‘ ‘ cutting cutting radius
[1BYXCTOPOHHSASA . 2-X CTOPOHHI yrnoBsble paguy-
~_\ 06paboTka ;Z‘;?ts ;g;tks YII0BOW pe3 Chbl
npasbif NeBbIN
Weitere Mdoglichkeiten auf Anfrage. Other types of inserts available on request. [pyrve Tunbl NNacTyH No 3anpocy.
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Axial-Einstechwerkzeuge, @ 53 - 133,8 mm
Axial grooving tools
VIHCTpYMEHT 0715 06paboTKy OCEBbLIX KAHaBOK

Allgemeines Zubehor und Bedien- Spare parts and service keys see KomMnnekTytoLLme, 3an4actvt 1 KIko4n
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. accessories chapter Z, Accessories. CMOTpUTE pasaen Z, Akceccyapbl
1
Xe 11 4=
O e @
S
i' ‘T—H'V‘— T
L g1 S N
L @
(D)
MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper ~ Zwischenstiick © Komplett- D
Verbindungs- bereich Serrated tool body — Adaptor Werkzeug
stelle Boring range Kopnyc [NepexonHas BTynka Complete tool
MVS [nanasoH WHCTp.B coope
connection QINameTpoB
CoepmHermne Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
MVS Order No. Order Nr. Order No.
d, | d, A X X, ds kg/kr  No petanm No aetanm ds No aetanm
80 - 36 53,0- 830 109 60 - 33 148 007 226 024 6 226 025
80 - 36 530- 830 109 60 - 2,0 348 007 226 024 6 226 026 mp]\.\“‘"
80 - 36 77,4-133,8 109 60 125 43 148 009 226 024 6 226 027
80 - 36 77,4-133,8 109 60 125 2,5 348 009 226 024 6 226 028 m;g\.\“‘"
Stechschneiden Recessing inserts Pesel, TBEpOOCTNaBHbIN
Best.-Nr. f R
Order No s @J'ZD:F*@[F
d b t No setan  WHC 05 f !
06 1,0 1,5 081 326 [ J
06 1,5 2,5 081 327 [ J
06 2,0 3,0 081 328 [
06 2,5 35 081 329 [

WOHLHAUPTER D53

Fiir Ihren Erfolg.



Werkzeuge zum Riickwaértsbearbeiten, @ 29 — 245 mm
Tools for reverse machining
VIHCTPYMEHT Ansi 06paTtHOro TOHeHUs

Ersatzteile und Abdeckplatte ab Seite D 7.1. Spare parts and cover plates from page 3anacHble 4acTu co cTpaHnLpl D 7.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien- D 7.3. General accessories and service BcnomorarensHoe o6opynosaHue m

schlussel siehe Kapitel Z, Zubeh6ér. keys, see chapter Z, Accessories. CEPBUCHBIEKITIOYM CMOTPUTE pa3gen Z,
Akceccyapbl
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MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper  Plattenhalter Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Serrated tool body Insert holder schneid- ~ Werkzeug
stelle Boring Kopnyc PesuoBas BcTaBka platten- Complete tool
MmvSs range Form VHcTp. B cbope
connection [lnanasox Insert form
CoemyHeHue [QINameTpoB ®opma
MVS Best.-Nr. Best.-Nr. nnactubl  Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X [ k ds kg/kr No petanm No petanm No petanm
25 - 14 29 - 37 40 39 253 14 - 0,2 148 011 251 001 103 250 001
25 - 14 34 - 42 40 39 3156 14 - 0,2 148 011 251 002 103 250 002
25 - 14 36 - 44 40 39 315 14 - 0,2 148 012 251 002 103 250 003
25 - 14 44 - 52 40 39 382 18 - 0,2 148 012 251003 104 250 004
32 - 18 43 - 54 40 39 385 18 - 0,3 148 013 251 003 104 250 005
32 - 18 55 - 66 40 39 471 18 - 0,4 148 013 251 004 104 250 006
40 - 22 53 - 72 40 39 475 18 - 0,5 148 014 251 004 104 250 007
40 - 22 66 - 8 40 39 540 18 - 0,5 148 014 251 005 104 250 008
50 - 28 70 - 95 56 55 61,0 22 - 11 148 015 251 006 104 250 009
50 - 28 92 -117 56 55 779 22 - 1,3 148 015 251 007 104 250 010
63 - 36 92 -122 56 55 785 22 - 1,7 148 016 251 007 104 250 011
80 - 36 120 -150 62 60 101,0 26 - 2,7 148 007 251 008 104 250 012
80 - 36 120 -150 62 60 101,0 26 - 1,3 348 007 251 008 104 250 028 lﬂi““‘e
80 - 36 166 - 196 62 60 124,0 26 - 2,9 148 007 251 009 104 250 013
80 - 36 166 - 196 62 60 124,0 26 - 15 348 007 251 009 104 250 029 ﬁﬁ“"‘
80 - 36 145 -200 62 60 136,0 26 125 3,6 148 009 251008 104 250 014
80 - 36 145 -200 62 60 136,0 26 125 1,7 348 009 251008 104 250 030 ';gg]\_\“E
80 - 36 190 -245 62 60 1585 26 125 3,7 148 009 251 009 104 250 015
80 - 36 190 -245 62 60 1585 26 125 1,8 348 009 251 009 104 250 031 ﬁ;g\-\“"’
' Einfahr-@ bei Werkzeugeinstellung auf " Approach @ with tool setting " MNprbnuanTenbHbI @ Npy HACTPOVKe
kleinsten Ausdrehdurchmesser. on smallest boring diameter. VNHCTPYMEHTa Ha MUHUMaUTbHBI
OvameTp 0bpaboTKu.
Nur Wendeschneidplatten mit um- Use only replaceable inserts
laufender Spanleitstufe verwenden. with chip grooves all around. Vicnonb3ynTe nnacTuHbl Co

CTPY>KKOJIOMOM MO BCEW AJINHE KPOMKMU.
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Zubehor

I
|
m—

I

m

Accessories

7T LINE

Akceccyapbl

Sonder-Zylinderschraube mit Bohrung zur Befestigung der Plattenhalter fiir innere Kiihischmierstoffzufuhr bei Sacklochbohrungen
Special cheese-head scew with boring for securing the insert holders for internal coolant feed for blind holes

CnewuyanbHble BUHTHI C LAMHOPUYECKOI TOSIOBKOIA 1 LIEHTPAmbHbIM 0TBEpCTUEM s COXK

Ausdrehbereich ohne Funktionsmodul mit Funktionsmodul
Boring range without function module with function module
[lnanasoH aMameTpoB 6e3 yHKL. Moayns C (DYHKL. MOAyNieM
Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliisse Best.-Nr.
Service key Order No. Service key Order No.
Paswvep kntova No. petanu Paswmep knova No. netanm
29,0— 38,5 s4/B 435 202 s4/B 435 412
38,0—- 50,5 s5/B 435 203 s5/B 435 413
50,0—- 65,5 s5/B 435 203 s5/B 435 413
65,0- 83,0 s6/B 435 205 s6/B 435 415
82,0-103,0 s8/B 435 206 s8/B 435 416
Innere Kihlschmierstoffzufuhr Internal coolant feed
fir Sacklochbohrungen for blind-holes
l777 D
BT
Ersatzteile Spare parts 3anacHble 4acTu
I ®
@] ==K OBO®
Ausdrehbereich  Zylinderschraube Befestigung Plattenhalter fiir innere Tellerfeder (®) Senkschraube (3 Gewindestift
Boring range Kiihimittelzufuhr Durchgangsbohrung (Standard-Ausfiihrung)  Disc spring Countersunk screw Thread pin
[lvanasox Cheese-head screw clamping replaceable inserts for internal coolant Mpy>XuHHOe BuHT co ckpbiTOi Pe3bb0BoM WITUGT
[QVaMETPoB feed for through-holes (default version) KOSbLLO T0MOBKOM
CneuyanbHble BIHTbI C LMAVHAPUYECKOIA FOMOBKOM U LIEHTPNbHbIM
oTBepcTiem ans COX ans 3axvma aepxasok (CTaHaapTHas Bepcis)
ohne Funktionsmodul mit Funktionsmodul (5
without function module with function module
6e3 (yHKL,. Moayris C (DYHKL,. MOZyNEM
Best.-Nr.  Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Best.-Nr.  Bed.-Schl. Bed.-Schliissel
Order No.  Service key Order No. ~ Service key Order No. Order No.  Service key Service key
No. neTanm ~ Pasmep Knioya No. neTann  Pasmep Knioya No. petanu No. netamm ~ Pasmep Torx Pasvep Knioya
245- 29,5 435201* s3/B 435411* s3/8B 435 301 415756 T6/H s2/B
29,0—- 38,5 027154  s4/B 115156 s4/B 435 302 215915 T8/H s2,5/A
38,0— 50,5 070153 s5/B 059102 s5/B 435 303 215985 T8/H s2,5/A
50,0— 65,5 070153 s5/B 059102 s5/B 435 303 215985 T8/H s2,5/A
65,0- 83,0 070369 s6/B 115127 s6/B 126 162 215952 T15/H s4/B
82,0-103,0 115167 s8/8B 116132 s8/8B 415723 215952 T15/H s5/B
* Fur Durchgangs- und Sacklochbohrungen  * For through- and blind holes * [ns 06paboTKM CKBO3HbIX U FITyXUX
OoTBEPCTUN
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnkérper @ 19,5 — 245 mm

::
= [
T/ \

Serrated tool bodies @ 19.5-245 mm  Kopnyc @ 19,5 — 245 mm

Zur Befestigung
der Plattenhalter
For fixing

insert holders

[na kpennexns
PE3LI0BbIX BCTABOK

MVS- Kerbzahnkorper  Zylinderschraube O Bedien- Spannbolzen @  Verstellstift ®  Gewindestift @  Schliissel /
Verbindungs- Serrated tool body  Cap screw schliissel /  Clamping bolt Adjustment pin  Thread pin Service key /
stelle Kopnyc BuHT ¢ uwnn. Service key / KpenexHas PerynupoBoyHas  Pe3b60Boi Paswvep knoya
MVS TOJI0BKOA Pasmep BTY/NKa LUNWMbKA LITUT Type
connection Kntoya
CoeanHeHve  Best.-Nr. Best.-Nr. Type Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
MVS Order No. Order No. Order No. Order No. Order No.
d, d, No agetanu No aetanu No getanu No netanm No netanm
25 - 14 148 001 140 108 s4/B 140 114 - 115 280 s2,5/A
25 - 14 148 002 148 110 s5/B 115 667 - 126 157 s2,5/A
25 - 14 148 011 148 110 s5/B 148 113 - 117 148 s2,5/A
25 - 14 148 012 148 110 s5/B 115 666 - 117 148 s2,5/A
32 - 18 148 003 140 110 s5/B 115 667 - 126 157 s2,5/A
32 - 18 148 013 148 110 s5/B 148 114 - 115192 s2,5/A
32 - 18 148 017 148 110 s5/B 115 667 - 126 157 $2,5/A
40 - 22 148 004 140 110 s5/B 140 116 - 115 407 s2,5/A
40 - 22 148 014 148 110 s5/B 148 114 - 126 157 s2,5/A
40 - 22 148 018 140 110 s5/B 115 667 - 126 157 s2,5/A
50 - 28 148 005 140 111 s6/B 140 117 - 140 121 s2,5/A
50 - 28 148 010 140 111 s6/B 140 117 - 140 121 s2,5/A
50 - 28 148 015 140 112 s6/B 140 117 - 215 111 s2,5/A
50 - 28 235 001 415111 T25/B - - 215 346 s1,5/A
50 - 28 235002 415112 T25/B - - 215 346 s1,5/A
50 - 28 148 021 140 108 s4/B 140 114 - 115 280 s2,5/A
50 - 28 148 022 140 110 s5/B 115 667 - 126 157 s2,5/A
50 - 28 148 023 140 110 s5/B 115 667 - 126 157 s2,5/A
50 - 28 148 024 140 110 s5/B 140 116 - 115 407 s2,5/A
63 - 36 148 006 140 112 s6/B 140 118 - 140 121 s2,5/A
63 - 36 148 016 140 112 s6/B 140 117 - 116 550 s2,5/A
63 - 36 235 011 415111 T25/B - - 215 346 s1,5/A
63 - 36 235012 415112 T25/8B - - 215 346 s1,5/A
80 - 36 148 007 / 348 007 115730 s6/B 140 119 - 116 550 s2,5/A
80 - 36 148 009 / 348 009 115730 s6/B 140 119 140 120 115519 s2,5/A
018 235 021 415111 T25/B - - 215 346 s1,56/A
020 235022 415112 T25/B - - 215 346 s1,5/A
D72 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Abdeckplatten Cover plates 3arnyLwKn onis ncnonb30BaHns
OHVM PE3LIOM
MVS- Kerbzahnkdrper ~ Abdeckplatte ® Zylinderschraube @ Bedien-
Verbindungs- Serrated tool body  Cover plate Cap screw schliissel
stelle Kopnyc 3arnylika BuHT ¢ umn. S. key/
MVS TOMI0BKOA Paswvep
connection Kntoya
CoenHeHne  Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
MVS Order No. Order No. Order No.
d, | d, No aeTanu No getanu No petanu
25 - 14 148 001 160 001 215432 s4/B — @ ®
25 - 14 148 002/148 017 160 002 115 329 s5/B \q —
32 - 18 148 003/148 018 160 003 115 329 s5/B \
40 - 22 148 004 160 004 068 112 s5/B et :ig\
40 - 22 148 004 160 014 Form 123/133 068 112 s5/B - @
50 - 28 148 005 160 005 068 115 s6/B
50 - 28 148 005 160 015 Form 123/133 068 115 s6/B
63 - 36 148 006 160 006 068 115 s6/B
63 - 36 148 006 160 016 Form 124/134 068 115 s6/B Best.-Nr. fiir Abdeckplatte D
80 - 36 148 007 / 348 007 160 018 068 115 s6/B beinhaltet Zylinderschraube @.
80 - 36 148 007 / 348 007 160 017 Form 124/134 068 115 s6/B Order No. for Coverp/az‘e@ D
80 - 36 148 009 / 348 009 160 009 068 115 s6/B incl. cap screw 2.
80 - 36 148 009 / 348 009 160 019 Form 124/134 068 115 s6/8B Heran> O sarnyuya nocragnaercs

Axial-Einstechwerkzeuge

Axial recessing tools

BMECTE C BUHTOM .

VIHCTPYMEHT [Nt OCEBbIX KaHaBOK

Zur Befestigung der Plattenhalter

Aufnahme Zylinderschr. ® Bedienschliissel/  Axial-Einstellschr. @ Bed.-Schl./ auf der Aufnahme

Support Cap screw Service key/ Axial adjustm. screw  Service key/ For securing insert holders onto the support
. [nsa KpenneHns pe3uoBbiX BCTABOK Ha

Cynnopt BuHT ¢ uun. Pasmep PerynnpoBoYHbIi BUHT Pasvep cynnopT

Best.-Nr. TOJTOBKOA. Type Best.-Nr. Type —

Order No. Order No. Order No. = ®

No petanu No petanu. No aetanm ik

226 011 023 182 s6/B 215 374 s4/B

226 012 023 182 s6/B 215 374 s4/8B

226 013 023 182 s6/B 215 374 s4/B

Zwischenstiick Gewindestift Bedienschliissel/

Adaptor Thread pin Service key/

lepexonHmk BuHT Paam. knioya/

Best.-Nr. Best.-Nr. Type

Order No. Order No.

No netanm No netanu

226 024 415 244 s3/B

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Technische Beschreibung Ausdrehwerkzeug zur Vor- und Fertigbearbeitung
Technical Description: Boring tool for rough and finish machining
Tex. onmcanue: M0noBKK 4719 HePHOBOW 1 YNCTOBOW 0B6PaboTKM

[T LINE

Vor- und Fertigbearbeitungswerkzeuge
[EITTIILINE fir Ausdrehbereich
0 24,5 - 201 mm

[ITEILINE ist das Synonym fir die
kombinierte Bohrungsbearbeitung
Schruppen / Schlichten in einem
Arbeitsgang.

Zwei Plattenhalter mit definierter Auf-
gabenteilung durch radial einstellbaren
und axial fixierten Schneidenversatz
(Schruppschneide lauft vor).
Zustellgenauigkeit der Schlichtschneide
0,002 mm im Durchmesser.

Das Werkzeug ist grundgewuchtet und hat
innere Kihlschmierstoffzufuhr zu den
Schneiden.

Die Vorteile dieser Baureihe sind:

¢ Verkiirzung der Prozesszeit

e Kompakt im Aufbau

¢ Einfache Handhabung

¢ Wartungsfrei durch spezielle Oberfla-
chenbehandlung der beweglichen Teile
(Gleiteffekt, Korrosionsschutz)

o [ITTITLINE ist ein Werkzeug fiir
kleine und groBe Serien

e Zwei Operationen in einem Arbeitsgang

* Weniger Magazinplatze

Pre-machining and finish machining
tools. [EATIILINE for boring range
@ 24.5-201 mm

[TTTLINE s the synonym for combi-
ned rough / finish boring in one operation.
Two insert holders with specified task distri-
bution by means of radially adjustable and
axially fixed cutting edge displacement
(roughing cutting edge in front).

Feed accuracy of the finish cutting edge
0.002 mm in the diameter.

The tool is balanced and has an internal
cutting fluid feed to the cutting edges.

The advantages of this design series:

® Reduction in the processing time

e Compact construction

e Simple manipulation

® Maintenance-free due to special surface
treatment of the moving parts (sliding
effect, corrosion protection)

. LINE /s a tool for small and lar-
ge series production

® Two operations in one

® Fewer magazine positions

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

[ITTATLINE - 310 cepus nHcTpymeHTa
D11 KOMOVMHMPOBAHHOWN YEPHOBOW 1
4YNCTOBOI 06PaGOTKM 3a OAHY onepauuio
[N gvanasoHa guameTpos 24,5 — 201 mm.

[Ba ne3sus co cneumanbHbiM
pasgeneHviemM 3atad nyTem pagmasibHo
PEryIMpyemMbIX 1 HEMNOABMKHBIX B

OCEBOM HaMPaBAEHUN PEXYLLIMX KDOMOK
(4epHOBOE Ne3BMe BbICTYMaET).

TO4YHOCTb perynmpoBaHrs YMCTOBOro pesaLia
0.002 MM. Ha orameTp.

VIHCTpYMEHT OTH6aNaHCUpPOBaH 1 UMeeT
BHYTPEHHME kaHanbl COXK.

LocTouHcTBa cepun:

® YMeHblUEHME BPeMeHN 06paboTKm

e KomMnakTHas KOHCTPYKLWS

e [lpocToTa B MCMOb30BaHUM

¢ CrieunaibHoOe NMOKPbITUE ABVXKYLLMXCS
NMOBEPXHOCTEN (AHTVKOPPO3UINHOE C
XOPOLLUMM CKOJIbXEHNEM)

o [ITETLINE - 510 0avH UHCTPYMEHT
NSt MENKO- U KPYMHO-CEPUMHOMO
npon3eBoacTBa

e [1Be onepaumn 3a OAMH NPOX0O4

® HeobxoaMMO MEHbLLIE MECT B
PEBOJIbBEPHON rOfoBKe



Ausdrehwerkzeuge flir die Vor- und Fertigbearbeitung

Boring tools for rough and finish machining
VIHCTRYMEHT A9 YEPHOBOW 1 YYCTOBOM OBPabOoTKM

Combi-Line @ 24,5 - 201 mm

Combi-Line
Combi-Line

Seite

|[COM

P
ILINE .,

(o M'ﬁ E 1.1

Zubehor/Ersatzteile

Accessories/Spare parts

E 2.1

AKceccyapbl/3anacHble 4acTu

Empfehlung Wendeschneidplatten

Recommendation Replaceable Inserts
PekomeHaaummn no NPYMEHEHMIO PEXXYLLIMX MAACTUH

E 3.1

Combi-Line Bearbeitung @ 200 — 3255 mm

Rough and finish maching Combi-Line & 200 — 3255 mm
YepHoBas 1 vnctoBas obpaboTka Combi-Line @ 200 — 3255 mm

Allgemeines Zubehér

General accessories
BcnomoratenbHble NprcnocobneHns

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Anwendungsempfehlung: Ausdrehwerkzeug fir die Vor- und Fertigbearbeitung

Application recommenaation: Boring tool for rough and finish machining

Pexkomergaumn: VIHCTPYMEHT [ANA YEPHOBOW 1 HICTOBO 00Pab0TKA

Arbeiten mit [HOTEILINE

e Generell sollten beim Schruppen und
Schlichten die gleichen Wendeschneid-
platten eingesetzt werden. Hierbei ist zu
beachten, dass beim Schlichten die
Schnitttiefe (ap) mindestens 0,5 mm
betragen muss. Nur so kann ein Span-
bruch garantiert werden.

Bis zu einem Langen-Durchmesserver-
héltnis von 4:1 kdnnen die Standard-
Plattenhalter mit einem Héhenversatz
bis zu 0,3 mm verwendet werden.

Bei einem Léangen-Durchmesserver-
héaltnis von > 4:1 empfehlen wir héhen-
gleiche Plattenhalter. Dies verringert
das Vibrationsrisiko.

Fiir die Bearbeitung von Sackléchern
sind ebenfalls héhengleiche Platten-
halter einzusetzen.

Weitere Informationen siehe Seite E 1.3.
Den Einsatz von Wendeschneidplatten
mit Wiper-Geometrie auf [T LINE
Werkzeugen empfehlen wir ausschlieB3-
lich bei speziellen Anwendungen.

Empfohlene Schnittaufteilung

Zerspanungsversuche und Erfahrungen
beim Einsatz von [IIEITLINE -Werk -
zeugen haben gezeigt, dass die Schnitt-
aufteilung bis zu einem Langen-Durch-
messerverhéltnis von 3:1 einen weiten
Spielraum zul&Bt. Dies bedeutet, dass das
Werkzeug in diesem Bereich kaum auf
unterschiedliche Schnittaufteilung rea-
giert. Dennoch haben sich nachfolgend
empfohlene Schnittaufteilungen als die
besten erwiesen:
¢ bis zu einer Materialabnahme von

4 mm im Durchmesser:

Schruppen: 50 %, Schlichten: 50 %
* von 4 mm bis 7 mm Materialabnahme
im Durchmesser:
Schruppen: 60 %, Schlichten: 40 %
von 7 mm bis 10 mm Materialabnahme
im Durchmesser (ab Bearbeitungs-
J 65 mm):
Schruppen: 70 %, Schlichten: 30 %
Bei einem Langen-Durchmesserver-
héaltnis von > 4:1 ist unabhéangig von der
Materialabnahme im Durchmesser
immer eine Schnittaufteilung von 50/50
zu wéhlen.
Bei Bohrungen mit stark unterbroche-
nem Schnitt empfehlen wir ebenfalls mit
der Schnittaufteilung 50/50 zu arbeiten.

E1.0

Working with [HITTIILINE

® |n general, the same replaceable inserts
should be used for roughing and finishing.
It should be noted here that when finish-
ing, the depth of cut (ap) must be at least
0.5 mm. Only this will guarantee chip
breaking.

e Up to a length: diameter ratio of 4:1 the
standard insert holders with a height dis-
placement of up to 0.3 mm can be used.

® With a length: diameter ratio of > 4:1, we
recommend same level insert holders.
This reduces the risk of vibration.

e Same level insert holders must also be
used for machining blind holes. For further
information see Page E 1.3.

* We recommend using replaceable inserts
with wiper geometry on [EIITILINE
tools exclusively for special applications.

Recommended cutting allocation

Machining tests and experience when using
[EITEILINE tools have shown that the
cutting allocation up to a length: diameter
ratio of 3:1 allows wide clearance. This
means that the tool hardly reacts to varying
cutting allocation in this range.
Nevertheless, the following recommended
cutting allocations have proved to be the
best:

o Material removal of up to 4 mm in dia-
meter: roughing: 50 %, finishing: 50 %

o Material removal from 4 mm to 7. mm in
diameter: roughing: 60 %, finishing: 40 %

e Material removal from 7 mm to 10 mm in
diameter (from machining @ 65 mm):
roughing: 70 %, finishing: 30 %

e |n the case of tools with a length: diame-
ter ratio of > 4:1 a cutting allocation of
50/50 should always be selected inde-
pendently of diameter.

® |n boring with severe cutting interruptions,
we also recommend working with a 50/50
cutting allocation.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[T LINE

Pa6ota ¢ [HOTIILINE

e [1ns1 YMCTOBOW 1 YepHOBOW 06PaboTKM
BO3MOXHO MCMOJIb30BaTb OAHWN U T€ »Ke
nnacTuHbl. CnegyeT 3aMeTuTb, YTO Mpn
YMCTOBOW 0BPABbOTKE rNydrHa pPesaHns-
[OMKHA BbITb Kak MUHUMYM 0,5
MM.TOMBKO 3TO MOXKET rapaHTUpPOBaTb-
NpaBUIIbHbIA OTBOA, CTRYXKKU.
[Mpw rny6uHe oteepcTus 0o 4xD BO3-
MO>XHO MCMONb30BaTh CTaHAAPTHbIEPES-
LIOBble BCTaBKM CO CMELLIEHEM NE3BIIA
no BbicoTe Ao 0,3 MMm.
[Mpu rnybuHe oteBepcTUs 6onblue 4XDMbl
pPEKOMEHIYEM YCTAHOBKY NlE3BUIMHA Ha
O[IHOM YpOBHe. TakM 06pa3oM MOXHO
YMEHBLUNTE PUCK BUOPALN.
VIHCTPYMEHT C Ne3BusMM HA OQHOM
YPOBHE Mbl PEKOMEHOYEM AN151 06paboTKM
rAyxux otBepcTun. Bonee nogpobHo
cmoTpuTe cTp. E 1.3.
® [TpUMEHEHVe NAaCTWH C FeOMETPUEN
“Wiper” Mbl npegnofiaraemM TOMbKO B
VNCKIMIOUUTENBbHBIX ClyYasix, B OCHOBHOM
3Ty FEOMETPUIIO MPUMEHSAIOT A1
06paboTKM HyryHa

PekoMeHAauum no COOTHOLLEHUIO
Bugos ob6pa6oTok [EITEITLINE

[NpoBeneHHbIE UCTIbITaHMS 1 OMbIT UCMONb-
3oBaHVs [EIEILINE npuv rny6uHe
pacTo4km 0o 3xD nokasanm BbICOKYHO ad-
(HEKTVBHOCTb MHCTPYMEHTA. TO 3HAYMT, YTO
VNHCTPYMEHT MPaKTU4ECKU HEHYBCTBUTENEH K
N3MEHEHMAM OTHOLLIEHWI 0B6PaBOTKM B STOM
[nanasoHe. TeM He MeHee, crnefytoLLvie COOT-
HOLLIEHS! bl MPU3HaHBI HANYHLLMMUA:

e [yb1Ha pe3aHns 0o 4 MM Ha
onameTtp:vepHoBas 50%, umcToBas 50%.

e [ly6uHa pe3daHnsa OT 4 0o 7 MM B ana-
mMeTpe:depHoBas 60%, unctosasa 40%.

e [y6uHa pe3anns ot 7 o 10 MM Ha
AnameTp HavnHas ¢ guameTpa 65 MM:
YyepHoBasi 70%, 1nctosas 30%.

* B cnydae 1MCnob30BaHVs MHCTPYMEHTA Ha
rnyouHe 4xD, Mbl pekOMeHOYeM COOTHO-
LLIEHME HYEPHOBOW K YMCTOBOM 06paboTKe
50/50 He3aBWUCKMO OT amameTpa.

e PacTo4ka Mpu NpepbIBYCTOM pe3aHnm
TaKKe PEKOMEHAYETCSI B COOTHOLLIEHWM
50/50.



Ausdrehwerkzeuge flir die Vor- und Fertigbearbeitung, @ 24,5 - 201 mm

Boring tools for rough and finish machining Em D ' I_I N E
- . »

VIHCTPYMEHT ANsi YEPHOBOW 1 YCTOBOW OBPaboTKN Vi
Hohenversetzter Schnitt, Height displaced cutting, PasHoypoBHeEBbIE NE3BUS, Yros B
Einstellwinkel 90° approach angle 90° nnaHe 90°
Ersatzteile ab Seite E 2.1. Spare parts from page E 2.1. 3an4acTtu Ha cTpaHuue E 2.1.
Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoratensHble nprcnocobneHns
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. 1 CePBUCHbIE K04 CMOTpUTE pasaen Z,

Akceccyapsl.

| \‘T/ o
® I@ ,,,,,
| wRntwom mee
B TTum Xe

MVS- Ausdrehbereich Ausdrehwerkzeug Plattenhalter (2x) Wendeschneid- Komplett-

Verbindungs-  Boring range Boring tool Insert holder (2x)  platten-Form  Werkzeug

stelle [lnanasox rameTpoB Kopnyc PesuoBble Insert form Complete tool

MVS connection BCTaBKM (2X) ®opma WHCTR-T W

CoepyHeHne MAACTUHbI B cOope [ | -

MVS Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. 4

Order No. Order No. Order No. i

d, d, A X X3 X, X4 ds  kg/kr No getanu. No petann. No petanu.

22 - 11 245- 295 46 4575 34 3375 22 0,1 401003 402 029 101 403 027 E

25 - 14 29,0- 37,0 56 5575 41 40,75 26 0,2 401004 402 009 101 403 001

25 - 14 29,0- 37,0 56 5575 41 40,75 26 0,2 401004 402 011 103 403 002

25 - 14 36,0- 440 56 5575 41 40,75 30 0,3 401005 402 017 101 403 003

25 - 14 36,0- 44,0 56 5575 41 4075 30 0,3 401005 402 019 103 403 004

32 - 18 430- 540 66 6570 48 4770 34 04 401006 402 021 103 403 005

40 - 22 53,0- 66,0 75 7470 55 5470 40 0,7 401007 402 005 103 403 007

50 - 28 650- 830 75 7470 55 5470 50 1,1 401008 402 013 103 403 009

63 - 36 82,0-1030 90 8970 70 6970 63 22 401009 402 001 103 403 011

80 - 36 102,0-127,0 90 89,70 66 6570 8 3,0 401010 402 025 103 403 013

80 - 36 127,0-1520 90 89,70 66 6570 8 31 401010 402 026 103 403 014

80 - 36 151,0-1760 90 89,70 66 6570 134 3,8 401011 402 025 103 403 015

80 - 36 176,0-201,0 90 89,70 66 6570 134 39 401011 402 026 103 403 016
Wendeschneidplatten-Empfehlung Insert recommendations for Combi-Line PexomeHaaLmmn no npumMeHeHno
siehe Seite E 3.1. see page E 3.1. Combi-Line cm. cTp. E 3.1.
Weitere Plattenhalter auf Anfrage. Other insert holders available on request. [pyrve pesLosble BCTaBKM AOCTYMHbI MO

3anpocy.

WOHLHAUPTER E 14

Fiir Ihren Erfolg.
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Ausdrehwerkzeuge fiir die Vor- und Fertigbearbeitung, @ 24,5 - 201 mm
Boring tools for rough and finish machining
VIHCTPYMEHT ONnst YepHOBOW 1 YYMCTOBOW 0BpaboTKm

Hoéhengleicher Schnitt,
Einstellwinkel 90°

Ersatzteile ab Seite E 2.1.
Allgemeines Zubehdér und Bedien-
schliissel siehe Kapitel Z, Zubeh6ér.

Level cutting,

approach angle 90°

Spare parts from page E 2.1.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

| COME

ILINE

OOHOYpPOBHEBLIE NE3BUA, YrOn B

rmnaHe 90°

3anyacTtu Ha cTpanuue E 2.1.
BcnomoratenbHble npucnocobnenHms
1 CEPBVICHbIE KIKO4M CMOTpUTE pasgen Z,

Akceccyapbl.

X3

—

ds
dp
dy

@{ -

F

L
X4

MVS- Ausdrehbereich Ausdreh- Plattenhalter Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-
Verbindungs-  Boring range werkzeug Schruppen  Schlichten  platten-Form  Werkzeug
stelle [nanasoH auameTpoB Boring tool  Insert holder  Insert holder  Insert form Complete tool
MVS connection Kopnyc roughing finishing dopma WHCTP-T
CoenyHerne Pe3LioBble BCTa- Pe3LioBble BCTa- NNACTUHbI B cbope
MVS BKV YEpHOBasA  BKW YICTOBAdA

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X X X X, ds kg/krNo getanu.  No getann.  No getanu. No getanu.
22 - 11 245- 295 4580 4575 34 3375 22 0,1 401003 K 32616 402 029 101 403 028
25 - 14 29,0- 37,0 5580 5575 41 40,75 26 0,2 401004 K 31372 402 011 103 403 017
25 - 14 36,0- 44,0 5580 55,75 41 40,75 30 0,3 401005 K 31373 402 019 103 403 018
32 - 18 430- 54,0 6575 6570 48 47,70 34 0,4 401006 K 31374 402 021 103 403 019
40 - 22 53,0- 66,0 74,75 7470 55 54,70 40 0,7 401007 K 31375 402 005 103 403 020
50 - 28 65,0- 83,0 74,75 7470 55 54,70 50 1,1 401008 K 31376 402 013 103 403 021
63 - 36 82,0-103,0 89,75 89,70 70 69,70 63 2,2 401009 K31377 402 001 103 403 022
80 - 36 102,0-127,0 89,75 89,70 66 6570 85 3,0 401010 K 31628 402 025 103 403 023
80 - 36 127,0-152,0 89,75 89,70 66 6570 85 3,1 401010 K 31630 402 026 103 403 024
80 - 36 151,0-176,0 89,75 89,70 66 6570 134 3,8 401011 K 31628 402 025 103 403 025
80 - 36 176,0-201,0 89,75 89,70 66 6570 134 3,9 401011 K 31630 402 026 103 403 026

Wendeschneidplatten-Empfehlung
siehe Seite E 3.1.
Weitere Plattenhalter auf Anfrage.

E1.2

Insert recommendations for Combi-Line
see page E 3.1.
Other insert holders available on request.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

PexkomMeHpaLmm no npyMeHeHno
Combi-Line cm. cTp. E 3.1.
[pyrve aepyxaBku JOCTYMHbI MO 3arpocy.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Vor- und Fertigbearbeitung, @ 24,5 - 201 mm
Boring tools for rough and finish machining
/IHCTPYMEHT ANs YePHOBOW 1 YMCTOBOM 0OPaboTKM

Hohengleicher Schnitt,

Einstellwinkel 95°

Ersatzteile ab Seite E 2.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien -
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Level cutting,

Approach angle 95°

Spare parts from page E 2.1.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

[IETLINE

OLHOYPOBHEBbIE NE3BUS, Yron B

nnaHe 95°

3anyacTtu Ha cTpaHuue E 2.1.

BcnomorarenbHble Npucnocobnenns
1 CEPBUCHbIE KITIO4YM CMOTpUTE pasaen Z,

Akceccyapbl.

X3
X4
&
T \_t/’
CRC @ — <
J— ~=sr,
X,
Xi

MVS- Ausdrehbereich Ausdreh- Plattenhalter Plattenhalter Wendeschneid- Komplett-

Verbindungs-  Boring range werkzeug  Schruppen  Schlichten  platten-Form  Werkzeug

stelle [lnanasoH aMameTpoB Boring tool  Insert holder  Insert holder  Insert form Complete tool

MVS connection Kopnyc roughing finishing Mopma WHCTP-T

CoeanHeHne Pe3LoBble BCTa- Pe3LioBble BCTa- NAACTUHbI B cbope iﬁ

MVS BKIN YEPHOBAs  BKI YKCTOBAS u
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. ‘!'
Order No. Order No. Order No. Order No.

d, d A X Xs X% X4 ds kg/kr No getanu.  No getann.  No petani. No getanm. E

22 - 11 245- 295 4580 4575 34 3375 22 0,1 401003 K 32618 402 030 101 403 029

25 - 14 29,0- 37,0 5580 5575 41 40,75 26 0,2 401004 K 31403 402 012 103 403 037

25 - 14 36,0- 44,0 5580 5575 41 40,75 30 0,3 401005 K 31 404 402 020 103 403 038

32 - 18 43,0- 54,0 6575 6570 48 47,70 34 0,4 401006 K 31405 402 022 103 403 039

40 - 22 53,0- 66,0 74,75 74,70 55 5470 40 0,7 401007 K 31 406 402 006 103 403 040

50 - 28 65,0- 83,0 74,75 7470 55 54,70 50 1,1 401008 K 31 407 402 014 103 403 041

63 - 36 82,0-103,0 89,75 89,70 70 69,70 63 2,2 401009 K 31 408 402 002 103 403 042

80 - 36 102,0-127,0 89,75 89,70 66 6570 85 3,0 401010 K 31632 402 027 103 403 043

80 - 36 127,0-152,0 89,75 89,70 66 6570 85 3,1 401010 K 31634 402 028 103 403 044

80 - 36 151,0-176,0 89,75 89,70 66 6570 134 3,8 401011 K 31632 402 027 103 403 045

80 - 36 176,0 -201,0 89,75 89,70 66 6570 134 3,9 401011 K 31634 402 028 103 403 046

Wendeschneidplatten-Empfehlung
siehe Seite E 3.1.
Weitere Plattenhalter auf Anfrage.

Beachten Sie beim Einsatz von Wende-

schneidplatten mit Wiper-Geometrie

e Schnittaufteilung grundsétzlich 50 : 50.

¢ Max. Spanabnahme 5 mm im Durch-
messer.

¢ Beim Ausdrehen mit Wiper-Wende-
schneidplatten mit 95° Einstellwinkel
erzielen Sie bei optimierten Vor -
schiiben eine Verbesserung der
Oberflachengiite.

Insert recommendations for Combi-Line
see page E 3.1.
Other insert holders available on request.

Note when using replaceable inserts
with wiper geometry

e Cutting allocation basically 50 : 50.

e Max. chip removal 5 mm in diameter.

* \When boring with wiper replaceable in-
serts with 95° lead angle, with optimized
feeds you will achieve an improvement in
surface quality.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

PexkomergaLmn no npuMeHeHo
Combi-Line cm. cTp. E 3.1.

[pyrie pesLoBble BCTaBKM AOCTYMHbI
Mo 3anpocy.

PexkomeraaLmm rno 1criosib30BaHWIO ra-
cTuH ¢ reometpumen “Wiper”

e OTHoLleHre o6paboTok 50/50

* MakcrmansHas rnybuHa pesanunst 5 MM
Ha anameTp.

o ONTUMM3MPYS Nogady Npuv CMNoJb30Ba-
HUSA MNACcTVH ¢ reomeTpuen "Wiper" ¢ yr-
noM B nnaHe 95°, Bbl ynyylunMTe Ka4eCcTBO
0bpabaTbiBaEMON MOBEPXHOCTU.

E1.3



Zubehor/Ersatzteile

A es/S rt, >
e [TTTLINE

Ausdrehwerkzeuge Boring tools PacTouHble ronoBku

Spannstiick @
Clamping piece
KpenexxHblin anemeHT

©, Zylinderschraube zur Befestigung
der Plattenhalter
Cap screw for fastening
the insert holders
BWHT ¢ umn. ronoskom
0N rKcaumn Oep>KaBKm

® Zylinderschraube zur Klemmung
Cap screw for clamping
BUWHT ¢ uun. ronoBkown

Ausdrehwerkzeug Ausdreh- Zylinderschraube (® Bedienschliissel Spannstiick @ Zylinderschraube ® Bedienschliissel
Boring tool bereich Cap screw Service key Clamping piece Cap screw Service key
Kopnyc Boring range BuHT ¢ uwn. Pasmep kntoya  KpenexxHbii an-T BWHT ¢ umn. ronoBkoid  Paamep Kntoua
[nanasox FONOBKO
Best.-Nr. QMamMeTpoB Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.
No netanm. A No petanm. No netanm. No netanm.
401 003 245- 29,5 401 223 s2,5/A 401 203 401 323 s3/B
401 004 29,0- 37,0 401 224 s2,5/B 401 204 401 324 s4/B
B 401 005 36,0- 44,0 401 225 s2,5/B 401 205 401 324 s4/B
! i 401 006 43,0- 54,0 401 226 s3/B 401 206 401 324 s4/B
4 401 007 53,0- 66,0 401 227 s3/B 401 207 401 327 s5/B
3, 401 008 65,0- 83,0 115 288 s4/B 401 208 401 329 s6/B
401 009 82,0-103,0 215 501 s4/B 401 209 401 329 s6/B
E 401 010 102,0-152,0 401 230 s4/B 401 210 019 183 s8/C
401 011 151,0-201,0 401 230 s4/B 401 210 019 183 s8/C

E 24 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Empfehlung Wendeschneidplatten
Recommendation replaceable inserts
PekomMeHaaumm no UCroib30BaHMIO PEXKYLLIMX MNacTUH

Aus dem groBen Wendeschneidplatten-
Sortiment kann mit diesen Empfehlungen
eine Lésung in ca. 90 % der Anwen-
dungsfallen gefunden werden. Diese
Auswahl basiert auf Erfahrungen von
mehr als 500 Anwendungsfallen.

Aluminiumlegierungen

With these recommendations, a solution can
be found in about 90 % of applications from
the wide range of replaceable inserts. This
selection is based on experiences from more
than 500 applications.

Aluminium Alloy

F 101 F 101 F 103
Schruppen Schlichten Schruppen
Roughing Finishing Roughing
YepHoBas YucTosas YepHoBas

[ ITLINE

Ecnn cneposath 3T1M pekoMeHaaLmsMm, To,
MCMONb3Yst pasHble Bydbl MNACTVH, MOXHO
HanTu peLueHre B no4t 90% cnyyasx. Pe-
KOMeHOaumn 6a3npyoTcst Ha OnbiTe 6onee
Yem 500 paznnyHbIX BUOOB MPUMEHEHWIA.

ANOMUHMEBDIE CIaBbl

F 103 Ve fz
Schlichten

Finishing m/min. mm/U
Yicrosast M/MUH MM/06.

< 7 % Si — langspanend

F101 04GN129 WHW16

F101 04GN129 WHW16  F103 04GN129 WHW16 F103 04GN129 WHW16

300-1000

long-chipped F101 04GN730 PKDD30 FIO30MGN730PKOD30 > 1000 OB UT®
[nuHHas CTpyxka

> 7 % Si — kurzspanend

rort-shipped FIO OAGNT27 WHCIB  FIOT O4GNT27 WHCTS ~ FI0B 04GN127 WHCTS FIOSO4GNIZT WHCIE 3000000 oc o

KopoTkas CTpyXKa

F101 04GN730 PKDD30

F103 04GN730 PKDD30 > 1000

Alternativ zu PKD: WHW 16 / WHC 18.

Zur Optimierung der Rundheit kann positives
PKD D30 eingesetzt werden:

F101 04MN763 PKDD30,

F103 04MN763 PKDD30.

Guss
GG - Grauguss
GGG - Sphéaroguss

Alternative to PKD: WHW 16 / WHC 18.

Positive PKD D30 can be used to optimise
concentricity:

F101 04MN763 PKDD30,

F103 04MN763 PKDD30.

Iron
GG - Cast iron
GGG - Nodular Iron

AnbTepHatuga PKD (TTKA): WHW 16 / WHC 18.

[Ins onTuMM3aLmn KpYrIocTy UCTIoNb3yiiTe
MIaCTUHbI C Mo3UTVBHBIM Yriiom PKD D30:
F101 04MN763 PKDD30,

F103 04MN763 PKDD30.

YyryH
GG - cepblit HyryH
GGG — 4yryH C LIapoBUaHLIM rpadToM

Mindestzugfestigkeit F 101 F 101 F 103 F 103 Ve fz
Min. tensile strength  Schruppen Schlichten Schruppen Schlichten
MuH. cuna Roughing Finishing Roughing Finishing
PaCTSHKEHNS YepHoBas Yucrosas YepHoBas Yucrosas m/min.  mm/U
Rr / N/mm? M/MUH MM/00.
F101 04MN168 WHC29*  F101 04MN168 WHC29*  F103 04MN168 WHC29* F103 04MN168 WHC29*  150-450 0,08-0,15
GG 10-6G25 HB <200 F101 04GN711 WCNO5™  F101 O4GN748 WBNASO™ F103 04GN711 WCNOS™ F103 04GN748 WBNASO™  450-900  0,08-0,15
F101 04MN168 WHC29*  F101 04MN168 WHC29*  F103 04MN168 WHC29* F103 04MN168 WHC29*  150-450 0,08-0,15
66 25-6635 HB > 200 FI01 04GN711 WCNO5™  F101 04GN748 WRNASO™ F103 04GN711 WCNOS™ F103 04GN748 WBNASO™  450-900  0,08-0,15
GGG 400-800 F101 04MN158 WHC79*  F101 04MN158 WHC79*  F103 04MN158 WHC79* F103 04MN158 WHC79*  150-300  0,08-0,15
* =1. Wahl * = 1% selection * = 1-i1 BbI6OP
** = 2. Wahl ** = 2" selection ** = 2-if BbiGOp

Zur Optimierung der Rundheit kann
positives WBN 110 eingesetzt werden:
Form 101: F101 04MN763 WBN 450,
Form 103: F103 04MN763 WBN 450.

E 3.1

Positive WBN 110 can be used to optimise
concentricity:

Form 101: F101 04MN763 WBN 450,
Form 103: F103 04MN763 WBN 450.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[Inst onTUMK3aLMK KPYTOCTU UCTIONb3yIATe
noavveHble nnactHel WBN 110:

®opwma 101: F101 04MN763 WBN 450,
®opma 103: F103 04MN763 WBN 450.



Empfehlung Wendeschneidplatten
Recommendation replaceable inserts
PekomMeHgaumn no Mcrnonb30oBaHWo MaacTyH

JILINE

Stahl Steel Cranm

Stahlsorte Mindestzugfestigkeit F 101 F101 F 103 F 103 Ve fz

Steel types Min. tensile strength ~ Schruppen Schlichten Schruppen Schlichten

Tvn cTanu MwH. cuna Roughing Finishing Roughing Finishing

pacTaxeHus YepHoBas YucTosas YepHoBas YucTosas m/min. mm/U
Rr / N/mm? M/MUH  MM/06.

unlegierte Stahle
St37-2/S8t52-3 F101 0AMNT12 WHT32*  F101 04MN112 WHT32*  F103 04MN112 WHT32* F103 04MN112 WHT32*
Unalloyed steels < 80 FI01 04MN122WHT10™ F101 O4MN122 WHTHO™ - F103 04MIN122 WHT10™ F103 0dMi22 WTg 70300 01016
HenervpoBaHHble CTau
legierte Stahle und Stahlguss
16MnCr5 / 42CrMo4 F101 04MN112 WHT32*  F101 04MN112 WHT32*  F103 04GN112 WHT32*  F103 04GN112 WHT32*
Alloyed steels and steel casting < 1 * FI0T OAVNT22 WHT10™ F101 OAVINT22 WHTI0™  F103 0NN122 WHT10* F103 O4MNi22 Whrfo= 170500 0.1-0.16
JIernpoBaHHble CTanm 1 cTanbHoe NUTbE
hochlegierte Stihle
X32CrMoV5 " " " "
High aloy steels <1050 F101 04MN183 WHC119*  F101 04MN183 WHC119*  F103 04MN183 WHC119* F103 04MN183 WHC119* 130-180  0,1-0,15
BbicokonernpoBaxHble cTanu
hitzebesténdige, rostfreie iw
Stahle, Warmarbeitsstahl -
XBCr13 /X20Cr13 / X33CrS16 <1400 F101 04MN192 WHC19*  F101 04MN192 WHC19*  F103 04MN192 WHC19* F103 04MN192 WHC19* 130-180  0,1-0,15

Heat-resistant, stainless steels,

hot forming tool steel

HepXxaBetoLLue CTanu, XapornpoyHble cTanm,
)KapOMPOYHbIE UHCTPYMEHTAJIbHBIE CTaN.

m (=

Wendeschneidplatten mit
Wiper-Geometrie
(Einstellwinkel 95°)

Replaceable Inserts for
Wiper-Geometrie
(Approach angle 95°)

* =1. Wahl / 7¢ selection /1-ii BbiGop
** = 2. Wahl / 2" selection / 2-it BbI6op

[NnactuHbl ¢ reomeTtpuen Wiper
(Yron B nnaHe 95°)

F 103 F 103 Ve fz
Schruppen Schlichten
Roughing Finishing m/min. mm/U
YepHoBas Yucrosas M/MUH MM/06.
Guss, niedrig legierter Stahl
Castings, low alloy steel F103 04MN192 WHCA4W F103 04MN192 WHC44W  200-380 0,1-04
YyryH, HU3KONErMpoBaHHbIe CTanm
Guss, hoch legierter Stahl, unterbrochener Schnitt
Castings, high alloy steel, interrupted cutting F103 04MN192 WHCG6W F103 04MN192 WHCB6W  140-250 01-04
YyryH, BbICOKONErMpOBaHHbIE CTanu, NPepbIBUCTOE pe3aHne
rostfreier Stahl, Warmarbeitsstahl, stark unterbrochener Schnitt, Sonderlegierungen
Stainless steel, hot forming tool steel, severely interrupted cutting, special alloys F103 04MN192 WHCB6W F103 04MN192 WHCE6W  100-180 0,104

HepxaBetoLLye CTanu, XaponpouHble MHCTPYMEHTANbHbIE CTanu, CUIbHO
MPEepbIBICTOE PE3aHue, CrieLmanbHble Criasbl

Eine ausfiihrliche Beschreibung der Wendeschneidplatten finden Sie
im Wendeschneidplatten-Katalog 90200.

A detailed description of the replaceable inserts is included in the 90200 Replaceable inserts catalogue.

[eTanbHoe onmcaHne CMeHHbIX MNACTUH HAaXoaUTCS B OTAENBbHOM KaTasnore
"CmMeHHble nnacTuHbl" 90200.

Wiper Neutral (10r 95" PLF)

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Intelligente Lé6sungen fiir die Serienfertigung
Intelligent solutions for series production
PagymMHOe peLLeHVie 4na CepUMHOro NPOV3BOACTBA

[ITETLINE

e T

@ 80" - WHC 61

ap: 2 mm \
15°-Fase

15° chamfer .

[ins thacok 15°

@ 76 - WHC 61
ap: 3 mm

Bearbeitung eines Kugellagersitzes:
»Schruppen, Schlichten und Fasen
auf einen Streich sichert den Vor-
sprung vor der Konkurrenz.“

Machining a ball-bearing seat:
"Roughing, finishing and chamfering in one go safe-
guards the competitive advantage.”

MPON3BOACTBO LLAPUKOMNOALLMMHIKOB:
"OpHoBpeMeHHast YepHoBas!, 4Y1CToBast obpaboTka
1 06paboTka hacok- CnacuTelbHOe NperMyLLie-
CTBO B KOHKYPEHTHOWM 60pbbe”

Bearbeitungsmaterial: GG 25
Besonderheit: Fasen, Vor- und
Fertigbearbeiten in einem Arbeitsgang

Machining material: GG 25

Special feature: chamfering, roughing and
finishing in one operation

Matepuan obpaboTkm: GG25

OcobeHHocTb: O6paboTka hacok, YepHoBas
1 Y1CcTOBast 06pabOoTKM 3a OAHY OnepaLiio

2 69,2 - PKD

Bernd Haner, Geschiftsfiihrer,
Ohm & Haner GmbH & Co. KG, Olpe:
»Mit zwei Sonderplattenhaltern auf
einem Standard Combi-Line-Werk-
zeug vier Bearbeitungen auf einen
Streich - schnell, preiswert, zuver-
lassig.“

Bernd Héner, Managing Director,

Ohm & Héner GmbH & Co. KG, Olpe:

"With two special insert holders on a standard Combi-

Line tool, four operations in one go - fast, inexpensive,
reliable”

BepHapa XéHep, VIcnonHnTenbHbI ANPEKTOP KOM-
naH Ohm & Haner GmbH & Co. KG, r. Onne:
"C OBymsi crneumanbHbIMI peaLieaepxarensaMn Ha
ctaHgapTHoMm Combi-Line, YeTbipe onepauyn 3a
OfOVH NMPOXOA- BbICTPO, HEAOPOro, HAOEXKHO!

E 3.3

Bernhard Angenendt, Meister der
Gehdausefertigung, Siemens AG:

@ 729,2
»Unschlagbar: 730 mm Schruppen und  HM, beschichtet
- . - - w“ Carbide grades,
Schlichten in einem Arbeitsgang. oated
Bernhard Angenendt, Foreman of Case Manufacture, Taepnocnnagrioe

MOKPbITUE g \}'fi'

Siemens AG: "Unbeatable: 730 mm roughing and fi- '
ap: 0,4 mm 33‘ o

nishing in one operation”.

BepHapa AHreHeHa, HaqalbHVIK y4acka,
MPOV3BOACTBO KapTepoB, koMMaHus Flender AG
r Becenb: 3710 Bnevatnaet: 730MMm o6ampka 1
YUCTOBOW NMPOXOM, 3a OAHY onepaumio 1

Bearbeitungsmaterial: GG 25
Besonderheit: Vor- und Fertigbearbeitung
mit Hohenversatz 0,2 mm
Schnittgeschwindigkeit: 400 m/min

fz: 0,14 mm/U

Vorteil: Einsparung eines Schruppwerk- w
zeuges und dem dazugehdrigen b
Einwechselvorgang. i
Machining material: GG 25 =

Special feature: rough and finish machining
staggered in height 0.2 mm

Cutting speed: 400 m/min

fz: 0.14 mm/r

Advantage: Saves a roughing tool and the
associated changing process.

MaTtepuan obpaboTku: GG25

OcobeHHoCTb: YepHoBas 1 YMCTOBas
orepaLys C MorpPeLLHOCTLIO Mo ry6uHe 0,2MM
CkopocTb pesanms: 400 M/MUH

[Nopaya: 0,14 Mm/00.

[MpevmyLLecTBa: YMeHbLUEHVE 3aTpaT Ha
VHCTPYMEHT N5 YePHOBOW 06paboTKM 1
BPEMEHU Ha Ero yCTaHOBKY o 73047
HM, beschichtet
Carbide grades, coated
TBepaocnnaBHoe NoKpbITHE
ap: 0,4 mm

Bearbeitungsmaterial: Aluminium-Guss

@ 63 - PKD Bearbeitung: @ 70, 63 mm
AufmaB: 3 -4 mm

Schneidstoff: PKD

Besonderheit: Fasen, mehrstufiges

Vor- und Fertigbearbeiten

@ 70N - PKD

Einsparung von drei Werkzeugen

Machining material: aluminium casting
Machining: @ 70%, 63 mm
Allowance: 3 -4 mm

Tool material: PKD

Fase - PKD

Chamfer - PKD
[ns dacok - PKD

rough and finish machining
Advantage: 50 seconds reduction in
machining time, saving of three tools

Matepman: Cnnas anoM1HIS
Mpumererne: @ 708, L 63 mm
Mpunyck: 3 —4 mm

Matepuan nnactuH: MNKD

Vorteil: 50 Sekunden Hauptzeit reduziert,

Special feature: chamfering, multiple speed

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

OCoBEHHOCTB: CHATVIE (HaCOK, HYepHOBaS 1

YcToBas 06paboTKa 3a OAHy orlepaLvito
MpenmyLLecTBa: YMeHbLLEHE BPEMEHN
06paboTKM Ha 50 CeKyHA.



Intelligente L6sungen fiir die Serienfertigung

Intelligent solutions for series production

PagymHoe peLLeHne /19 CepUIAHOro Mpon3BOACTBa

Jiirgen Fréhlich, Geschéftsfithrender Gesell-
schafter, Frohlich GmbH CNC-Technik:

»Wir sind immer bemiiht prozesssicher zu
optimieren und diese Mal3gabe erfiillt das
Combi-Line Werkzeug voll und ganz“.

Jirgen Frohlich, Managing Partner, Fréhlich GmbH CNC Technology:

"We make every effort to optimise processes and the Combi-Line tool meets
this requirement completely”

HOpreH ®ponnux, ynpasnstomi “Fréhlich GmbH, Ctanku ¢ HIy”:
“MbI Bcerga cTpeMmnMcst ONTVMMU3UPOBaTbL NMPON3BOACTBEHHbIN
npouecc, n Combi-Line yaoBneTBopsieT NOMHOCTHIO HaLL MOAXOA, K
neny.””

Michael Finkenzeller, Leiter Arbeitsvorbereitung,

Krauss-Maffei GmbH, Miinchen:

»Zwei Bearbeitungen in einem Arbeitsgang mit
Standardwerkzeugen: Konkurrenzlose Einspa-
rung in der Anschaffung und in der Fertigung.“
Michael Finkenzeller, Manager, Work Planning Department,

Krauss-Maffei GmbH, Munich: "Two machining processes in one operation
with standard tools: unrivalled savings in purchasing and in manufacture”
Mawkn ®uHkeHuennep, naeHbIn TexHonor Krauss-Maffei GmbH,
r.MioHxeH: “[IBe onepauum 3a OfMH NMPOXOL CO CTaHOAPTHbLIM
VNHCTPYMEHTOM: OrPOMHast SKOHOMUYeCKast 3PHEKTUBHOCTb B
npounssoacTse”

@ 2207 - HM 95°
ap: 0,5 mm

Martepman: ST 52
Ve: 300 M/MunH
fz: 0,22 Mm/06.
Rz: 4

Herr Lorch, Betriebsleiter,

Carl Rehful GmbH & Co. KG, Albstadt:

»Der konsequente Umstieg auf das Combi-Line-
Werkzeug halbierte bei uns die Fertigungszeit
bei p-genauer Bearbeitung.“

Mir. Lorch, Works Manager, Carl Rehfuls GmbH & Co. KG, Albstadt:

"The purposeful changeover to the Combi-Line tool has halved manufactu-
ring times with micro-accurate machining”.

r. Jlopk, Tex.anpekTop komnaHum Carl RehfuB GmbH & Co. KG, .
Abwranr: “lNocnenosarenbHOe BHeOpPeHNe MHCTPYMEHTa cepun
Combi-Line No3BoNMA0 CoKpaTuTb BABOE BPEMS HA onepaLyn ¢
MUKPOHHBIMW TOYHOCTAMN

Bearbeitungsmaterial: ST 52
Machining material: ST 52

[IETLINE

Herr GroR3, Betriebsleiter, Krautler GmbH & Co,
Lustenau:

»Optimale Qualitit in puncto Rundheit und
Oberflachengiite.“
Mir. Grofs, Works Manager,
Krautler GmbH & Co, Lustenau:

"Optimum quality in concentricity
and surface finish”

@ 3347. WHC 79
ap: 2 mm

r. 'pocc, Tex.anpexkTop
Krautler GmbH & Co, r.JlucteHay
"OnTManbHOE Ka4ecTBo B
OTHOLLIEHNM KPYTOCTU U

YMCTOThI MOBEPXHOCTU."

@ 29- WHC 79
ap: 3 mm

Bearbeitungsmaterial: GGG40
Bearbeitungstiefe: 140 mm
Werkzeuglange: 290 mm
Besonderheit: Schwermetall-
Reduzierung

Vor- und Fertigbearbeitung in einem
Arbeitsgang, héhengleicher Schnitt

Machining material: GGG40
Machining depth: 140 mm

Tool length: 290 mm

Special feature: Heavy metal reducer,
rough and finish machining in one
operation, level cut

Ob6pabatbiBaeMbii MaTepuan: GGG40
[ny6uHa pactoukn: 140 Mm

LnuHa nHetpymerTa: 290 Mm
OcobeHHOCTI: MepexoaHast onpaska 13
TBEPAOro Crnasa, YepHOBas 1 Y1MCTOBaAs
0bpaboTka 3a 04HYy onepaLmto,

Pe3Libl PaCMoNOXKeHbI Ha OAHOM YPOBHE.

@219 - HM 95°
ap: 0,5 mm

Wilfried Obmann, Sauter GmbH, Metzingen:
»Passlager im Toleranzbereich IT4 — mit Combi-
Line in einem Arbeitsgang - spart uns 15 Se-
kunden in der Hauptzeit bei gravierender Redu-
zierung der Nebenzeiten®.

Wilfried Obmann, Sauter GmbH, Metzingen:

"Thrust bearing in the IT4 tolerance range — in one operation with
Combi-Line — saves us 15 seconds in the machining time with

a significant reduction in the handling times”.

Bundpnn, O6manH, komnanmsa Sauter GmbH, r. MeTumHreH:
“Ucnonbaosarie Combi-Line B 13roToBMEHMM YNOPHbIX NOALLMMHUKOB
C nonem gonycka T4 fano Ham 3KOHOMUKO 15 CexyHA, MaLLMHHOMO
BPEMEHM CO 3HAYUTESBHBIM YMEHBLLIEHMEM BCMOMOraTENIbHOrO
BpemMeHn ”

WOHLHAUPTER E a4

Fiir Ihren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining mﬂ@ﬂﬂﬁg

PacTo4HON NHCTPYMEHT AN1A Y1MCTOBOW 06paboTKM

O] 1G] HTIAIL |

0 0,4 - 3255 mm
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Fiir Ihren Erfolg.

I wli
Ausgezeichnet mit dem Innovationspreis des
Landkreises Esslingen.

: Awarded with Esslingen innovation awards.
Innovationspreis Harpaga “9OccnunHreH 3a nHHoBaummn”,

©des Landkreisas Esalingan

VR-InnovationsPrais
Mittelstand

Ausgezeichnet mit dem VR-Innovationspreis.
Awarded with VR Innovation award.
Harpaga VR B HoMuHauum IHHOBaLMW.

WOHLHAUPTER

F
Fiir ihren Erfolg.



Kapitel F: Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung Seite
Chapter F: Boring tools for finish machining Page
Paspen F: PacTo4HOW MHCTPYMEHT ANsi YACTOBOW 06pabOTKM Ctp.

Digitalverstellung — Digital adjustment = Lincdbposasi perynmposka

Feindrehwerkzeuge 510 WHERHEN 0 0,4-34 mm

Precision boring tools ——

PacTO4YHOM MHCTPYMEHT AN YMCTOBOM 06paboTKM -—-E-np
Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYapbl, 3AMNACHBIE HACTU.........vveeeeiiiivireeeeiiiirieeeesiisrereeanas F1.1
Feindrehwerkzeuge 501 MHEHBORE @ 3-208 mm _

Precision boring tools —_ e

PacTO4YHOM MHCTPYMEHT ANS YMCTOBOM 06paboTKM ' — ﬂ 4
Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCeccyapbl, 3aMACHBIE HACTU.......vveeeeiivvereeeeiiirreeeeeanns perrrrermr it F 21
Feindrehwerkzeuge 564 W Q 20-205 mm

Precision boring tools 0/ 1/G] 1 TIRIL] ~ -

PacTo4HOM MHCTPYMEHT AN YNCTOBOV OBpaboTKM —_ Q’
Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYaPbl, 3AMACHBIE HACTU.......uvvvieeiiiirireeeeiiiireseessiireseaasannts F 3.1
Feindrehwerkzeuge 537: lHERHEN 0 100-205 mm

Precision boring tools I
PacTo4HOM MHCTPYMEHT NS YNCTOBOV 0BpaboTKm E

Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts = AKCECCYaPb, S3AMACHBIE HACTM..........cviiviririreraresreressssosansteesens F 4.1

Verstellung tber Nonius - Adjustment via vernier = Py4Hasi perynmposka

Feindrehwerkzeuge 248 0 3-30,2 mm

Precision boring tools

N . ]
PacTo4YHOM MHCTPYMEHT ANS YNCTOBOW 06paboTKm ;{(3

Zubehér/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYaPbl, 3AMACHBIE YACTU...........ceeveereereereereiserasessesnireseenes F 5.1

Feindrehwerkzeuge 236 019: Qg 3-102 mm o

Precision boring tools — .-.‘: |

PacTo4HOM MHCTPYMEHT ANs YACTOBOV 0BpaboTKm h "j-i !

Zubehdr/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYapbl, 3aMaCHBIE HYaCTU...........cocveveveeercerereeereeiin. F 6.1 Il
. F

Feindrehwerkzeuge 364 g W @ 20-205 mm

Precision boring tools - .

PacToO4YHOM MHCTPYMEHT AN YMCTOBOM 06paboTKM # =

Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYaPbl, 3AMNACHBIE HACTU ...ecvvveerirreeiieeeasieeeasereesssees _-.. F71

Feindrehwerkzeuge 310 @ 20-205 mm

Precision boring tools

PacTo4HOM MHCTPYMEHT ANs YNCTOBOV 0BPaboTKM s ;u.?

Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYapbl, 3AMACHBIE HACTU........uvvieeiiiiirireeeeiiiirrrreassssrsranaannnes F 8.1

Feindrehwerkzeuge 337: @ 100-205 mm

Precision boring tools
PacTo4YHOM MHCTPYMEHT AN YMCTOBOM 06paboTKM

Zubehor/Ersatzteile — Accessories/Spare parts — AKCECCYapbl, 3ANACHBIE HACT.......coovirerirerererern., F 9.1

Ausdrehwerkzeuge @ 200 - 3255 mm

Boring tools
PACTOUHOM MHCTDYMEHT ...t G

Allgemeines Zubehér

General accessories
BcnoMoratenbHbIE MPUCTIOCOBIMEHMIS ... v vttt etett e ete e e et e et e e e e et e et et et e e et et et e e et e e e e e et et et e e e e e e e nae e neaeas Z

WOHLHAUPTER .

Fiir Ihren Erfolg.
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Highspeed Feindrehwerkzeuge 510
High speed precision boring tools 510
VIHCTPYMEHT Ans 4micToBOM 06paboTku 510

Verbessern Sie jetzt Prazision, Qualitat
und Effizienz bei der Fertigbearbeitung
kleinster Bohrungen. Mit unseren zwei
neuen, universellen Highspeed Feindreh-
werkzeugen mit integrierter Digitalanzei-
ge fir die Bearbeitung von Bohrungen
ab @ 0,4 mm.
Setzen auch Sie mit der Baureihe 510
auf die tausendfach bewéahrte opto-
elektronische Verstellwegmessung der
Wohlhaupter Digitalwerkzeuge.
Das kleinste Feindrehwerkzeug mit inte-
grierter Digitalanzeige auf dem Welt-
markt - das 510 001:
¢ Max. zuléassige Drehzahl 35 000 min~’
e Koérperdurchmesser 40 mm
¢ Auf Grund geringer BaumaBe hervorra-
gend geeignet zum Einsatz auf kom-
pakten Maschinen ab SpindelgréBe
SK 30 oder HSK 40.
Das groBere Werkzeug 510 021 (Kérper-
durchmesser 50 mm) schlieBt die Liicke
zum DigiBore optimal und entfaltet seine
volle Leistungsfahigkeit bis
Bohrungsdurchmesser 34 mm bei max.
30 000 min™.
Ergénzt werden die Werkzeuge durch
ein komplettes Zubehérprogramm, das
eigens fir beide Werkzeuge neu konzip-
iert wurde - flexibel, effizient, y-genau.

Merkmale Baureihe 510:

¢ Einfachste Handhabung dank

Digitalanzeige

Zustellgenauigkeit 0,002 mm im

Durchmesser

¢ 1,2 mm radiale Hubverstellung

Stufenlos axial einstellbare Klemmhalter

Automatisch definierte Schneidenlage

Innere Kiihischmierstoffzufuhr bei allen

Zubehorteilen

Manuelle Feinwuchtung tber Aus-

gleichsgewichte

e Wasser- und staubgeschiitzt gemaB
1P65

Looors

You can now improve precision, quality and

efficiency when finish boring smallest dia-

meters. With our two new, universal high

speed precision boring tools with integrated

digital display for boring operations from a

diameter of 0.4 mm.

With the 510 digital model series you can

also benefit from the thousand fold proven

opto-electronic position adjusting of our

Wohlhaupter digital tools.

The smallest precision boring tool with inte-

grated digital display on the global market —

the 510 001:

® Max. permissible speed of 35 000 min'

e Body diameter 40 mm

e Due to its small size this tool is ideally
suited for compact machines from a
spindle size of SK 30 or HSK 40.

The larger tool, the 510 021 (body diameter

50 mm), ideally rounds off the range to the

DigiBore and develops its full performance

capability up to a bore diameter of 34 mm

at a maximum speed of 30 000 min’.

The tools are augmented by a complete

range of accessories, which have been

designed exclusively for both tools — flexi-

ble, efficient and extremely accurate.

Characteristics of the 510 series:

e Fasiest possible handling thanks to
digital display

e Feed-in accuracy 0.002 mm in diameter

1.2 mm radial stroke adjustment

e Continuously variable axially-adjustable
clamping holder

e Automatically defined cutting edge
position

e Internal coolant supply for all accessory
parts

e Manual precision balancing through
balancing weights

® Protected against water and dust
according to IP65

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Tenepb Bbl MOXETE NOBbICUTb TOYHOCTb, KAYECTBO
MPOM3BOAMUTENBHOCTb MPY PacTauNBaHUN OTBEPCTIM
JLaXe CamblX MaseHbKIX AaMeTPOB. G MOMOLLbH

HaLLMX HOBbIX, YHUBEPCANbHbIX, BbICOKOCKOPOCTHBIX
TOMOBOK J/151 YACTOBOrO PacTa4UBaHus, CO BCTPOEHHbLIM
uMchpoBbIM aucnneem, Bol cmoxeTe 06pabatbiBaTh
0TBEPCTUS C AMaMeTpom oT 0.4 MM.
B cepumn 510 ncnonb3yeTcs HEOAHOKPATHO NPOBEPEH-
Has Ha NPaKTUKE CUCTEMA ONTUKO - 3NEKTPOHHOM
HaCTPOIKW UHCTPYMEHTA.
510 001 - apTuKyn HOBOI PACTOYHOI CMCTEMbI, SIBNSIO-
LUeiACS HaUMEHBLLIER 13 N3rOTaB/IMBAEMbIX PACTOYHbIX
TOJTOBOK B MMPE CO BCTPOEHHBIM AMCTINIEEM:
® MaKcvMmarbHO AonycTumble 060poTbl 35 000 06 / MuH
© HapyXKHbIN AMAMETP KOpMyca PacTO4HOIA roNoBki 40 MM
© Griarofaps CBOMM KOMMaKTHbIM pasmepam, aTa pac-
TOYHAsA rOI0BKA UAEANHO NOAXOAUT ANs HEGO0Nb-
LUNX CTAHKOB C MOCALOYHON CUCTEMON LUNMHAENS
Tvn SK30 nnn HSK40.
Hamn6onbluas pactoyHas ronoska B 510 cepum DigiBore
umeet o6o3HaveHmre 510 021. OHa 06ecneymrBaeT BbICO-
YanLLyto NPOM3BOAUTESNBHOCTb MU 06paboTKe 0TBep-
CTIN OT AuameTpa 34 MM, MaKCUMaTbHO I0NyCTUMOE
4ncno 060poToB AN 3Toi ronoski 30 000 06 / MuH
Bce pacTouHble ronosky cepum 510 o 3anpocy moryT
6bITb OCHALLLEHbI LIMPOKUM HABOPOM OMONMHUATENbHbIX
3/IEMEHTOB, YAJMHUTENEN N NEPEXOAHINKOB, MO3BO-
NAOLLMX NPOM3BOAUTL 06PABOTKY LLIMPOKOTO Ananaso-
Ha [INaMeTpOoB, OTBEPCTMIA Pa3NIYHON rYGUHbI C
Camoli BbICOKOI TOYHOCTbHO.

TexHn4ecKne xapakrepuctnku cepum 510:

® MaKCUMaJIbHO YA00HAs 1 MPOCTas HacTPONKa
MHCTPYMEHTa, 6narofaps BCTPOEHHOMY LiMthpoBOMY
Jvcnner

® MUHUMaNbHAA AMCKPETHOCTL nofaum pesua 0,002

MM Ha avameTpa

MexaHn3M hKcauun nonsyHa akcuasnbHoi perynm-

POBKY 6eCCTYNeHYaToro Tuna

aBTOMATWNYECKOE MO3NLIWOHUPOBAHIE PEXYLLE

KPOMKI

BHYTPeHHs nofaya COX (BO3MOXHA TaK XKe npu

1CMONb30BaHUN BCEX BUAOB AONONHUTENbHbIX

aKceccyapos)

BO3MOXHOCTb JIOMOSTHUTENbHON CBEPX TOYHON Pyy-

HOIA 6anaHCUPOBKM C MOMOLLbIO 6aNaHCUPOBOYHBIX

91IEMEHTOB

3alLMTa ANEKTPOHHbIX MEXaH3MOB 1 6aTapentHoro

0TCeKa OT MPOHMKHOBEHMS Baru, Nbun 11 abpasue-

HbIX YacTu, no IP65



Highspeed Feindrehwerkzeuge @ 0,4 — 34 mm
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Zubehor und Ersatzteile ab Seite F 1.3. Accessories and spare parts from page F 1.3. 3anacHble YacTv 1 JONONHUTESNBbHbIE 3Me-
Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, MEHTbI NpeacTaBneHbl Ha cTp. F 1.3
schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. VIHtbopmaums no ktodam Ans Coopkn 1
PErynMpoBKN HaXoauUTCs B pasaene Z
1,2 mm Hub
Fine stroke

Xof, perynnposKi

MVS-Verbindungsstelle Ausdrehbereich Best.-Nr.
MVS connection Boring range Order No.
CoeputHeHne MVS [lnanasoH aMameTpoB No peTanu
g, | d dy X A kg / kr
40 - 22 8 50 0,4-12 0,42 510 001
50-28 14 55 0,4-34 0,71 510 021
X4
|
1,2 mm Hub i !
Fine stroke ;Q N M
X, perynupoBKi ‘ @ |
i R ¢
I i A © o
SEEI e = 52 i R
L Jg\_/—t;j‘
Schnittstelle Einstecktiefe Ausdrehbereich Best.-Nr. :* |
Interface Insertion depth Boring range Order No. e
['0N0BKa C XBOCTOBVKOM [lnuHa BCTaBKM [lnanasoH auameTpoB No petanm I
d d, ly ds X A kg / kr F
HSK-A 40 40 67 8 85 0,4-12 0,6 510 004
HSK-A 63 50 66 14 90 0,4-34 14 510 024
. 7)(17 S
1,2 mm Hub
Fine stroke
| Xopn perynupoBKu gt
@
1
f i !
7777777777 +1,1mm § § | <
RN g < 0,1 mm * |
Verbindungsstelle Einstecktiefe Ausdrehbereich Best.-Nr.
Connection Insertion depth Boring range Order No.
CoeguHeHne [lnuHa BCTaBKM [lnanasoH aMameTpoB No petanu
d, d, I d, X A kg / kr
16 40 44 8 50 0,4-12 0,4 510 005

WOHLHAUPTER F 11

Fiir Ihren Erfolg.



Auf einen Blick
At a glance
0O630p

Feindrehwerkzeug 570 001

Precision boring tool
MpeumanonHas umposas ronoBka
00,4-12mm

et

<]
=i

Feindrehwerkzeug 510 021

Precision boring tool
MpeunsnorHas Lmposas ronoska
00,4 - 34 mm

F1.2

N o

. T

e T =g
1 I <t

Mini-Ausdrehschneiden, HM beschichtet
Mini-boring tools, coated carbide

E Peset| 75 MUKpOOGPaGoTkY
WHC126, 0 0,4 — 6,5 mm
Reduzierbuchsen
Reducing sleeves

nepexofHast BTynka

Klemmhalter Werkzeugstahl

Tool holders in tool steel

[lepxaBka, 3aKkaneHHas NHCTpyMeHTallbHas CTanb
WSP-Form 337 - 0 6 — 10 mm

— —; e o

Klemmhalter Werkzeugstahl Klemmhalter Hartmetall

Tool holders in tool steel Tool holders in carbide
[lepxaska, 3aKaneHHas MHCTpyMeHTanbHast CTasb [lepaBka, TBep/blil. cnnas
WSP-Form 20, 101 - 0 10 — 12 mm WSP-Form 337 - @ 6 — 10 mm

e =a)

Klemmhalter Hartmetall

Tool holders in carbide

[lepxaBka, TBep/blii. Cnnas
WSP-Form 20, 101 - 0 10 — 12 mm

7
—_— I &l

Mini-Ausdrehschneiden, HM beschichtet
Mini-boring tools, coated carbide

% Pesel, Anst MUKPOOGPABOTKM
WHC 126, @ 0,4 - 6,5 mm
Reduzierbuchsen
Redlucing sleeves

nepexofHas BTynka

Klemmhalter Werkzeugstahl

Tool holders in tool steel

[lepxaBka, 3aKaneHHas MHCTPYMEHTaNbHas CTab
WSP-Form 20, 101, 337 - @ 6 — 16 mm

= g L o

Klemmhalter Hartmetall

Tool holders in carbide

[lepxaBka, TBepAblil. cnnas

WSP-Form 20, 101, 337 - 0 6 — 16 mm

Klemmhalter Werkzeugstahl

Tool holders in tool steel

[lepxaBka, 3aKasneHHas NHCTPYMeHTasbHas CTanb
WSP-Form 20, 101 - @ 16 — 20 mm

=
7 A
= r—r—r—r—r—— - —}

Klemmhalter Hartmetall

Tool holders in carbide

[lepxaska, TBepabIi. cnnas
WSP-Form 20, 101 - 0 16 — 20 mm

Kerbzahnkorper Werkzeugstahl

Serrated tool bodies in tool steel e Plattenhalter
YIIMHUTENb, 3aKaNeHHast UHCTPYMEHTasbHas CTanb I Insert holders
020 - 34 mm E_ [lepxaska
] Form 20, 101
T 020 - 34 mm

Kerbzahnkdrper Hartmetall
Serrated tool bodiies in carbide
YLMHWTEND, TBEPABIV CNaB
020 - 34 mm

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Reduzierbuchsen

Reducing sleeves [NepexogHas BTynka

Best.-Nr.
Order No.
d, d, I No netamm
8 4 20 514 201
8 5 20 514 202
8 6 20 514 210*
8 7 20 514 203
14 4 32 514 204
14 5 32 514 205
14 6 32 514 211*
14 7 32 514 206
14 8 32 514 207
14 10 32 514 208
14 12 32 514 209

* fiir Sonderanwendungen

Mini-Ausdrehschneiden,
HM beschichtet

WHC 126, @ 0,4 - 6,5 mm

* for special applications * CneuyanbHoe NpUMeHeHne

Mini-boring tools, PeseL, 015 MUKpoobpaboTKm

coated carbide Teepapi cnnae C MOKPbITUEM
WHC 126, @ 0,4 - 6,5 mm WHC 126, © 0,4 - 6,5 mm
Spannflache

Clamping surface
DuKCHpyoLLas MOBEPXHOCTb

X X, .
” 4 e ‘
{ : y | v T}
[/9&?
510 001, 510 004, 510 021, Best.-Nr.
510 005 510 024 Order No.
Anin d, X X3 min X X3 min I I No petanu
0,4 4* 3,0-26,0 16 30-17,0 25 2,0 0,03 081 401
0,6 4* 40-27,0 16 40-18,0 25 3,0 0,04 081 402
0,8 4* 50-28,0 16 50-19,0 25 4,0 0,04 081 403
1,0 4* 6,0 - 29,0 16 6,0 - 20,0 25 50 0,05 081 404
1,5 4* 85-315 16 85-225 25 75 0,05 081 405
2,0 4* 11,0 - 34,0 16 11,0 - 25,0 25 10,0 0,05 081 406
25 4* 13,5 — 36,5 16 13,5 - 27,5 25 12,5 0,05 081 407
2,8 4* 15,0 - 38,0 16 15,0 - 29,0 25 14,0 0,07 081 408
35 4* 19,0 — 42,0 16 19,0 - 33,0 25 17,5 0,10 081 409
4,0 4* 21,0 - 44,0 16 21,0 - 35,0 25 20,0 0,10 081 410
5,0 5* 26,5 -50,0 16 26,5-41,0 25 25,0 0,12 081 411

* Aufnahme iiber Reduzierbuchsen

Weitere Ausfilhrungen auf Anfrage

* Fixture through reducing sleeves * YCTaHOBKa B PACTOYHYIO FOMOBKY, Yepes
NEPEXOAIHYI0 BTYSIKY
[pyrue moauuKaLmm 13roTaBnmMBatoTCa

1o 3anpocy

Other versions on request

WOHLHAUPTER F1s

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Klemmhalter aus Werkzeugstahl mit Too/ holders in tool steel with 92°
Einstellwinkel 92°, @ 6 — 20 mm approach angle, @ 6 — 20 mm

PesLioBble BCTaBKM 13 UHCTPYMEH-
TanbHOW CTanM C YrnoM B nnaHe
92°, @6 —20 Mm

Spannflache - Clamping surface

DurKCHpytoLLasA MOBEPXHOCTb
| \e% 7}_--@&@%7
/ L
Feindrehwerkzeug Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Precision boring tool ~ Boring range platten-Form platten-Form
[TpeuuanoHHas [lnanasoH auameTpos Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
L1chpoBas rosioBka ®opma Order No. ®opma Order No.
A d; X Xomn  KQ /KM MNacTUHbI No fetann  mnacTuHbI No peranu
510 001 6-8 5 12,5-45,0 16 0,01 337 514 001 - -
510 004 8-10 7 17,5-56,0 16 0,02 337 514 002 - -
510 005 10-12 8 20,0-60,0 19 0,03 1071 514 003 20 514 004
6-8 5* 12,5-45,0 25 0,01 337 514 001 - -
8-10 7* 17,5-56,0 25 0,02 337 514 002 - -
510 021 10-12 8* 20,0-160,0 25 0,03 101 514 003 20 514 004
510 024 12-14 10* 25,0-75,0 25 0,05 101 514 005 20 514 006
14-16 12~ 30,0-84,0 30 0,09 101 514 007 20 514 008
16-18 14 56,0 -91,0 30 0,13 101 514 009 20 514 010
18-20 14 56,0-91,0 30 0,13 101 514 011 20 514 012

* Aufnahme iiber Reduzierbuchsen * Fixture through reducing sleeves

Tool holders in carbide with 92°
approach angle, @ 6 — 20 mm

Klemmbhalter aus Hartmetall mit
Einstellwinkel 92°, @ 6 — 20 mm

* YcTaHoBKa B pacTOYHYO MOMOBKY,

4epes NepexofiHyto BTYNKY.

PGSLLOBI:IG BCTaBKN N3 TBepaoro
crnnaea C yrjiom B nnaHe 92°,
@10 -20 mm

Spannflache - Clamping surface
drKeMpytoLLias MOBEPXHOCTb

Xq X,
Lo 'i:E e e ;%Z} <‘: 1
‘f “ 92°
"
Feindrehwerkzeug Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Precision boring tool  Boring range platten-Form platten-Form
[peLwmsnoHHas [lnanasoH aMameTpoB Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
L1poBas ronoBka Mopma Order No. ®opma Order No.
A d X Xsmn KO/ Kr  MNacTuHbl No getann  MNACTUHBI No petanm
510 001 6-8 5* 12,5-65,0 16 0,02 337 514 013 - -
510 004 8-10 7* 21,0-84,0 16 0,05 337 514 014 - -
510 005 10-12 8 52,0-92,0 19 007 1071 514 015 20 514016
6-8 5* 12,5-65,0 25 0,02 337 514 013 - -
8-10 7 21,0-84,0 25 0,05 337 514 014 - -
10-12 8" 22,0-92,0 25 0,07 101 514 015 20 514 016
12-14 10* 51,0-115,0 25 0,13 101 514 017 20 514 018
g:g g;z 14-16 12* 68,0 —132,0 30 0,22 101 514 019 20 514 020
16-18 14 77,0-112,0 30 0,26 101 514 021 20 514 022
16-18 14 112,0 - 147,0 30 0,33 101 514 023 20 514 024
18-20 14 77,0-112,0 30 0,26 101 514 025 20 514 026
18-20 14 112,0 - 147,0 30 0,33 101 514 027 20 514 028

* Aufnahme iiber Reduzierbuchsen * Fixture through reducing sleeves

F 14 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

* YCcTaHoBKa B PacTO4HYO MONMOBKY,
4epes MepexofiHyio BTYNKY.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Kerbzahnkérper, @ 20 — 34 mm

Serrated tool bodlies, & 20 — 34 mm

[

m——r

777,

@20 -32 Mm

Spannflache
Clamping surface
DUKCHpYyoLLas NOBEPXHOCTb

(S X,
—X, X,
|II i, St ,’;ML’:’
. == e
* 4

Feindrehwerkzeug Kerbzahnkdrper Ausdrehbereich

Precision boring tool Serrated tool bodies Boring range Best.-Nr.

[peuwnsnonHas Corps cranté [lnanasoH auameTpoB Order No.

L1chpoBas ronoska A X X, X min kg / K& No getanm
510021 predipeinrintnl 20 - 34 49 - 84 37-72 30 013 514029
510 024 o0 - - - ’
510 021 Aus Hartmetall 20-34 77-112 65— 100 30 0,25 514 030
510 024 In carbide

277? 20-34 112 -147 100 -135 30 0,33 514 031

Plattenhalter mit Einstell-
winkel 92°, @ 20 — 34 mm

Insert holders with 92°
approach angle, @ 20 — 34 mm

PesLoBasa BCTaBka C yrniom B
nnaHe 92°, @ 20 — 32 Mm

Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
[nanasoH auameTpoB Insert form Order No. Insert form Order No.
Ao, A X kg / kr ®opma nnacTuHbl No petanm ®opwma nnacTuHbI No netanu
20 - 22 (20 - 24) 12 0,01 101 502 052 20 502 046
22 -24 (22 - 26) 12 0,01 101 502 053 20 502 047
24 - 26 (24 - 28) 12 0,01 101 502 054 20 502 048
26 - 28 (26 - 30) 12 0,01 101 502 055 20 502 049
28 - 30 (28 - 32) 12 0,01 101 502 056 20 502 050
30-32 (30 - 34) 12 0,01 101 502 057 20 502 051
A, = wuchtoptimiert fiir hbchste A = Optimised balanced for Ay = OnTmumanbHas 6anaHcypoBka
Drehzahlen ausgelegt highest revolutions N5 BbICOKMX CKOPOCTEN
A... = groBtmoglich freigegebener A = maximum approved range A= MakcumanbHbI paspeLLeHHbI

Einsatzbereich

of application

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Anana3oH NpuMeHeHna

F15

n



n '—{'ﬂ“

Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Highspeed Feindrehwerkzeug 510 001, 510021,
Serrated tool bodlies, @ 20 — 34 mm 510004, 510024
3anacHble 4acTy PacTOYHbIX MONOBOK Ans 06paboTki anameTtpos 20 - 34 mm 510 005
Bezeichnung WSP-Form GroBe Best.-Nr.  Best.-Nr.
Code Insert Form Size Order No.  Order No.
HasBaHue ®opma nnact.  Paswm. kntoya No. getanu  No. getanu
(@) Gewindestift Klemmung
Thread pin for clamping 115985 315943
3AKVNMHO BUHT (IMKCaLMM NON3yHKa
(2 Gewindestift Werkzeugklemmung
Thread pin for tool clamping 070 333 115 181
3@KIMHO BUHT [JIgDXXaBKu
(3) Dichtring fiir Batteriefachdeckel
Sealing ring for battery cover 415 895 415 895
YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO ANS aKKYMYNATOPHOTO 0TCEKa
@ Batterie (immer 2 Batterien tauschen) VARTA Type Number V392 SR41
Battery (always change 2 batteries) Silver oxide / Zinc / KOH-Elektrolyte 415 896 415 896
AkkymynsTop (Bceraa MensiTe 06a akkymynsropa)
@ Batteriefachdeckel, incl. Dichtring
Battery access cover with sealing ring 501 016 501 016
KpblLKa C yinOTHUTEbHBIM KOMbLIOM
() Gewindestift
Thread pin 510114 510114
3XKUMHOI BUAHT
@ Befestigungsschraube Wendeschneidp. Form 20 T7 115535 115535
Screws for securing inserts Form 101 T8 115676 115 676
BUHT anq kpenneHus nnactuu Form 337 T6 515 286 515 286
Befestigungsschraube Plattenhalter
Clamping screw for insert holders T25 415121
BUHT KpenneHus aepxatens nnacTuHbl
@ Bedienschliissel, Innensechskant
Service key, hexagon slot s2 215 473 215 473
[LlecTyrpaHHblil Kntoy
Bedienschliissel, Innensechskant 52,5 415 577 415 577
Service key, hexagon slot $3,0 415578 415578
LLlecTyrpaHHblit Kntoy s4,0 115 576 115 576
(i) Bedienschliissel, Torx T6 115537 115537
Service key, Torx T7 115 591 115 591
Knioy Torx T8 115590 115590
T20 215150 215150
(12) Drehm.-Schraubendreher, Torx0,6 Nm Form 337 T6 415507 415507
Torque screwdriver, Torx 0,9 Nm Form 20 T7 415 508 415 508
[lnHamomeTpuyeckinid kol 1,2 Nm Form 101 T8 415514 415514
Kunststoffkoffer
Plastic case 103 161 103 161
[lnacTmMaccoBbIin YemoaaH
Schaumstoffeinlage
Foamed plastic lining 103 167 103 167

3alnTHas neHka

F 16 WOHLHAUPTER
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Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

VIHCTPYMEHT ANst YCTOBOW OBPabOTKN

Die neue Generation
Feindrehwerkzeuge

Wohlhaupter - weltweit fihrender Her-
steller von Prazisionswerkzeugen fiir die
Innenbearbeitung von Bohrungen setzt
seine Erfolgsgeschichte mit dem neuen
Feindrehwerkzeug HHEHBORE fort.

Die absolute Zustellgenauigkeit in der
Zerspanung ist heute ein Muss. Hierfir
steht bei dieser Neuentwicklung von
Wohlhaupter die direkte Wegmessung
mit digitaler Anzeige. In puncto Zuver-
lassigkeit und Handhabung setzt dieses
Werkzeug neue MaBstébe. Durch die
opto-elektronische Verstellwegmessung
zur Schneide ermdéglicht BHEIBORE
schnelle und p-genaue MaBkorrekturen
an und in der Maschine. Somit ist das
Umkehrspiel der Verstellmechanik fiir die
Zustellung nicht relevant. Fiir die schnel-
le und zuverléssige Einstellung in der
Serien- und Einzelfertigung ist dieses
Wohlhaupter-Werkzeug die richtige
Wahl.

Ein umfangreiches, optimal abgestimm-

tes MHEHBORE Zubeho6r-Programm mit

neuester Schneidentechnologie ermég-

licht die universelle Bohrungsbearbei -

tung von @ 3 bis 208 mm - weltweit

unlbertroffen:

Max. Drehzahl 16.000 mirnr'.

¢ 3,5 mm radiale Hubverstellung

® Mini-Ausdrehbereich ab @ 3 mm

¢ Klemmhalter-Programm aus Werk -
zeugstahl oder mit Hartmetallschéften
ab @ 6 mm

o LI LINE -Kerbzahnkérper mit
Plattenhaltern ab @ 20 mm

F 2.0

The new generation
of precision boring tools

Wohlhaupter — leading manufacturer world-
wide of precision tools for the internal
machining of bores is continuing its suc-
cess story with the new EHEHBORE
precision boring tool.

Today, absolute setting accuracy in machin-
ing is a must. With this new development,
Wohlhaupter provides direct traverse mea-
surement with a digital display. This tool sets
new standards in reliability and handling. By
providing opto-electronical traverse measure-
ments to the cutting edge, BHEHBORE
allows fast and u-accurate dimensional cor-
rections at and in the machine. As a result,
the reversal backlash of the adjustment
mechanism does not affect the adjustment.
This Wohlhaupter tool is the correct choice
for fast and reliable setting up in one-off
and batch production.

An extensive, optimum selection of

BHERBORE accessories with the latest

cutting technology allows universal boring

from @ 3 mm to & 208 mm — unbeaten

anywhere in the world:

Max. speed 16,000 rpm.

® 3.5 mm radial stroke adjustment

e Mini-boring range from @ 3 mm

e Tool holder range of tool steel or with
carbide shanks from & 6 mm

o EITILINE serrated tool bodies with
insert holders from @ 20 mm

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

HHEHBORE

HoBoe nokoneHue npeunsnoHHoro
PacTO4HOro UHCTPYMEHTA

JInpep cpegyn pacTO4HOrO MHCTPYMEHTA C
NOBbILLEHHOM TOYHOCTBIO Wohlhaupter
MPOOOPKAET CBOKO YCMELLHYIO AEATENHOCTD
C HOBbIM MOKOMEHNEM NHCTPYMEHTA
BHEHBORE

CeropHs abCcoMtoTHast TOHHOCTb HACTPOWIKM
B MEXaHWYEeCKOM 06paboTke — 3afada Kak-
Zoro npounssoauTenst. TO4YHOCTb - BOT
rnaBHOE B HOBOM HanpasfeHUn NHCTPY-
meHTa Wohlhaupter, koTopbIi co3aaeT
HOBble CTaHAaPThl HAAEXXHOCTUN 1 yaob6cTBa
paboThbl. VI3MepeHne nepemMeLLeHmin
NesBUst pesLia NPON3BOANTCS OMTO3SEK-
TPOHHbBIM CMOCOO0M AenaeT BO3MOXHbIM
6bicTpyto HacTpoiiky MHERABORE Ha
CTaHKe C MVKPOHHOW TOYHOCTBIO. Takunm
06pa3oMm,NCKITIoHaeTCS BNMSHME NOGTOB
PErynMpPOBOYHBIX MEXAHM3MOB Ha TOYHOCTb
HacTpoVikK. bnarogapst 3ToMy MHCTPYMEHT
Wohlhaupter siBnseTcsa BepHbIM BbIGOPOM
0ns BbICTPOV U HAOEXKHOW HACTPOVKN Kak
B CEPUINHOM MPOV3BOACTBE, TaK U Npu
N3rOTOBMEHUM LUTYHYHBIX U3AENNI.

Ob6wmpHas nporpaMmma OCHaCTKW A5

WHERBORE c vicnonb3oBaHneM HoBel-

LUMX TEXHONOMMN 06PabOTKN BbIBOAUT HaLLl

YHMBEPCANbHBIM PACTOYHOW MHCTPYMEHT C

avana3oHoM 06paboTkmM

3 — 208 MM Ha ypOBEHb MMPOBOIo Nivaepa:

e MakcumarbHast YacToTa BpalleHurs
16000 06/MuH

* 3,5 MM pagnanbHaga perynmposka

e ObpaboTka AnameTpoB OT 3 MM

e [Inana3oH pe3Li0BbIX BCTaBOK U3
WHCTPYMEHTaNbHOW CTaau unmn 13
TBEPOOro cnnaea ot & 6 MM

e FIMILINE OGopLuTanrv c aep>xaBkamm
oT @ 20 MM



Ausdrehwerkzeuge fir die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

VIHCTPYMEHT ANs YCTOBOM OOPabOTKU

e LT]LINE -Kerbzahnschienen mit
Plattenhaltern ab @ 68 bis 208 mm

e zentrale Kithischmierstoffzufuhr
bis 40 bar

Das Feindrehwerkzeug BHENBORE

mit seinen speziell dimensionierten Kiihl-
mittelkanalen ist hervorragend fiir
Minimalmengenschmierung geeignet. In
dem modularen Konzept dieses neuen
Wohlhaupter-Feindrehwerkzeuges findet
auch lhr Unternehmen die wirtschaftliche
Lésung “fur lhren Erfolg”.

Konzipiert und produziert
fiir die Zukunft

¢ Digitale Anzeige gewéhrleistet eine
einfache Werkzeugeinstellung - ver-
ringert lhre Ausschussquote
p-genaue MaBkorrekturen durch
+/- Anzeige in der Maschine - steigert
Ihre Produktivitat und Qualitat
Automatischer Wuchtausgleich -
erhoht die Standzeit lhrer Wende-
schneidplatten und schont lhre
Maschinenspindel
Modulare Wohlhaupter MVS-Verbin-
dungsstelle - gibt Ihnen Planungs-
sicherheit in lhrer Investition
Schnittstelle HSK-A 63 — macht lhre
Investition systemunabhéngig
Alle Werkzeuge mit Minimalmengen-
schmierung - reduziert lhre Kosten fiir
Schmierstoffe und schont die Umwelt
e Umfangreiche Sets als Komplettlésung
- erhoéht lhre Produktivitat

o LTIILINE serrate adapter slides with in-
sert holders from @ 68 mm to & 208 mm
e Central coolant feed up to 40 bar

The EHEABORE precision boring tool with
its special size coolant channels is ideal for
minimum flow lubrication. The modular
concept of this new Wohlhaupter precision
boring tool will also provide your organiza-
tion with the economic solution “for your
success”.

Designed and manufactured
for the future

® Digital display facilitates tool setting —
reducing your reject rate

e -accurate dimensional corrections
through +/— display on the machine —
increasing your productivity and quality

* Automatic balancing — increasing the life
of your replaceable inserts and protecting
your machine spindle

e Modular Wohlhaupter MVS connection —
providing planning safeguards for your
investment

o HSK-A 63 cutting point — making your
investment system-independent

o All tools with minimum coolant flow —
reducing your costs for coolant and
protecting the environment

e Extensive sets for a complete solution —
increasing your productivity

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

AR BORE

e TpaBepcbl n 6opwTaHrn EIMILINE C
nondyHamu Ons AMameTpoB
68 — 208 Mm

¢ LleHTpansHasa nogada COX ¢
naeneHnem oo 40 bap

YucTosoint nHcTpymeHT HHEIBORE

CO creumanbHO CNPOEKTUPOBAHHBIMM
KaHanamu ngeaneH onst MUHMMM3aumm
pacxona COXK. Takon NOAXo4 BKIOYEH
B MOHATVE MOZYNBHOCTU, Pa3BMBAEMOE
Wohlhaupter, n Bawe npegnpuatne
HangeT BECOMOE SKOHOMUYECKOoe
NMoATBEPXXOEHWE HALLEro OCHOBHOIO
noayHra “Insa Bawero ycnexa”.

Paspa6oTaHo 1 N3rotoBleHo
ana éypyuiero

e |ncbposas nHaMKaums obnerdaet
HaCTPOVKY MHCTPYMEHTa, YTO COoKpaLlaeT
BPEMS HANaaKN

PerynnpoBka MUKPOHHOW TOYHOCTU

+/— Ha gycnnee NpsiMo Ha CTaHke
YBENMYMBAET MPOU3BOAUTENBHOCTL U
Ka4ecTBO

ABTO6aNAHCNPOBKA 06ECMEYMBAET CPOK
aKcnIyaTaumm NAacTuH 1 3aLnTy LUMUH-
nenst Baulero ctaHka

icnonb3oBaHne Moy nbHbIXx MVS-
coegmHeHuin Wohlhaupter no3sonset
Bam HapeXxHO nnaHMpoBaTh MHBECTULMN
Vicnonb3oBaHne HSK-A 63 no3sonsieT
Jenartb VHBECTULW HE3ABUCKMbIMK OT
CUCTEMBI

Bce MHCTpyMEeHTbI ¢ MUHUMaTbHBIM
pacxogom COXK cokpaliatoT Bawum
pacxofbl Ha CMa3o4Hble MaTepuarbl
PasHoobpasHble Habopbl MHCTPYMEHTOB
0N KOMMIEKCHbBIX PELLEHNIA YBENNYN-
BaKOT MPON3BOANTENBHOCTb.

F 2.01




Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 3 - 208 mm

Boring tools for finish machining 0
PacTo4HON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM EHEM B RE

Zubehor und Ersatzteile ab Seite F 2.5. Accessories and spare parts from page F 2.5. AKceccyaphbl 1 3aM4acTy, Ha4MHas co
Allgemeines Zubehdr und Bedien- General accessories and service keys, cTp. F 2.5.
schlissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. BcnomoratenbHble NprucnocobneHms 1
CEPBYICHbIE KIKOYM CMOTPUTE pasaen Z,
Akceccyapbl
£
1S
60 0
(3]

Hub

|

Fine stroke
X0 perynmpoBKi

%ﬂﬂ]'
: |||

—— i o m

Q7=

Fine stroke
X0z perynupoBkm

|- 27,5=
59,5

MVS-Verbindungsstelle Ausdrehbereich Best.-Nr.

MVS connection Boring range Order No.

CoepmmHeHne MVS [lnanasoH amameTpos No aetanm

d, | d, A kg / Kr
MVS 50 - 28 3-208 1,3 501 005
MVS 63 - 36 3-208 15 501 001
\ £
o £
il 102 0 3§
F (%) ‘I
/"""I"V'"“"'r = | T b=
: ||||"“”| I *
i on RARFY = =
| |||||~«||I| SIS 1 LS
allls @y |1
27,5
l«— 59,5

Schnittstelle Ausdrehbereich Best.-Nr.

Interface Boring range Order No.

[‘0noBKa ¢ XBOCTOBUKOM [lnanasoH amameTpoB No aetanm

A kg / K&
HSK-A 63 3-208 2,1 501 004
PSC 63 3-208 2,1 501 019

F o1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 3 -
Boring tools for finish machining
PacToO4YHOM NHCTPYMEHT A9 YACTOBOW 0OPabOTKM

Auf einen Blick
At a glance
0O63op

Zwischenstiick
Adaptor

I s

208 mm

HHEHBORE

)

Mini-Ausdrehschneiden
Mini-Boring tools

Pesel| Ans MMKpoo6paboTKi
03-10 mm

lepexofHast BTyNka } E } }):“,
Stechschneiden
Recessing inserts
- 4+r KaHaBouHbIA peseL,
0 0-14,7 mm
Klemmhalter Werkzeugstahl
Tool holders in tool steel
Pe3LioBas BCTaBKa, MHCTP. CTab
WSP-Form 20, 101, 211 - @ 6 — 20 mm
Klemmhalter Hartmetall
Tool holders in carbide
Pe3LoBas BCTaska, TBEPAbIN. Cnnas
WSP-Form 20, 101 - @ 10 — 20 mm
‘lI Kerbzahnkérper - @ 20 — 32 mm Plattenhalter
@ ] ggr I zz;e;{igol bodies Insert holders
p Pe3uoBas BcTaBka
‘ll I Form 20, 101
{ 020 - 32 mm
mﬂ@ﬂ BORE Kerbzahnkorper - @ 20 — 32 mm
Serrated tool bodies
Feindrehwerkzeug bopLtaHra
Precision boring tool
Mpeuu3anonHas umposas ronoska
Plattenhalter
Insert holders
PesuoBas BcTaBka
Form 20, 101
0 32 - 68 mm
Plattenhalter
Insert holders
Kerbzahnkérper - @ 32 — 68 mm Pe3LioBas BcTaBka
Serrated tool bodies Form 20, 101
BopLutaHra 0 68 — 208 mm

Axialeinstechen
Axial grooving
[ins ocesbIx

Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick
Coolant delivery section

MepexofHuK Ans noasofa COX Gegengewicht

Counter weight
" poTvBoBeEC

Kerbzahnschienen
Serrated slides
Tpasepca

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

KaHaBoK
00-136 mm

Uberdrehen
Outside turning
[ns HapyxHom
06paboTKM
02-114 mm

F22




Werkzeugsatze WSP-Form 20

Tool sets insert form 20

Habopebl, opma nnactuHel 20

HHERNBORE

Werkzeugsatz Best.-Nr. Werkzeugsatz Best.-Nr. Werkzeugsatz Best.-Nr. Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No. Tool set Order No. Tool set Order No. Tool set Order No.
Habop No metanu Habop No petanu Habop No metann Habop No metanu
EREHRBORE HRERBORE EREEBORE HHEHEBORE

F20-010-32 mm 103062

F20-032-68 mm 103064

F 20 -0 68 -152 mm 103 066

F 20 - @ 96 - 208 mm 103 080

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

bestehend aus/consisting
0n/CoCTONT 13;

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

1 Feindrehwerkzeug 501 001 1 Feindrehwerkzeug 501 001 1 Feindrehwerkzeug 501 001 1 Feindrehwerkzeug 501 001
Precision boring tool Precision boring tool Precision boring tool Precision boring tool
MpeuynanoHHas [peuynsnoHHas lpeupnsnoHHas MpewwmanoHHas
pPaCcTo4Has rofoBka pacToyHas rofoBka pacToyHas rofoBka pacToyHas ronoska

3 Klemmhalter 502 001 2 Kerbzahnkdrper 501 052 3 Kerbzahnschienen 501054 4 Kerbzahnschienen 501 055
Tool holders 502 003 Serrated tool bodies 501 053 Serrated slides 501 055 Serrated slides 501 056
Pe3L0BbIE BCTaBKY 502 005 bopuranru Tpasepcsl 501 056 Tpasepcsl 501 058

1 Kerbzahnkorper 502045 2 Plattenhalter 502060 1 Plattenhalter 502 069 501 059
Serrated tool body Insert holders 502 061 Insert holder 1 Plattenhalter 502 069
boputanru Pe3LoBble BCTaBKM Pe3LoBble BCTaBKM Insert holder

3 Plattenhalter 502 046 2 Bedienschliissel 115576 1 Gegengewicht 502 165 PesLioble BCTaBKM
Insert holders 502 048 s4, T7 115 591 Counter weight 1 Gegengewicht 502 165
Pe3LoBble BCTaBKM 502 050 Service keys MpoTnBoBEC Counter weight

3 Bedienschliissel 115576 Kiow 1 Kiihischmierstoff- 501 157 [PoTMBOBEC
s4, 125, T7 415121 1 Kunststoffkoffer 103 161 Ubergabestiick 1 Kihlschmierstoff- 501 157
Service keys 115 591 Plastic case Coolant delivery section Ubergabestiick
Kniouu lnacTmaccoBbli YemoaaH MepexogHuk ans COX Coolant delivery section

1 Kunststoffkoffer 103161 1 Schaumstoffeinlage 103163 2 Bedienschliissel 115576 Mepexoptik Anst COX
Plastic case Foamed plastic lining s4, T7 115 591 2 Bedienschliissel 115576
MnacTmaccoBblii YemoaaH 3aluTHas nexHka Service keys s4, T7 115 591

1 Schaumstoffeinlage 103162 4 Wende- F020 02GL650 WHT12 Koo Service keys
Foamed plastic lining schneidplatten (097 546) 1 Kunststoffkoffer 103 161 Kniouw
3aumTHas neHka Replaceable inserts WHT 12 Plastic case 1 Kunststoffkoffer 103 161

4 Wende- F020 02GL650 WHT12 MnactiHa WHT 12 [nacTMaccoBblii YemofiaH Plastic case
schneidplatten (097 546) 1 Schaumstoffeinlage 103 165 T1aCTMACCOBLI HEMORAH
Replaceable inserts WHT 12 Foamed plastic lining 1 Schaumstoffeinlage 103 165
MnactHa WHT 12 3almTHas nexHka Foamed plastic lining

4 Wende- F020 02GL650 WHT12 3auuTHa nexka
schneidplatten (097 546) 4 Wende- F020 02GL650 WHT12
Replaceable inserts WHT 12 schneidplatten (097 546)
MnacTtusa WHT 12 Replaceable inserts WHT 12
MnactHa WHT 12

@10-32 mm

Weitere Sets auf Anfrage!

F 23

J 32 -68 mm

Ad(ditional sets available, please inquire.

@ 68 -152 mm

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

@ 96 — 208 mm

EcTb 1 gpyrne Habopesl, cnpawwmsaiTe!



Werkzeugsatze WSP-Form 101

Tool sets insert form 101

Habopebl, popma nnactuHel 101

Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No.
Habop No petanu

Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No.
Habop No metanm

HOEIBORE
F 101 -0 10 - 32 mm 103 061

HHERBORE
F 101 - 0 32 - 68 mm 103 063

bestehend aus/consisting
0n/CoCTONT 13;

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

1 Feindrehwerkzeug 501 001 1 Feindrehwerkzeug 501 001
Precision boring tool Precision boring tool
Mpewun3anoHHas MpeuynsnoHHas
pacToyHas ronoska pacToyHas ronoska

3 Klemmbhalter 502 012 2 Kerbzahnkorper 501 052
Tool holders 502 014 Serrated tool bodies 501 053
pe3LoBble BCTaBKM 502 016 bopuranru

1 Kerbzahnkérper 502 045 2 Plattenhalter 502 058
Serrated tool body Insert holders 502 059
BopuutaHrm PesLoBble BCTaBKM

3 Plattenhalter 502 052 2 Bedienschliissel 115576
Insert holders 502 054 s4, T8 115590
PesLoBble BCTaBKM 502 056 Service keys

3 Bedienschliissel 115576 Know
s4, T25, T8 415121 1 Kunststoffkoffer 103 161
Service keys 115590 Plastic case
Kntoum lnacTmaccoBbli YemoaaH

1 Kunststoffkoffer 103 161 1 Schaumstoffeinlage 103 163
Plastic case Foamed plastic lining
[nacTmMaccoBbIi YemoaaH 3aluTHas nexHka

1 Schaumstoffeinlage 103162 4 Wende- F101 02MN140 WHT99
Foamed plastic lining schneidplatten (097 650)
3almTHas neHka Replaceable inserts

4 Wende- F101 02MN140 WHT99 MMnacTua
schneidplatten (097 650)

Replaceable inserts
MnactuHa

HHEHBORE

Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No.
Habop No petanu

HHERBORE
F101- 0 68 - 152 mm103 065

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

1 Feindrehwerkzeug 501 001
Precision boring tool
MpeuyanoHHas
pacToyHas ronoska

3 Kerbzahnschienen 501 054
Serrated slides 501 055
Tpasepchl 501 056

1 Plattenhalter 502 064
Insert holder
Pe3L0Bble BCTaBKM

1 Gegengewicht 502 165
Counter weight
[potnBoBec

1 Kiihlschmierstoff- 501 157
Ubergabestiick
Coolant delivery section
Mepexopnuk ans COX

2 Bedienschliissel 115576
s4, T8 115 590
Service keys
Kntoun

1 Kunststoffkoffer 103 161
Plastic case
[TnacTmaccoBblit YemoaaH

1 Schaumstoffeinlage 103 165
Foamed plastic lining
3almTHas neHka

4 Wende- F101 02MN140 WHT99
schneidplatten (097 650)
Replaceable inserts
[TnactuHa

Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No.
Habop No petanu

HHEIBORE
F 101 - @ 96 - 208 mm 103 081

bestehend aus/consisting
0n/COCTONT U3:

1 Feindrehwerkzeug 501 001
Precision boring tool
[peuy3snoHHas
pacToyHas ronoska

4 Kerbzahnschienen 501 055
Serrated slides 501 056
Tpasepcsbl 501 058

501 059

1 Plattenhalter 502 064
Insert holder
Pe3LioBble BCTaBKY

1 Gegengewicht 502 165
Counter weight
MpoTveosec

1 I_@[ihlschmierstoff- 501 157
Ubergabestiick

Coolant delivery section
Mepexoanuk ans COX

2 Bedienschliissel 115576
s4, T8 115590
Service keys
Kntoun

1 Kunststoffkoffer 103 161
Plastic case
MnacTmaccoBblin YemoaaH

1 Schaumstoffeinlage 103 165
Foamed plastic lining
3aluTHas nexHka

4 Wende- F101 02MN140 WHT99
schneidplatten (097 650)
Replaceable inserts
MnacTtuHa

@10-32 mm

Weitere Sets auf Anfrage!

@ 32 -68 mm

Additional sets available, please inquire.

@ 68 - 152 mm

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

@ 96 - 208 mm

EcTb 1 gpyrne Habopsl, cnpawwmsaiTe!
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Zubehor/Ersatzteile

Py et HHENBORE

Zwischenstick Adaptor [NepexooHasa BTynKa
- —x~  [T]LINE
R
I
T by
\A
Ausdrehbereich Best.-Nr.
Boring range Order No.
[lnanasoH avameTpos No. aetanu
A d, X, Iy d ds kg / Kr
3-8 30 22,5 14 6 20 0,04 501 050
8-10 30 22,5 14 8 22 0,04 501 051
Mini-Ausdrehschneide Mini-boring tool Pesey, ons MUKpoo6paboTkm
g 3-10 mm @3-10mm @3-10 Mm

Ausdrehbereich Hartmetall, beschichtet Hartmetall, unbesch. CBN
Boring range Coated carbide Uncoated carbide KHB
[lvanasoH anameTpoB TBEpAbIV Cl. C NOKPBITUEM TBepapli cnn. 663 NOKPBITAA
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.
No aetanu No getanm No aetanu No getanu
A d, X Iy f F; d, WHC 18 WHC 05 WHW 04 WBN 150
3,0 6 11,5 10 14 0,1 2,6 081 306 O 081 306 ® 081 306 O 081322 @
3,0 6 16,5 15 14 0,1 2,6 081 307 O 081 307 ® 081 307 O 081340 @
4,0 6 12,0 10 19 0,2 3,6 081 308 © 081 308 ® 081 308 © 081317 @
4,0 6 17,0 15 19 0,2 3,6 081 309 O 081309 @ 081 309 O 081341 @
4,0 6 22,0 20 19 0,2 3,6 0813100 081310 @ 0813100 -
5,0 6 12,0 10 2,4 0,2 4,6 0813110 081311 @ 0813110 081318 @
5,0 6 22,0 20 2,4 0,2 4,6 0813120 081312 @ 0813120 081319@
5,0 6 32,0 30 2,4 0,2 4,6 0813130 081313 @ 0813130 -
6,0 6 22,0 20 2,9 0,2 5,6 0813140 081314 @ 0813140 081320 @
6,0 6 32,0 30 2,9 0,2 5,6 0813150 081315 @ 0813150 081321 @
6,0 6 42,0 40 2,9 0,2 5,6 081316 O 081 316 @ 081316 O -
8,0 8 25,0 23 3,9 0,2 7,6 0813230 081323 @ 0813230 081325 @
8,0 8 50,0 48 3,9 0,2 7,6 0813240 081324 @ 0813240 -

Zur Klemmung in Zwischenstiick 501 050 d, = 6 mm bzw. 501 051 d; = 8 mm
For clamping in the adapter 501 050 d, = 6 mm resp. 501 051 d; = 8 mm
[na sakpernneHna B aoantepe 501 050 d; = 6 mm. cooTs. 414 501 051 d; = 8 mm.

Bestellbeispiel - Ordering example - Mpumep 3akasza: 081 306 WHC 05
@ lieferbar ab Lager - available ex stock - Ha cknage
O auf Anfrage - on request - nop 3aka3

F25 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Klemmhalter aus Werkzeugstahl
Einstellwinkel 92°, @ 6 — 20 mm

Tool holder in tool steel with 92°
approach angle, @ 6 — 20 mm

HHEHBORE

Pe3LoBble BCTaBKM 13
WHCTPYMEHTaNbHOW CTanm C yriioMm
B rnnaHe 92°, @ 6 — 20 MM

Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form platten-Form
[lnanasoH amameTpoB Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
®opma Order No. Dopma Order No.
Ay Apax. X I, f kg / kr MNacTUHbI No getanm MNacTUHbI No petanm
6- 8 (6-13) 22 19 28 0,05 211 502 068 - -
8-10 ( 8-15) 30 27 38 0,05 211 502 066 - -
10- 11 (10-17) 30 27 48 0,06 101 502 012 20 502 001
11-12 (11-18) 30 27 53 0,06 101 502 075 20 502 070
12-13 (12-19) 45 42 58 0,07 101 502 013 20 502 002
13-14 (13 - 20) 45 42 6,3 0,08 101 502 076 20 502 071
14-15 (14-21) 50 47 6,8 0,08 101 502 014 20 502 003
15-16 (15-22) 50 47 7,3 0,09 101 502 077 20 502 072
16 -17 (16 - 23) 60 57 78 0,10 101 502 015 20 502 004
17 -18 (17 - 24) 60 57 83 0,12 101 502 078 20 502 073
18-19 (18 - 25) 68 65 88 0,13 101 502 016 20 502 005
19-20 (19 - 26) 68 65 93 0,14 101 502 079 20 502 074
Weitere Klemmbhalter auf Anfrage Other tool holders on request [pyrve pesLoBble BCTaBKM Mo 3anpocy.
A, = wuchtoptimiert fir hdchste Aqp. = Optimised balanced for Ay = OnmmvansHas GanaHopoBKka

Drehzahlen ausgelegt

highest revolutions
Ao = groBtméglich freigegebener Einsatzbereich A, = maximum approved range of application

O/ BbICOKVX CKOPOCTEN
A= MakcMasbHbI padpeLLieHHbI [vianasoH
MPUMEHEHVIS

e

Klemmbhalter aus Hartmetall Tool holder in carbide with 92° PesLoBble BCTaBKM 13 TBEPOOrO l g
Einstellwinkel 92°, @ 10 - 20 mm  approach angle, @ 10 - 20 mm cnjaea C yriom B rnnaHe 92°, i
075 % © 10 -20 mm F
! ’
R 5 s | ittt \ .~ & -
S 1)
} /] | L
| 1
Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form platten-Form
[lnanasoH auameTpoB Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
®opma Order No. ®opma Order No.
A X I f kg / K& MNacTUHbI No petanm MNacTUHbI No netamm
10-12 55 52 48 0,12 101 502 093 20 502 088
10-12 70 67 48 0,14 101 502 034 20 502 023
12-14 65 62 58 013 101 502 094 20 502 089
12-14 85 82 58 0,18 101 502 035 20 502 024
14 -16 75 72 68 0,17 101 502 095 20 502 090
14 -16 90 87 68 022 101 502 036 20 502 025
16-18 85 82 78 0,26 101 502 096 20 502 091
16 - 18 110 107 7,8 032 101 502 037 20 502 026
18-20 9% 92 88 028 101 502 097 20 502 092
18- 20 120 117 88 0,40 101 502 038 20 502 027

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile

Py et HHENBORE

Kerbzahnkérper aus Serrated tool body in tool steel BopLuTaHra 13 MHCTPYMEHTaIbHOM
Werkzeugstahl @ 20 — 32 mm @20 -32mm ctanm @ 20 — 32 mm
’k 27 X4
X
s —a
S 51 = <
LS = |

Ausdrehbereich
Boring range Best.-Nr.
[lnanasoH amameTpos Order No.
d, A X X, ly kg / kr No petanu.
25 20-32 84 72 77 0,2 502 045
Kerbzahnkoérper aus Hartmetall Serrated tool body, carbide BopLluTaHra n3 TBepgoro cnnasa
@ 20 - 32 mm @20 -32mm @ 20 - 32 mm
l— 27,5 X4
X.
{
g B ——————— f»’é:j;if— T
f
hh
Ausdrehbereich
Boring range Best.-Nr.
[lnanasoH aMameTpoB Order No.
A X X, k kg / kr No getanm
20 - 32 120 108 117 0,4 502 062
Plattenhalter Insert holder PesuoBas BcTaBka
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle C yrfiiom B nnaHe 92°
Ausdrehbereich Wendeschneid- Bestell- Wendeschneid-
Boring range platten-Form Nummer platten-Form Best.-Nr.
[lnanasoH auameTpoB Insert form Order No. Insert form Order No.
Ayt Ao X f kg / Kkr ®opwma nnacTuHbl No netamm ®opma nnacTuHbl No petann
20-22 (20-24) 12 9,8 0,01 101 502 052 20 502 046
22-24 (22-26) 12 10,8 0,01 101 502 053 20 502 047
24-26 (24 -28) 12 11,8 0,01 101 502 054 20 502 048
26-28 (26 - 30) 12 12,8 0,01 101 502 055 20 502 049
28-30 (28-32) 12 13,8 0,01 101 502 056 20 502 050
30-32 (30-34) 12 14,8 0,01 101 502 057 20 502 051
A, = Wuchtoptimiert fiir héchste Ay = Optimised balanced for Ay = OnmumanbHas GanaHcnpoBka
Drehzahlen ausgelegt highest revolutions 01151 BbICOKUX CKOPOCTEN
A« = groBtmoglich freigegebener Anax = maximum approved range A= MakcumanbHbI paspeLLeHHbiit
Einsatzbereich of application [OManag3oH NPUMEHeHNs

F27 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

HHEHBORE

Kerbzahnkérper Serrated tool body BopwTaHra
@ 32 -68 mm @ 32 - 68 mm @ 32 - 68 Mm
- LYOILINE
ST | <
T g e ———— ‘
1
\ h
Ausdrehbereich
Boring range Best.-Nr.
[nana3oH auameTpoB Order No.
d, A X X, I kg / kr No netanm
28,5 32-50 66 52 63 0,1 501 052
28,5 32-50 102 88 99 0,2 501 060
46,0 50 - 68 75 61 72 0,2 501 053
46,0 50 - 68 120 106 17 0,3 501 061
Plattenhalter Insert holder PesLioBas BcTaBka

mit Einstellwinkel 92°

with 92° approach angle

Ausdrehbereich mit Kerbzahnkorper Wendeschneid-
Boring range with serrated tool body platten-Form Best.-Nr.
[lnanasoH auameTpoB C 6OPLLTAHOi Insert form Order No.
A X f kg/kr  ®opma mnactvHel  No geTanm
501 052/ 32-4 14 18,0 0,03 20 502 060
501060:  41-50 14 225 0,04 20 502 061
32-4 14 18,0 0,03 101 502 058
41-50 14 22,5 0,04 101 502 059
501 053/ 50 - 59 14 18,0 0,03 20 502 060
501061:  59.68 14 225 0,04 20 502 061
50 - 59 14 18,0 0,03 101 502 058
59 - 68 14 22,5 0,04 101 502 059

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

C YrfioM B nnaHe 92°
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnschienen Serrated slides
J 68 — 208 mm @ 68 -208 mm

Ausdrehbereich mu I_I N E

HHERHBORE

Tpasepchl
@ 68 — 208 Mm

Boring range Best.-Nr.
[nanasoH auameTpoB Order No.
A Xo X kg / kr No petanu
68- 96 16 32,5 0,10 501 054
96 - 124 16 32,5 0,10 501 055
124 - 152 16 32,5 0,20 501 056
152 - 180 22 38,5 0,25 501 058
180 - 208 22 38,5 0,30 501 059
Plattenhalter Insert holder Pe3LioBaga BCcTaBKa
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle C yrfiom B nnaHe 92°
Ausdrehbereich Wendeschneid-
Boring range platten-Form Best.-Nr.
[lnanasoH auameTpoB Insert form Order No.
A X f kg / kr ®opma nnactudbl  No getanu
68 - 208 16,5 19,7 0,05 101 502 064
68 - 208 16,5 19,7 0,05 20 502 069 I5
==V
Weitere Plattenhalter auf Anfrage Other insert holders on request [pyrve pesuoBble BCTaBKM Mo 3arnpocy
Gegengewicht Counter weight [MpoTrBOBEC
Best.-Nr. e
Order No.
X kg / kr No netanm
134 0,05 502 165
Kihlschmierstoff- Coolant delivery section MNepexopHvk ansa nogsoga COXK
Ubergabestiick
m LINE Best.-Nr.
Order No.
X kg / kr No getanm.
30,45 0,02 501 157

F20 WOHLHAUPTER
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Axialeinstechen
@6/38-136 mm:

Kerbzahnschienen

Axial grooving
g6/ 8- 136 mm:

Serrated slides

HHEHBORE

ObpaboTka OCEBbIX KaHABOK
@6/08-136 Mm:

Tpaeepchl

PeseL, TBepaOCnIaBHbIN

%’ {}/,L%@ffﬂ

.

Bestellbeispiel - Ordering example -
Mopumep 3axkaza: 081 334 WHC 05

@ lieferbar ab Lager - available ex stock -

O auf Anfrage - on request - nop 3akas

AuBen-0 Einstich m I_I N E Storkreis Best.-Nr.
Outside @ recess Interfering @ Order No.
BHeLlHnin @ kaHaBkw 502 084* 502 085* [aGapuTHbli O No metanu
A X, X X D nax kg / kr
6/8 - 24 16 64 73 74 0,10 501 054
24 - 52 16 64 73 102 0,10 501 055
52- 80 16 64 73 129 0,20 501 056
80 - 108 22 70 79 157 0,25 501 058
108 - 136 22 70 79 185 0,30 501 059
* Zwischenstlick - Adaptor - lNepexogHasn BTyfKa.
Zwischenstiicke Adaptors
AuBen-0 Einstich Best.-Nr.
Outside @ recess Order No.
BHeLwHuiA @ KaHaBKi No petanu )
A X, X f dy kg / kr ‘
6-136 37,0 48,0 11,55 6 0,15 502 084
8-136 37,0 57,0 12,55 8 0,15 502 085
Stechschneiden Recessing inserts
Best.-Nr.
Order No.
d b t No getanu WHC 05
06 1,0 1,5 081326 @
06 1,5 2,5 081327 @
06 2,0 3,0 081328 @
06 2,5 3,5 081 329 [ J
08 1,0 15 081 330 o
08 1,5 2,5 081 331 [ J
08 2,0 3,0 0813322 @
08 2,5 35 081333 @
08 30 35 081334 @ na e
Gegengewichte Counter weights [MpoTnBOBEC
fiir Zwischenstiick
for adapter Best.-Nr.
[ns nepexoaHbIX BTYNOK Order No.
X kg / kr No petanm.
502 084 (d;: @ 6 mm) 19,5 0,15 502 186
502 085 (d;: @ 8 mm) 22,2 0,20 502 187

Ausgleichsgewicht ab @ 24 mm

Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick

ETTLINE

Balancing weight from @ 24 mm

Coolant delivery section

Best.-Nr.
Order No.

X kg / kr No netanu
30,45 0,02 501 157

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

BanaHcuposka ot @ 24 Mm.

MNepexooHvk ans nogsoga COXK
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Uberdrehen @ 2 - 114 mm: Outside turning @ 2 — 114 mm:
Kerbzahnschienen Serrated slides
Uberdrehbereich Storkreis Best.-Nr.
Outside turning range m I'I N E Interfering @ Order No.
[lnanasoH BHeLLHeil 06paboTKu [abapuTHblii @ No peranm
A X, X I Diax kg / kr
2- 30 16 73 55 101 0,10 501 055
30- 58 16 73 55 129 0,20 501 056
58 - 86 22 79 55 157 0,25 501 058
86-114 22 79 55 185 0,30 501 059
Plattenhalter Uberdrehen Insert holder outside turning
Uberdrehbereich Wendeschneid- Best.-Nr.
Outside turning range platten-Form* Order No.
[lvanasoH BHeLLHeN 06paboTKy Insert Form No getanu.
A X f ®opma nnacTuHbl kg / kr
2-114 57,0 19,7 20 0,15 502 082

* rechte und neutrale Ausfiihrung / clockwise and neutral execution / TpaBoe 1nu HelATPanbHoOE MCNONHeHe

Gegengewicht Counter weight
Best.-Nr.
Order No.
X kg / kr No petanu.
24,0 0,15 502 183
Kihlschmierstoff- Coolant delivery section
Ubergabestiick
[T LINE
Order No.
X kg / kr No getanm
30,45 0,02 501 157

F 211 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

HHEHBORE

BHeluHAst o6pabotka @ 2 — 114 Mm:
Tpasepchl

Pe3LoBble BCTaBkM
015 BHELIHEN 06paboTKn

[NpoTnBOBEC

o

MNepexopHvk ansa nogsoga COXK




Zubehor/Ersatzteile
A ies/S It
AoacoyaPLY, SEACHE HECTH mHHENBORE

Uberdrehen @ 4 - 66 mm: Outside turning @ 4 — 66 mm: Hapy»xHasi obpabotka @4 — 66 MM:
Plattenhalter Insert holders PesLioBble BCTaBKY

~,

Ausfiihrung B
Type B

“‘ T Mogens B

Ausfiihrung A
Type A
Mogenb A

Mit innerer Kiihischmierstoffzufuhr
With a central coolant feed
C ueHTpanbHbIM KaHanom ang COX

Uberdrehbereich Ausfiihrung Wendeschneidplatten-Form* Best.-Nr.
Outside turning range Type Insert form Order No.
[lnanasoH BHeLLHeN 06paboTKy Mogenb Mopma nnacTuHbI No peranu.
A X X5 Iy B kg / Kkr
4-175 90 49,5 20 45,0 A 0,1 20 236 081
16,5 - 30 100 49,5 30 52,5 A 0,1 20 236 082
29 - 44 125 49,5 54 63,5 B 0,3 20 236 083
43 - 66 150 49,5 79 85,5 B 04 20 236 084

* rechte und neutrale Ausflihrung / clockwise and neutral execution / TpaBoe NN60 HENTPANIbHOE UCMONHEHNE

Befestigungsteile fiir Clamping elements for KpenexxHble anemeHTb! 4nist
Plattenhalter Uberdrehen insert holders for outside turning JeprKaBoK

@

===

Ausdrehbereich ZyIinderschraube@ Ausfiihrung  Schliisselweite Scheibe @ Spannbolzen@ Sicherungsscheibe@

Boring range Cap screw Type Key size Washer Clamping bolt Securing washer
[lvanasoH BuHT ¢ uwn. ronoBkon  Mopenb Paswvep [Llai6a Brynka LLla6a cronopHas
[IavMeTpoB Best.-Nr. Kntoya Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr., kpl.
Order No. Order No. Order No. Order No. Order No., cpl.
A No aetann No petanu No aetanu No aetanu WHCTp-T B cbope
4-30 070 153 A s5 315155 502 180 215 254 502 080
29 - 66 070 153 B sb 315 156 502 180 215 254 502 081

WOHLHAUPTER F212

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile

A es/S rt,
Gz, S EHENBORE

Bezeichnung WSP-Form GroBe Best.-Nummer @
Code Insert Form Size Order number @
HasBaHue ®opma nnact.  Pasm. knioya  No. getanu
(D Klemmschraube
Thread Pin for clamping 415 353

BuHT st chmkcaumm

(@ Kegelgewindestift
Thread Pin for tool clamping 215 674
KOHWNYECKMIA BUHT NS KDENNEHUS MHCTPYMEHTa

(3 Dichtring fiir Batteriefachdeckel
Sealing ring for battery cover 415 895
YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO AN aKKYMYNATOPHOTO 0TCEKa

@ Batterie (immer 2 Batterien tauschen)  VARTA Type Number V392 SR41
Battery (always change 2 batteries) Silver oxide / Zinc / KOH-Elektrolyte 415 896
AkkymynsTop (Bceraa MeHsiTe 06a akkymynsTopa)

@ Batteriefachdeckel, inkl. Dichtring
Battery access cover with sealing ring 501 016
KpbllLKa ¢ ynnOTHUTENbHbIM KOMbLIOM

@ Type A

(6) Befestigungsschrauben fiir Wendeschneidpl. Form 211 T6 215 377 Mopenb A
Screws for securing inserts Form 20 T7 115 535 @=

BUHT anq kpennerus nnactuu Form 101 T8 115 676
Bedienschliissel, Innensechskant
@ . ) ) “h o s15 215 472 oo B
ervice key, hexagon slo ype
s3 115630
LLleCTUrpaHHbIif KTty Monens B
Bedienschliissel, Innensechskant
Service key, hexagon slot s4 115 576
Y, ¢ g @ Type H
LLlecTurpaxHbIn Koy Mogens H
(® Bedienschliissel, Torx T6 115 537 @E
Service key, Torx T7 115 591
Kntou Torx T8 115590
T20 215150 Type H
Mogenb H
Drehmoment-Schraubendreher, Torx 0,6 Nm  Form 211 T6 415 507 @
Torque screwdriver, Torx 0,9Nm Form 20 T7 415 508
[lnHamomeTpuyeckmit kntoy, Torx 1,2Nm  Form 101 T8 415 514

F 218 WOHLHAUPTER
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Zubehor/Ersatzteile

Accessories/Spare parts m"@" BO RE
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Bezeichnung GroBe Best.-Nummer
Code Size Order number =7
HasBaHue Pasm. kntoya  No geTanm ‘ !
@ Gewindestift

Thread pin s3 415 244

BuHT

@ Befestigungsschraube Plattenhalter
Screw for securing insert holders T25 415112
BUHT 19 Kpennexus pe3LoBble BCTaBKM

@ Spannbolzen

Clamping bolt 145 184
KpenexHas BTynka

@ Befestigungsschraube Plattenhalter
Screw for securing insert holders s4 027 154
BUHT Ans Kpenneust pe3LoBble BCTaBKM

@ Befestigungsschraube Plattenhalter/Gegengewicht
Screw for securing insert holders/Counter weight 4 315 248
BWHT 0§ Kpennexus aepxaBki/npoTuBoBeca

@ Gewindestift Kiihimittel
Thread pin coolant 1,5 114 224
BuHT ans cuctembl COX

@ Befestigungsschraube
Screw for securing s4 115 166
KpenexHbiit BUHT

Dichtring fiir Kiihlschmierstoff-Ubergabe
Sealing ring for coolant delivery 415 386
YnnoTHuTensHoe kombLo anst COX —

\
e

M =10

WOHLHAUPTER F214

Fiir Ihren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Feindrehwerkzeuge 564 Balance digi-
tal fiir Ausdrehbereich 20 - 205 mm

Wohlhaupter digitalisiert die komplette
Bandbreite an Ausdrehwerkzeugen fiir die
Fertigbearbeitung von Bohrungen.

Mit der Einfliihrung des weltweit kleinsten
selbstwuchtenden Balance-Feindreh-
werkzeugs digital erweitert Wohlhaupter
sein Programm an Feindrehwerkzeugen.
Beginnend mit dem Bearbeitungs-@ von
50 mm umfasst die Baureihe Balance digi-
tal bis zum Ausdreh-@ 205 mm sechs Bau-
groBen, in welchen die opto-elektronische
Verstellwegmessung und das LCD-Display
integriert sind. p-genaue MaBkorrekturen
kénnen exakt vorgenommen werden -
dank digitaler Anzeige ist fiir den Anwen-
der die Einstellung des Werkzeugs ,,ein
Kinderspiel*.

Die Baureihe 564 Balance digital ist dabei
ausgestattet mit einem automatischen
Wouchtausgleich fiir optimale Schlichtbear-
beitung. Dieser wurden speziell entwickelt,
um die verbleibende Restunwucht, die
durch die Durchmesserverstellung des
Schneidentragers entsteht, auf ein Mini-
mum zu reduzieren. Die entstehende Un-
wucht wird durch einen Massenausgleich,
der automatisch beim Verstellen des
Schneidentragers wirksam wird, ausge-
glichen.

Durch ein einfaches Drehen der Plattenhal-

ter um 180° ist eine Rickwartsbearbeitung
ebenfalls méglich.

F 3.0

564 Balance digital precision boring tools
for 20 - 205 mm boring range

Wohlhaupter has digitized the entire range of
boring tools for the finish machining of bores.

Wohlhaupter has expanded its range of preci-
sion boring tools by introducing the world's
smallest self-balancing digital precision boring
tool "Balance”. Starting with a machining @ of
50 mm, the Balance digital series includes six
sizes up to a boring @ of 205 mm, with inte-
grated optoelectronic traverse measurement
function and LCD panel. Dimensional correc-
tions accurate to within a u can therefore be
exacly made with ease, and thanks to the
digital display, adjusting the tool is child's
play for the user.

This 564 Balance digital series features auto-
balance for optimal finish machining. It has
been specially developed to minimize the resi-
dual imbalance produced by adjustments to
the insert holder diameter. The resulting
imbalance is compensated by mass balan-
cing, which takes place automatically when
the cutting edge holder is adjusted.

Reverse machining is also possible simply by
turning the insert holder 180°.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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PacTtoyHas cuctema gns covHUWHOMN
06paboTKM C aBTOMaTUYECKOIN 6anaHcu-
poBKoW cepun 564. inanasoH pactayunea-
Hus 20 - 205 mm.

Tenepb komnanua Wohlhaupter BeinyckaeT
BCHO MHENKY (DUHAULLIHBIX PACTOYHbIX FONIOBOK
B BEPCU C LIMGPOBON perynmpoBKO.

Wohlhaupter pacLumpun CBOKO IMHENKY pac-
TOYHOrO MHCTPYMEHTA, CO3OaHNEM CaMom
MaieHbKOW 13 CYLLECTBYIOLLMX B MUPE pac-
TOUHbBIX FONIOBOK C aBTOMAaTUHYECKOM HanaH-
CUPOBKOW 11 3KPaHOM LPPOBOI HACTPOWKM.
HaunHas oT 06paboTky OTBEPCTUIA AnaMeT-
poM 50 MM, cepust camobanaHCUpYOLLIMXCS
PacTO4HbIX MHCTPYMeHTOB Digi BKnto4aeT B
cebs LeCTb TMNOPa3MEPOB PACTOYHbIX FOJ10-
BOK, MO3BOSISHOLLIMX pacTa4vBaTb OTBEPCTUS
00 avametpa 205 MM BKtoUMTENbHO. Bee
pacTo4Hble cucTeMsl cepumn Digi metoT
BCTPOEHHYKO OMTOSNEKTPOHHYIO IMHENKY ANs
n3MepeHnst nepemelLieHns pesua n LCD
MOHUTOP. Bnarogaps MOHMTOPY, HACTPOVKa
C MUKPOHHOW TOYHOCTBLIO CTaHOBUTCS HE
CNOXXHee LEeTCKOW Urpbl, ANs NoNb30BaTens
nHcTpymeHTa Wohlhaupter.

Cepuist 564 ocHalleHa CYCTEMOW aBTOMATU-
4YecKoW 6anaHCUPOBKON. ITO NO3BONSET
HEBEPOSATHO YNYyYLLUNTb NPOLECC OUHMLLHON
06paboTkK, ABTOMaTNHECKas BanaHCUpoBKa
CBOIUT K MUHUMYMY BRVsSiHWE AvcHanaHca
MpWV YACTOBOW 06PabOTKE OTBEPCTUINA.
MPUHUMN OEACTBMS 3aKIO4AETCA B CUHXPOH-
HOM CMELLIEHUM BanaHempa BHYTPU PacTou-
HOI1 FOMOBKM, B HaNpaBfieH, MPOTMBONO-
JIOXKHOM MepeMeLLieHnio pesLia.

TaK >ke BO3MOXXHa obpaTHas pacToqka npu
MPOCTOM MOBOPOTE [AEPXATENS MIacTuH Ha
180 rpagycos.



Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

/IHCTPYMEHT ANns YMCTOBOM 06pPaboTKM

Die Vorteile dieser Baureihe
liegen klar auf der Hand:

¢ Verringerung der Ausschussquote durch
einfache Werkzeugeinstellung dank digi-
taler Anzeige

¢ Produktivitats- und Qualitatssteigerung
durch p-genaue MaBkorrekturen mittels
+/- Anzeige direkt in der Maschine

e Zustellgenauigkeit 0,002 mm im @

¢ Einfaches Ablesen des LCD-Displays

¢ Hochste Genauigkeit hinsichtlich
Rundheit der Bohrungen

¢ Hochste Prazision bei groBen
Auskraglangen

¢ Verbesserung Oberflachengiite

¢ Steigerung der Standzeit der
Wendeschneidplatten um bis zu 100 %

¢ Verkiirzung der Prozesszeiten um
bis zu 50 %

 Eine spezielle Beschichtung sorgt fiir
einen optimalen Korrosions- und
VerschleiBschutz

e Wasser- und staubgeschiitzt gemas IP65

¢ Schnittgeschwindigkeiten
bis 2000 m/min

ETITILINE

Neue Akzente fiir die Zukunft setzt
Wohlhaupter mit den Feindrehwerkzeu-
gen 564 Balance digital in Aluminium-
Leichtbauweise.

Sie sind fiir den Ausdrehbereich von
65 - 205 mm lieferbar.

¢ Eine Gewichtsreduzierung bis zu 50 %
wirkt schonend auf die Maschinen-
spindel

¢ Harte und verschleifeste Oberflache
durch spezielle Beschichtung

¢ Einsetzbar fiir Schnittgeschwindigkeiten
bis 2000 m/min

¢ Kein Passungsrost

The advantages of this series are clear:

o [ ower reject rate thanks to simple tool
adjustment using the digital display

e Greater productivity and quality provided by
dimensional corrections accurate to the U,
with +/- display directly on the machine

® Feeding accuracy 0.002 mm in the @

® Simple reading of LCD panel

® Maximum accuracy in terms of bore round-
ness

® Maximum precision with large overhangs

® Enhanced surface quality

® Up to 100% longer life for replaceable
inserts

® Process times reduced by up to 50%

¢ A special coating provides ideal protection
against corrosion and wear

* Protected against water and dust according
to IP65

o Cutting speeds up to 2,000 m/min

ETO]LINE

Wohlhaupter is setting new standards
for the future with 564 Balance digital
precision boring tools of lightweight
aluminum.

They are available for a boring range
from 65 — 205 mm.

e Weight reduction of up to 50% protects the
machine spindle

® Hard, wear-resistant surface thanks to a
special coating

e Suitable for cutting speeds up to 2,000
m/min

® No fretting corrosion

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

ETTTLINE

HaFHﬂHHbIe npeumyuiectea cepun:

® yMeHbLLIEHNE KONMYECTBA Bpaka npu pabo-
Te, bnarogaps UMpoBOMY ANCINEO

® 3HaYUTENbHOE YBENMYEHNE MPON3BOANTENb-
HOCTW, 6narogapsi BO3MOXXHOCTU MUKPO-
METPUHECKOW PEryIMPOBKX, HEMOCPEL-
CTBEHHO Ha CTaHKe.

® INCKPETHOCTL perynmpokm 0,002 MM Ha
onameTp

® yo6HbIM ans Bocnpuatua LCD aucnnen

® MakcHMarbHast TOYHOCTb JOMyCKa Kpyrio-
CTN OTBEPCTUA

® MakCuMasibHas TOYHOCTb pacTaqnBaHns Ha
60MbLUMX BblNeTax

® MPEBOCXOAHOE Ka4eCTBO MOJyHEHHOW Mo-
BEPXHOCTU

® 10 100% yBenM4eHMe CTOVKOCTIN PEXYLLIEN
NAacTVHbI

® yMEHbLLEHNE BPEMEHN 06paboTku 0 50%

e CrieLvianbHOe 3alLUMTHOE NOKPLITUE MHCTPY-
MeHTa NpefoTBPALLAET KOPPO3WO 1 N3HOC
kopryca.

® cTeneHb 3alMTbl SNEKTPOHHbBIX 9IEMEHTOB
OT NoNafaHvst Bfaru 1 nbliv COOTBETCTBYET
P65

® [IOMyCT!Masi CKOPOCTb Pe3anus npu padoTe
[0 2.000 M/MUH

ETO]LINE

Wohlhaupter yctaHaBnmBaeT HOBble CTaH-
[apTbl B 06paboTke OTBEPCTMIA C HOBOW
564 - ol cepuelt LMPOBbIX PACTOYHbIX FO-
JIOBOK, C KOPMYCOM MOHWKEHHOW Macchl,
BbIMOJIHEHHBIM 13 aJIIOMUHMUS.

LocTyrnHa ans guana3oHa oTBepCTN ana-
meTpom 65 — 205 Mm

® yMeHbLUEHHBIV [0 50% BEC MHCTPYMEHTa,
3HAYNTESIBHO CHYDKAET Harpy3ku Ha LUIMH-
[ielb CTaHkKa.

® VICKIIIOYUTENbHO TBEPLAAs M M3HOCOCTOMKAS
[OBEPXHOCTb KOPIyca MHCTPYMEHTa
6118roAaps1 CrieymasHOMy 3aLUMTHOMY
MTOKDBITUIO.

® BO3MOXXHOCTb MCIO/Ib30BaHVS NPy CKOPO-
¢ty pesaHus 4o 2.000 M/MuH

® /ICKIIIO4aETCS1 BEPOSITHOCT KOPPO3UM
WHCTPYMeEHTA.

F 3.01



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 50 - @ 65,5 mm
Boring tools for finish machining

PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06paboTKM

Ersatzteile ab Seite F 3.3.
Allgemeines Zubehdr und Bedien-
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 92°

X;r = EinstellmaB fir Riickwérts -

bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter

Spare parts from page F 3.3.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 92°

564

3anyacTu co cTp. F 3.3.
BcnomorarensHble mprcnocobneHns 1
CEPBUCHbIE KIKOYM CMOTPUTE pasfen Z,
Akceccyapsbl.

Yron B nnaHe 92°
g 10/ /]G] 1/ T/A/L]

H%@

X,r = Set dimension for reverse machining
with rotated insert holder

Xz = YCTaHOBOYHAsA AvHa /191 obpaTHoOM
PaCTOYKM C Pas3BEPHYTON [EXKaBKO

MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid- Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
Mvs [lnanasoH [peuuanoHHas PesuoBas Form WHCT-T B cbope
connection [J1ameTpoB pacTo4Hasi ronoBka  BCTaBKa Insert form
CoeanHerne MVS ®opma
Best.-Nr. Best.-Nr. NNACTUHbI Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X4 I ds kg / kr No petanu. No pnetanm. No netanm
40 - 22 50,0-655 75 725 42 0,8 564034 210 052 20 564 058
40 - 22 50,0-655 75 725 42 08 564034 210 062 101 564 059
F 3 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 65 — @ 205 mm 564
Boring tools for finish machining
PaCcToO4YHOM NHCTPYMEHT ANA YACTOBOW 0OPabOTKM

Ersatzteile ab Seite F 3.3. Spare parts from page F 3.3. 3anyactu co cTp. F 3.3.

Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoratensHble NpucnocobneHns
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. CEPBVICHbIE KITIOYM CMOTpUTE pasaen Z,
Einstellwinkel 92° Approach angle 92° AKceceyape.

Yron B nnaHe 92° g
L] LINE : o

X;r = EinstellmaB fir Riickwarts- X,g = Set dimension for reverse machining Xix = YCTaHOBOYHaA AvHa Ans 06paTHom
bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter with rotated insert holder [PaCTO4KM C Pa3BEpHYTON AEPIKABKON
MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
MvS [lnanasoH MpeuyanoHHas PesuioBas Form WHeT-T B cbope
connection [1ameTpoB pacToyHas rofoBka BCTaBKA Insert
CoeaunHerne MVS form
Best.-Nr. Best.-Nr. ®opma Best.-Nr.
Order No. Order No. NAACTUHbI Order No.
d, | d A X Xa b ds kg /kr No getanm. No petann No petanm
50 - 28 65 - 83 7% 39 740 - 06 564045 210 020 20 564 016
50 - 28 65 - 83 75 39 740 - 06 564045 210 063 101 564 017
50 - 28 65 - 83 75 39 740 - 06 564045 210 064 103 564 018
50 - 28 65 - 83 75 39 740 - 06 564045 210 054 21 564 019
50 - 28 65 - 83 7% 39 740 - 06 564045 210 044 161 564 020
63 - 36 82 -103 90 54 875 - 1,0 564046 210 020 20 564 021
63 - 36 82 -103 90 54 875 - 1,0 564046 210 063 101 564 022
63 - 36 82 -103 90 54 875 - 1,0 564046 210 064 103 564 023
63 - 36 82 -103 90 54 875 - 1,0 564046 210 054 21 564 024
63 - 36 82 -103 90 54 875 - 10 564046 210 044 161 564 025
80 - 36 100 -130 90 54 875 - 15 564047 210 020 20 564 001
80 - 36 100 -130 90 54 875 - 15 564047 210 063 101 564 002
80 - 36 100 -130 90 54 875 - 15 564047 210 064 103 564 003
80 - 36 100 -130 90 54 875 - 15 564047 210 054 21 564 004
80 - 36 100 -130 90 54 875 - 15 564047 210 044 161 564 005
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 564048 210 020 20 564 006
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 564048 210 063 101 564 007
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 564048 210 064 103 564 008
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 564048 210 054 21 564 009
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 564048 210 044 161 564 010
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 564049 210 020 20 564 011
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 564049 210 063 101 564 012
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 564049 210 064 103 564 013
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 564049 210 054 21 564 014
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 564049 210 044 161 564 015

WOHLHAUPTER F32

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

564

[nsa NpeunsnoHHON pacTOHHOM
rONOBKMN

Feindrehwerkzeuge Precision boring tools

Zur Befestigung der Plattenhalter ®
For securing insert holders
[ins kpennexnst pe3LoBble BCTaBKM

@"

(@ Zur Klemmung
For clamping
[na 6noknpoBku

® Batteriefachdeckel, incl. Dichtring
Battery access cover with sealing ring
KpblwKa ¢ ynnoTHUTENBHbIM

Dichtring Batteriefach ® KOnbLIOM

Battery compartment sealing ring

YNNOTHUTENbHOE KOMbLO AN aKKyMYNSTOPHOMO OTCeKa
Feindrehwerkzeug  Senkschraube (D Gewindestift @ Batteriefachdeckel ® Dichtring @ Batterie
Precision boring tool Countersunk screw Rather thread pin Battery access cover Sealing ring Battery
lpewwsnoHHas BWHT cO CKpbITON Pe3b60Bast Lnuibka Kpbiluka YNnoTHUTENbHOE AKKyMynaTop
rooBKa TONOBKOA KOMbLIO
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No. Order No. Order No.
No aetanu No netanm No petann No meTanm No petann No petan
564 034 215338 T15/H 115505 s3/B 501016 T20/H 415 895 415 896*
564 045 215462 T20/H 315943 s4/8B 501016 T20/H 415 895 415 896*
564 046 215462 T20/H 515178 s4/8B 501016 T20/H 415 895 415 896*
564 047 215462 T20/H 515178 s4/8B 501016 T20/H 415 895 415 896*
564 048 215462 T20/H 515178 s4/8B 501016 T20/H 415 895 415 896*
564 049 215462 T20/H 515178 s4/8B 501016 T20/H 415 895 415 896*

* Replace the batteries as a complete set * Tpn CMEeHe akkyMynsaTOPOB MeHsNTe

BECb KOMMMEKT 6aTapeeKOﬂ,HOBpeMeHHO

* Tauschen Sie bitte immer den
kompletten Satz Batterien
Service keys see page Z 3.1

Bedienschliissel siehe Seite Z 3.1 CepByICHbIE KNOYM CMOTPUTE Ha CTp. Z.3

F3s WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4HON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Wohlhaupter digitalisiert die komplette
Bandbreite an Ausdrehwerkzeugen fiir
die Fertigbearbeitung von Bohrungen.

Mit der Entwicklung des weltweit universell-
sten Feindrehwerkzeugs 537 digital
erweitert Wohlhaupter sein Programm an
digitalen Feindrehwerkzeugen. Auch in die-
sem Werkzeug der Alu-Line sind trotz ge-
ringster BaumaBe sowohl die opto-elektro-
nische Verstellwegmessung als auch das
LCD-Display im Kérper integriert. p-genaue
MaBkorrekturen sind damit ein Kinderspiel -
dank digitaler Anzeige kommt der Anwen-
der direkt ans Ziel.

Feindrehwerkzeuge der Baureihe 537
digital in Aluminium-Leichtbauweise
fiir Ausdrehbereich 100 - 3255 mm,
passend auf Kerbzahnkorper / Kerb-
zahnschienen

Im Ausdrehbereich 100 - 205 mm ist die-

ses Werkzeug in Aluminium-Leichtbau-

weise passend auf Kerbzahnkérpern der

Zweischneiderwerkzeuge einsetzbar. Ab

Ausdrehbereich 205 mm erfolgt der Einsatz

auf Kerbzahnschienen in Aluminium-

Leichtbauweise. Durch ein einfaches

Drehen der Plattenhalter um 180° ist eine

Ruckwartsbearbeitung ebenfalls moglich.

e Verringerung der Ausschussquote bei
teuersten Bauteilen durch einfache Werk-
zeugeinstellung dank digitaler Anzeige

¢ Produktivitdts- und Qualitatssteigerung
durch p-genaue MaBkorrekturen mittels
+/- Anzeige direkt in der Maschine

o Zustellgenauigkeit 0,002 mm im @

¢ Einfaches Ablesen des LCD-Displays

¢ Schnittgeschwindigkeiten
bis 1.200 m/min

¢ Harte und verschleiBfeste Oberflache
durch spezielle Beschichtung

¢ Schnittgeschwindigkeit bei Ausdrehbe-
reich 200 - 3255 mm: max. 1.200 m/min.

F 4.0

Wohlhaupter digitizes the entire range
of boring tools for the finish machining
of bores.

Wohlhaupter is expanding it range of digital
precision boring tools by developing the
world's most universal precision boring tool
537 digital. Despite the most compact size
possible, both the opto-electronic traverse me-
asurement and the LCD panel are integrated
into the body of this tool from the Alu-Line as
well. y-accurate dimension corrections are thus
very simple — thanks to the digital display, the
user directly reaches the goal.

Light-weight aluminium precision boring
tool for 100 — 3255 mm dia. for serrated
tool bodies and serrated slides.

In the 100 — 205 mm boring range this
light-weight aluminium tool can be used in
conjunction with the serrated tool bodies

of the twin cutter range of tools.

Upwards of the 205 mm boring range they

are of light aluminium construction for use on

serrated slides.

Reverse machining is also possible simply by

turning the insert holders through 180°.

o Lower reject rate for the most expensive
components thanks to simple tool adjust-
ment using the digital display

e Greater productivity and quality provided by
p-accurate dimension corrections with the
+/- display directly in the machine

e Setting accuracy 0.002 mm in @

e Simple read-off of the LCD panel

o Cutting speeds up to 1,200 m/min

® Special coating provides hard and durable
surface

e Cutting speeds in boring range
@ 200 - 3255 mm max. 1,200 m/min.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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B HacToslee BpemMs KOMnaHus
Wohlhaupter moxeT NnpeafioXXnTb NOJIHYO
JIMHENKY (PMHULLHOIO PAcTOYHOIO UHCTPY-
MeHTa B BapuaHTe UCMNOJIHEHUSA C umdpo-
BbIM UCrieeMm.

Komnanunsa Wohlhaupter paclumpuna cnektp
pPacTO4HOrO MHCTPYMEHTA C LippoBON
HacTpoVikon oo cepum 537. HecmoTps Ha
KOMMaKTHbI pasMep B 3TOM UHCTPYMEHTE
1ICMOSb3YIOETCSA Kak OMTUKO — SfIEKTPOHHAS
NMHEKa, Tak 1 UdPOoBOM AMCInen ons Ha-
rNSAHON MHAMKaUMN. Kopnyc MHCTPYMEHTa
BbIMOJIHEH 13 NIErkKOro antoMUHNEBOro crna-
Ba.

HacTpoika ¢ MUKPOHHOW TOYHOCTBIO OCY-
LLEECTBNAETCA BbICTPO U NIErKO C MOMOLLbIO
LUMMPOBOro AMCNIIES.

YucTOBON MHCTPYMEHT U3 NIEerkoro
aNloMUHMEBOrO CrJlaBa AJis pacTa4umBaHus
anametpos 100 - 3255 mm, npeacTas-
nsiet cobon kopnyc nn6o Tpasepcy ¢
pebpucToii NOBEPXHOCTLIO.

B omnanasoHe anameTpoB pacTadvBaeMblixX

oteepcTun 100 — 205 MM 3TOT UHCTPYMEHT

MOXXET UCMONb30BATLCH C CEMENCTBOM

[OBYXPE3LIOBbIX PACTO4YHbIX FOMOBOK. CBbILLe

nvamveTpa 205 MM 3TOT UHCTPYMEHT Npeq-

CTaBnsgeT cobon amoMUHIEBYIO TPaBEPCY.

[MpMeHeHre NpoTnBOBECa O6ECTeHMBAET

6anaHCHMPOBKY 1 CBOAWT OCTaTOuYHbIN ancha-

JIAHC K MAHVMYMY.

ObpaTHOe ToYEHME TakKe BOSMOXKHO

€C/ pa3BepHyTb Aep>xasky Ha 180°.

® To4HOCTb perynmposanHrs 0,002 MM Ha
onameTp

e CreLanbHOe MOKPbITVE 0becnevBasT
TBEPOYHO U U3HOCOCTOVKYHO MOBEPXHOCTb

* B ananasoHe anameTtpos & 200 — 3255 mm
MakcumarnbHas ckopocTb 1200 06/MUH.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 100 — 205 mm 537

Boring tools for finish machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT AN YNCTOBOW 06paboTKN mﬂ@nﬂﬁﬂ

Aluminium-Leichtbauweise Aluminium light-weight construction Obrner4eHHas BEpCUS U3 aJltOMUHNS

Ersatzteile Seite F 4.2 und ab G 10.1. Spare parts page F 4.2 and from G 10.1. Banyactn co ctp. F 4.2 G 10.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoraTtenbHble NprcnocobnenHrs n

schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. CEPBUCHbIE KIKOYM CMOTPUTE pasfen Z,
Akceccyapsl.

Einstellwinkel 92° Approach angle 92°

Yron B nnaxe 92°

Fine stroke
X0z perynupoBky

HTG mm
Hub

e X =t=—360 —~|

SN
2
D <
o A
S N — = & —
MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper, Feindrehwerkzeug mit Wende- Komplett-
Verbindungsstelle bereich Serrated tool body Plattenhalter und schneid- Werkzeug
MVS connection Boring range Kopnyc Befestigungsteilen platten-Form Complete tool
CoeanHenne MVS  [lnanasoH Precision boring tool with insert  Insert form /HCT-T B cOope
[JMamMeTpoB holder and clamping pieces ®opma
MpeLyanoHHas ronoska MAACTUHbI

C PE3L0BOV BCTABKON 1
KPeneXHbIMI aneMeHTaMm

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No.
d, | d, A Xi X ds kg / kr No geranu No getanu No petanm
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 537 006 20 537 031 F
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 537 007 21 537 032
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 537 008 101 537 033
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 537 009 103 537 034
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 537 010 161 537 035
80 - 36 150 - 205 90 60 125 35 148009 537 006 20 537 036
80 - 36 150 - 205 90 60 125 35 148009 537 007 21 537 037
80 - 36 150 - 205 90 60 125 35 148009 537 008 101 537 038
80 - 36 150 - 205 90 60 125 3,5 148009 537 009 103 537 039
80 - 36 150 - 205 90 60 125 3,5 148009 537 010 161 537 040

LITTLINE

80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 537 006 20 537 021
80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 537 007 21 537 022
80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 537 008 101 537 023
80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 537 009 103 537 024
80 - 36 100 - 155 90 60 80 14 348 007 537 010 161 537 025
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,6 348009 537 006 20 537 026
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 537 007 21 537 027
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 537 008 101 537 028
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 537 009 103 537 029
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 537 010 161 537 030

WOHLHAUPTER F a1

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnkoérper
@100 - 205 mm

-

Befestigungsteile fur Feindrehwerkzeug

537digital siehe Seite G 9.1
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Serrated tool bodies
@ 100 - 205 mm

537

Kopnyc
@ 100 - 205 mm

Zur Befestigung der Plattenhalter
(im Lieferumfang enthalten)

For securing insert holders
(included in the equipment supplied)

[na Kpennexys pesuoBbiX BCTABOK
(BXOAUT B NOCTaBKy C
WNHCTPYMEHTOM)

Fixings for precision boring tool 537digital ! !
see Pages G 9.1 ! I
(not included in the equipment supplied)

[ns KpenneHns MHCTpyMeHTa 0)
cepum 537ditigal cm. ctp. G 9.1
(He BXOOWT B MOCTaBKY)

MVS- Kerbzahnkérper  Zylinderschraube (D Spannbolzen @ Verstellstift ® Gewindestift ®
Verbindungsstelle  Serrated tool body ~ Cap screw Clamping bolt Adjustment pin Thread pin
MVS connection Kopnyc BWHT ¢ Lwn. ronoBKoit Brynka PerynupoBoYHbIi LWTUAT — BUHT
CoepuHeHne MVS
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Order No.  Key
d, | d, No aetanu No petanu Koy No aetanu No aetanu No getann  Kntoy
80 - 36 148 007/348 007 115730 s6/8B 140 119 - 116 550 $2,5/A
80 - 36 148 009/348 009 115730 s6/8B 140 119 140 120 115519 s2,5/A

Fa2 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.






Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Feindrehwerkzeuge fiir
Ausdrehbereich 3 - 30,2 mm

Die Feindrehwerkzeuge der Baureihe 248
sind fiir Bearbeitungen von Prazisionsboh-
rungen konzipiert. Ihr kompakter Aufbau
ermdglicht den Einsatz bei groBen Aus-
kraglangen.

Maschinenseitig sind diese Werkzeuge

mit einem Feingewinde zur Befestigung an
zylindrischen Aufnahmeschéften versehen.
Eine einfache Aufnahme in ein Spann-
zangenfutter ist somit gewéhrleistet. Durch
die Verwendung von Zwischenstiicken
sind diese Werkzeuge kompatibel zu den
entsprechenden IVEEERE" -Modulen.

Feindrehwerkzeuge der Baureihe 248

e Kompakt im Aufbau

¢ Einsetzbar fiir Drehzahlen bis
20 000 min™

e Stufenlose Langeneinstellung
bis 10 x D

¢ Zustellgenauigkeit mittels Skalierung
0,01 mm im Durchmesser

¢ Innere Kiihlschmierstoffzufiihrung
bis zur Schneide

F 5.0

Precision boring tools for 3 - 30.2 mm
boring range

The precision boring tools belonging to the
248 series are designed for machining
precision bores. Their compact construction
means they can be used where there are long
overhangs.

Where they fit onto the machine, the tools are
equipped with a fine thread for securing to
cylindrical support shanks. Simple location
into a collet chuck is thus guaranteed.

The use of intermediate elements means that
these tools are compatible with the
corresponding IVESSEE  moalules.

Series 248 precision boring tools

e Compact construction

e Can be used for speeds up to 20,000 rom

o Infinitely variable length adjustment
upto 10xD

e Scaling facility guarantees feed-in
accuracy down to 0.01 mm in the
diameter

e Internal coolant feed to tip of tool

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

PacTouyHble ronoBKu st guanasoHa
anameTpos 3 - 30,2 Mm

[PEeLmn3mOHHbIE PaCTOYHbIE FONOBKM 248
cepuvn NpeaHasHadeHbl 415t MEXaHNHECKON
06paboTKM C MOBbILLEHHON TOYHOCTBIO.
KomnakTHasi KOHCTPYKLVWSt cepun aenaeT
BO3MOXHbIM €€ VCMOMb30BaHne npu 6011b-
oW rny6buHe 06paboTKu.

XBOCTOBVK FOfIOBKM CHAGXEH MENKOW Pesb-
601 AN KpenneHus B GopLuUTaHrax. Takum
ob6pa3om obecnevnBasTCs NPOCTOe 3aKpen-
JIEHVE CUCTEMbI B LI@HrOBbIX NMaTpoHax.
Brnarogapst npoMeXyTO4HbIM MOAYIbHbIM
KOMMOHEHTaM 3TOT MHCTPYMEHT CTaHOBUTCA
coBMecTUMbIM ¢ Mogynsivy IVESSRS.

Mpeuns3noHHbIe pacToYHbIe FONOBKKU 248
cepun

® KOMMaKTHas KOHCTPYKLMsE

© MOXET 1CNONb30BaThCA CO CKOPOCTHIO A0
20 000 06/MUH.

® BO3MOXKHOCTb 06paboTkm AnnHbl 4o 10
[MameTpoB

® TouHoCTb Wkasbl 0,01 MM Ha grameTp

® BrHyTpeHHas nogada COXX K pexxyLuen
KPOMKE UHCTPYMEHTa



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 3 - @ 30,2 mm 248
Boring tools for finish machining
PacToO4YHOM NHCTPYMEHT A9 YACTOBOW 0OPabOTKM

Ersatzteile ab Seite F 5.2.

Allgemeines Zubehér und Bedien -
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 92°

Spare parts from page F 5.2.

General accessories and service keys,

see chapter Z, Accessories.

Approach angle 92°

3an4acTtn co cTp. F 5.2.
BcnomoratenbHble MpUcrnocobieHrs 1
CEPBVICHbIE KITOYM CMOTpUTE pasgen Z,

AKceccyapbl
Yron B nnaxe 92° =
[0}
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Feindrehwerkzeug Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungsstelle bereich Precision halter schneid- Werkzeug
Precision Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
boring tool [lvanason [peLu3nonHas Pesuosas Bctaska Form WHcT-T B cbope
connection [MameTpoB pacToyHas rofoska Insert form
CoefHeHne ®opma
MPEL3VOHHON Best.-Nr. Best.-Nr. MNacTUHbI Best.-Nr.
TOJIOBKY Order No. Order No. Order No.
A X; X, d; s kg/kr Nopetanu No petanu No aetanm

M8 159-201 42 26 15 1,4 0,06 248001 248 051 20 248 011

M8 159-201 42 26 15 14 006 248001 248 054 101 248 021

M8 199-248 46 30 18 1,8 0,09 248002 248 052 20 248 012

M8 199-248 46 30 18 1,8 0,09 248002 248 055 101 248 022

M8 245-302 46 30 23 23 0,13 248003 248 053 20 248 013

M8 245-302 46 30 23 23 0,13 2483003 248 056 101 248 023

Aufnahmeschaft (Seite B 3.3, B 3.4)
Adaptor shank (Page B 3.3, B 3.4)

Bopwranra (Ctp. B 3.3, B3.4)

Zwischenstlicke mit MVS (Seite B 3.1, 3.2)
Adaptors with MVS (Page B 3.1, 3.2)
MNepexoaHble BTynku ¢ MVS

(ctp. B3.1,3.2)

Feindrehwerkzeug 248
Precision boring tool
MpeunanoHHas pacTo4Hasi FofloBKa

Plattenhalter
Insert holder
PesLioBas BcTaBka

Zwischenstiick und Klemmbhalter, siehe Seite F 5.2

Adaptor and tool holder, see page F 5.2

ApanTtepsbl 1 pesLoBble BCTaBKM CM. CTP. F 5.2

WOHLHAUPTER F 51

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile 248
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Zwischenstiicke zur Aufnahme Adaptors to receive tool holders [NepexogHasa BTynKa ans
von Klemmbhaltern PE3L0BbLIX BCTABOK

16—
*- N [——
N p———
Iy
fiir Feindrehwerkzeug Zwischenstiick
for precision boring tool Adaptor
[Ins NPeUmM3NOHHbIX PACTOYHbIX FONIOBOK [epexoaHuK.
Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
No aetanm d; d, No getanu
248 002 18 8 248 063
248 003 23 8 248 064
248 003 23 10 248 065
Klemmbhalter Tool holders PesLoBble BCTaBKM
Xi
ly—=
- | [«
| — © ! |
Wied E — : =t gt}
} b \
Ausdrehbereich Wendeschneid-
Boring range platten-Form Best.-Nr.
[lvanasoH AnameTpos Insert form Order No.
A d, X I ®opwma nnacTyHb! No netamm
37- 50 8 66,5 18 325 218 074
49- 6,0 8 72,0 23 47 218 075
59- 80 8 73,0 25 211 218 076
79-10,0 8 78,0 30 211 218 077
79-10,0 8 78,0 30 210 218 085
9,9 - 12,0 8 83,0 35 20 218 079
9,9-120 8 83,0 35 101 218 082
11,9 - 14,0 10 93,0 45 20 218 080
11,9 - 14,0 10 93,0 45 101 218 083
13,9 - 16,0 10 98,0 50 20 218 081
13,9 - 16,0 10 98,0 50 101 218 084

F52 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile 248
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Zwischenstiicke Adaptor [NepexooHasa BTynKa
fur Mini-Ausdrehschneiden for mini-boring tools 0159 MUKPO PesLoB

fiir Feindrehwerkzeug Zwischenstiick

for precision boring tool Adaptor

[Inst NPeLUM3NOHHbBIX PACTOYHBIX FOI0BOK MepexoaHmK.

Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No.

No getanu X d, d, No petanm

248 003 32 23 6 248 071
Mini-Ausdrehschneiden Mini-boring tools PeseL 0159 MUKpPooBpaboTKm

o & i —
'_f |
Ausdrehbereich Hartmetall beschichtet Hartmetall unbesch. CBN
Boring range Coated carbide Uncoated carbide
[lvanasoH anameTpos TBep/bIVi CNNaB C NOKPLITUEM Teeppbivi cnnas 6e3 nokpbiTs KHE
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Oraer No. Order No. Order No. Order No.
No getann  No getanu No petanu No aetanu
A i d, X Iy f r d, WHC 18 WHC 05 WHW 04 WBN 150
3,0 6 11,5 10 14 0,1 2,6 081306 © 081306 ® 081 306 O 081322 @
3,0 6 16,5 15 14 0,1 2,6 081307 O 081307 @ 081307 O 081340 @
4,0 6 12,0 10 19 0,2 3,6 081308 C 081308 @ 081 308 O 081317 @
4,0 6 17,0 15 19 0,2 3,6 0813090 081309@ 0813090 081341 @
4,0 6 22,0 20 19 0,2 3,6 0813100 081310@ 0813100 -
5,0 6 12,0 10 2,4 0,2 4,6 081311OC 081311 @ 0813110 081318 @
5,0 6 22,0 20 2,4 0,2 4,6 0813120 081312@ 0813120 081319 @
5,0 6 32,0 30 2,4 0,2 4,6 0813130 081313 @ 0813130 -
6,0 6 22,0 20 2,9 0,2 56 0813140 081314 @ 0813140 081320 @
6,0 6 32,0 30 2,9 0,2 56 0813150 081315@ 0813150 081321 @
6,0 6 42,0 40 2,9 0,2 56 081316 081316 @ 081316 O -

Bestellbeispiel - Ordering example - MNpumep 3akaza: 081 306 WHC 05

@ lieferbar ab Lager - available ex stock - Ha cknane O auf Anfrage - on request - nog 3aka3

WOHLHAUPTER F53

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile 248
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Feindrehwerkzeuge Precision boring tools [Nt pacTO4HbIX FOIOBOK

, @ zur Befestigung der Plattenhalter
For securing insert holders
[nsa KpenneHns pe3uoBoi

S
——
\

BCTaBKU
@ zur Klemmung

For clamping

[na 6NOKMPOBKM
Feindrehwerkzeug Bedienschliissel Zylinderschraube ® Zylinderschraube ®
Precision boring tool Service key Cap screw Cap screw
[peun3noHHas pacToyHast ronoBka  Pasm. Kioya BWHT € unn. ronoskon BWHT ¢ umn. ronoskon
Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
Order No. Order No. Service key Order No. Service key
No aetanm S/ mm No aetann Pasm. Kntoya No aetanu Pa3m. kntova
248 001 13/P 315631 s3/A 315 629 s2/A
248 002 15/P 315631 s3/A 315 684 s2/A
248 003 19/P 315631 s3/A 315 687 s2 /A

Zwischenstiicke Adaptors Lna nepexogHbIX BTYNOK

® zur Befestigung des Zwischenstiicks
L For securing the adaptor
- = 4 [1ng KpenneHvs NepexoaHoi BTYSIKA

Zur Klemmung des Klemmhalters
For clamping the tool holder
[na 3a>xnma pesuoBOn BCTaBKM

Zwischenstiick Zylinderschraube ® Gewindestift @

Adaptor Cap screw Thread pin

lepexoaHas BTymnKa BWHT ¢ upmn. ronoBkon BuHT

Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
Order No. Order No. Service key Order No. Service key

No petann No petanu Pasm. knoya No metanu Pasm. kntoya
248 063 315 801 s2,5/A 115 136 s2,5/A

248 064 315 801 s2,5/A 031 141 s2,5/A

248 065 315 801 s2,5/A 031 141 s2,5/A

F 54 WOHLHAUPTER
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Zwischenstlicke
fir Mini-Ausdrehschneiden

248

Adaptor for mini-boring tools [NepexooHasa BTynKa
015t MUKPO pesuoB

® zur Befestigung des Zwischenstiicks
For securing the adaptor
[ns kpenneHnst NepexoaHon BTYKM

— }‘ BEESTOE
@) Zur Klemmung des Klemmhalters

For clamping the tool holder
[ns 3axxnma pe3LoBo BCTaBKM

Zwischenstiick Zylinderschraube O Gewindestift @

Adaptor Cap screw Thread pin

[NepexofHas BTynka BWHT ¢ umn. ronoBkon BuHT

Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
Order No. Order No. Service key Order No. Service key

No peTanu No aetanm Pa3m. kntova No peTanu Pa3wm. kntova
248 071 515 166 s2,5/A 415 244 s3/A

WOHLHAUPTER F 55

Fiir Ihren Erfolg.



-

-

Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Feindrehwerkzeug fiir Ausdreh-
bereich 3 - 102 mm

Die universelle Lésung von Wohlhaupter.
Ein Werkzeug - viele Méglichkeiten - fiir
den Ausdrehbereich 3 =102 mm.

Dieses Werkzeug verfiigt Giber eine ein-
fache Wuchtméglichkeit. Somit ist eine
bessere Bohrungsqualitat gewahrleistet.
Mit dem umfangreichen Zubehdérprogramm
ist das Feindrehwerkzeug 236 019 auch fir
spezielle Bearbeitungen bestens geeignet.
So stehen fiir gréBere Auskragléangen bis
zu einem Durchmesser-Langenverhaltnis
von 1:8 Klemmbhalter in Hartmetallausfiih-
rung zur Verfligung.

Selbst Uberdreh-Bearbeitungen sind mit
den dafiir eigens entwickelten Platten-
haltern kein Problem mehr.

Séamtliches Zubehér ist einzeln oder als
praktischer Werkzeugsatz erhaltlich.

Das Feindrehwerkzeug 236 019 - ein
Werkzeug mit vielen Vorteilen:

¢ Kompakte Konstruktion

¢ Universelle Anwendung

¢ Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

¢ Wuchtmdglichkeit mittels Gewindestift
aus Schwermetall

¢ Einsetzbar fiir Drehzahlen bis
12 000 min’

e Zustellgenauigkeit mittels Skalierung
0,002 mm im Durchmesser

¢ Umfangreiches Zubehérprogramm

F 6.0

Precision boring tool for 3 - 102 mm
boring range

The universal solution from Wohlhaupter.

One tool but many options for the

3 - 102 mm boring range. This is a tool

with an additional simple balancing facility,
thus ensuring a better quality of bore. With a
comprehensive range of accessories the pre-
cision boring tool, order number 236 019, is
also supremely suited for special machining
applications. Therefore, for more pronounced
overhangs up to a diameter-to-length ratio of
1:8, carbide tool holders are available.

Not even outside turning applications present
a problem now, thanks to the specially deve-
loped insert holders.

Each accessory is obtainable either singly

or in the form of a practical tool assembly.

Precision boring tool 236 019 — a tool with
a host of benefits:

e Compact construction

¢ Universal application

e Internal coolant feed

® Balancing with heavy metal
thread pin

e Can be used for speeds up to 12 000 rom

e Scaling facility ensures feed-in accuracy
down to 0.002 mm in the diameter

¢ Wide range of accessories

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

YucToBom pacTOYHON MHCTPYMEHT
AN auanasoHa gmaMeTpoB
otBepcTuin 3 - 102 mm

YHuBepcansHoe peLeHre ot Wohlhaupter.
OOVH MHCTPYMEHT, H MHOTO BO3MOXXHOCTEN
ONS Apanal3oHa AnameTpoB OTBEPCTUIA
3-102 mm.

3TO MHCTPYMEHT C AOMONHUTENBHOM
6anaHCUpPOBKOW, YTO obecnevmBaeT
BbICOKOE Ka4eCcTBO OTBepCTUIA. Bbnarogaps
OBLUMPHON NpOorpamMmMe OCHaCTKM

PacTO4HOM MHCTPYMeHT 236 019 noaxoauT
TaKxKe ANs cneumanbHon 06paboTKu.
Hanpumep, ansa rnybuHel 06paboTkn OTBep-
cTui oT 8xD paspaboTaHa pesLoBasi BCTaBka
B TBEPLOCMIABHOM UCTMONHEHWN.

[eavke Hapy»xHas 0bpaboTka Ternepb He Mpo-
6rema Cco creLianbHbIMY AepKaBKaMM.

Bcst ocHacTka MOXKET NOCTaBNATLCA OTAENb-
HO WM B COCTaBe roToBOro Habopa.

Yucrosas ronoska 236 019 — MHCTPYMEHT
C 60/bWNMY NPENMYLLLECTBaAMMU:

® KOMMaKTHast KOHCTPYKLMSI

® YHIBEPCANIbHOCTb B UCMO/b30BaHN

® BHyTpeHHsist nopada COXX

© BO3MOXXHOCTb 6aniaHCPOBKM
TBEPAOCMIaBHbIMY BUHTaMM

® MOXXET 1CMOMb30BaTbCA HA CKOPOCTU A0
12 000 060pOTOB B MUHYTY

® TOYHOCTb LLKaNbl perynmpoBkm go 0,002
MM Ha QuameTp.

o | | IMpOKMIN aCCOPTVIMEHT aKCceccyapoB



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 3 - 102 mm

Boring tools for finish machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT AN YNCTOBOW 06paboTKN

Auf einen Blick
At a glance
O63op

1
G 025
{0012

©
&
i

'

Feindrehwerkzeug 236 019
Precision boring tool
MpeuuanorHas uuposas ronoska

236 019

2

Zwischenstiick
Adaptor
lMepexoaHas BTynka

RS e —

Mini-Ausdrehschneiden - @ 3 — 10 mm
Mini-Boring tools
Pesel, ans MuKpoobpaboTKm

Douilles de réduction

= )

Klemmhalter Werkzeugstahl - @ 6 — 20 mm
Tool holders in tool steel

PeawoBas BCTaBka, MHCTP. CTallb

WSP-Form 20, 101, 211, 210

— 7
— A
—_— DrehmeiBel - @ 6 — 27 mm
_ Boring tools
| Pesupl
Reduzierbuchsen
Reducing sleeves s
1

Klemmhalter Schwermetall - @ 3,7 — 6,7 mm
Peselj ¢ yrom n3 TKeoro crnasa
Outils porte-plaquette en metal lourd

-

Klemmhalter Hartmetall - 0 10 — 20 mm
Tool holders in carbide

Pe3Lioast BCTaBKa, MHCTP. CTanb
WSP-Form 20, 101

e ———

Klemmhalter aus Schwermetall
Tool holders in heavy metal

Peselj ¢ yriom n3 Tskesnoro crnasa
WSP-Form 210, 211 - 0 6 — 10 mm

¢
2

Plattenhalter

_Jﬁ ,,,,,,,,,,,,,,,,, _

Insert holders
PeaLioast BCTaBKa

Kerbzahnkérper - @ 20 - 32 mm
Serrated tool bodies
boplTaHra

Kerbzahnkérper - @ 29 - 53 mm
Serrated tool bodies
bopTaHra

Plattenhalter - @ 52 — 102 mm
Insert holders

PesuoBas BcTaBka

Form 20, 101

Uberdrehen
Outside turning

g

0 4-66 mm

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Form 20, 101

-

Plattenhalter
Insert holders
PesuoBas BCcTaBka
Form 20, 101

[inst HapyXxHoii 06paboTKI

F 6.01
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Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 3 - 102 mm

Boring tools for finish machining

PacTo4HON NHCTPYMEHT AN YNCTOBOM 06paboTKM

Zubehor und Ersatzteile ab Seite F 6.3.
Allgemeines Zubehdr und Bedien-
schlissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Accessories and spare parts from page F 6.3.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

236 019

3anyactn co cTp. F 6.3.
BcnomorarensHble Mprcnocobnenms 1
CEepBUCHbIE KIKOYM CMOTPUTE B pa3aene Z,
Akceccyapbl

g
0 E S5
~— 23— ., 8¢ =
| 5y 268
g 5 *
QL __ 1 4
©
i t’:f s
@] f
—
49,5
MVS-Verbindungsstelle Ausdrehbereich
MVS-connection Boring range Best.-Nr.
CoepuHeHne MVS [lnanasoH auameTpoB Order No.
d, d, A kg / kr No getanu
50 - 28 3 -102 0,8 236 019

Werkzeugsétze @ 6 — 30 mm

Tool sets @ 6 — 30 mm

Werkzeugsatz Best.-Nr. Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No. Tool set Order No.
Habop No aetanu Habop No aetanu
Form211/20-06-30mm 103026 Form 211/101 -0 6-30 mm 103 060

bestehend aus/consisting on/cocTonT uU3:

bestehend aus/consisting on/cocTonT uU3:

1 Feindrehwerkzeug 236 019 1 Feindrehwerkzeug 236 019
Precision boring tool Precision boring tool
MpewunsnoHHas pacToyHas ronoeka MpeunsnoHHas pacToyHas ronoska
6 Klemmhalter @ 6- 8 F211 081053 6 Klemmhalter @ 6- 8 F211 081053
Tool holders @ 8-10 F211 218071 Tool holders @ 8-10 F211 218071
Pe3LoBble $10-15 F 20 218059 PesLoBble 010-15 F101 218048
BCTaBKM 014-20 F 20 218062 BCTaBKMN 014-20 F101 218051
020-255 F 20 081046 020-255 F101 081042
025-30 F 20 081047 025-30 F101 081043
4 Bedienschliissel s25 115575 4 Bedienschliissel s2,5 115575
Service keys s4,0 215403 Service keys s4,0 215403
Kntoum T6 115 537 Kntoum T6 115 537
T7 115 591 T8 115590
1 Kunststoffkoffer 103 161 1 Kunststoffkoffer 103 161
Plastic case Plastic case
[TnacTmaccoBblil YemoaaH [TnacTmaccoBblil YemoaaH
1 Schaumstoffeinlage 103 079 1 Schaumstoffeinlage 103 079

Foamed plastic lining
3almMTHas neHka

Foamed plastic lining
3almMTHAs NeHKa

F 6.1

WOHLHAUPTER
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Werkzeugsatze
Tool sets
Habopel

Werkzeugsatze @ 6 - 102 mm

Tool sets @ 6 — 102 mm

Werkzeugsatz Best.-Nr. Werkzeugsatz Best.-Nr.
Tool set Order No. Tool set Order No.
Habop No petanu Habop No netanu
Form211/20-06-102mm 103027 Form211/101-@6—102 mm 103030

bestehend aus/consisting on/coctouT u3

bestehend aus/consisting on/cocTont 3

1 Feindrehwerkzeug 236 019 1 Feindrehwerkzeug 236 019
Precision boring tool Precision boring tool
Mpeuu3noHHas pacTo4Has rofnoBka Mpeuy3noHHasl pacToyHas ronoBka
6 Klemmhalter ® 6- 8 F211 081053 6 Klemmhalter @ 6- 8 F211 081053
Tool holders @ 8-10 F211 218071 Tool holders @ 8-10 F211 218071
PesLoBble ®p10-15 F 20 218059 Pe3LioBble ®10-15 F101 218048
BCTaBKM 014-20 F 20 218062 BCTaBKM 014-20 F101 218051
020-255 F 20 081046 020-255 F101 081042
025-30 F 20 081047 P25-30 F101 081043
1 Kerbzahnkorper 236 021 1 Kerbzahnkdrper 236 021
Serrated tool body Serrated tool body
bopuitanra bopuutara
4 Plattenhalter ©®29- 41 F 20 236022 4 Plattenhalter 0 29- 41  F101 236023
Insert holders @ 40- 53 F 20 236 024 Insert holders @ 40- 53 F101 236 025
PesuoBast 052- 77 F 20 236026 PeatoBast @52- 77 F101 236027
BCTaBKa 0 76-102 F 20 236028 BCTaBKa P 76-102 F101 236029
1 Befestigungsteile 236 020 1 Befestigungsteile 236 020
Clamping pieces Clamping pieces
KpenexHble anemeHTbl KpenexHble anemeHTbI
5 Bedienschliissel s2,5 115575 5 Bedienschliissel s2,5 115575
Service keys s4,0 215403 Service keys s4,0 215403
Kntoum s5,0 215521 Kntoum s5,0 215521
T6 115537 T6 115537
T7 115 591 T8 115590
1 Kunststoffkoffer 103 161 1 Kunststoffkoffer 103 161
Plastic case Plastic case
[TnacTmaccoBblil YemoaaH MnacTmMaccoBblii YemMoaaH
1 Schaumstoffeinlage 103 079 1 Schaumstoffeinlage 103 079

Foamed plastic lining
3almMTHAs NeHKa

Foamed plastic lining
3almTHas neHka

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

236 019

Habopbl @ 6 — 102 Mm
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Zubehor/Ersatzteile 236 019
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

Mini-Ausdrehschneide Mini-boring tool Peseu, ons MUKpOo6paboTkm

Ausdrehbereich Hartmetall beschichtet Hartmetall unbesch. CBN
Boring range Coated carbide Uncoated carbide
[lnanason 4rameTpoB TBEpAbIN CNiaB C NOKPbITUEM TBepabivi crnas 6e3 nokpbiTus KHE
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No. Order No.
No petanm  No getanu No aetanm No petanu
A in d, X Iy f r d, WHC 18 WHC 05 WHW 04 WBN 150
3,0 6 1,5 10 1,4 0,1 2,6 081306 O 081306 ® 081 306 O 081322 @
3,0 6 16,5 15 1,4 0,1 2,6 0813070 081307 @ 081 307 O 081340 @
4,0 6 12,0 10 19 0,2 3,6 081308 O 081308 @ 081308 O 081317 @
4,0 6 17,0 15 19 0,2 3,6 0813090 081309@ 0813090 081341 @
4,0 6 22,0 20 1,9 0,2 3,6 0813100 081310@ 0813100 -
5,0 6 12,0 10 2,4 0,2 4,6 0813110 081311 @ 0813110 081318 @
5,0 6 22,0 20 2,4 0,2 4,6 0813120 081312@ 0813120 081319@
5,0 6 32,0 30 2,4 0,2 4,6 0813130 081313 @ 0813130 -
6,0 6 22,0 20 2,9 0,2 5,6 0813140 081314 @ 0813140 081320 @
6,0 6 32,0 30 2,9 0,2 5,6 0813150 081315@ 0813150 081321 @
6,0 6 42,0 40 2,9 0,2 5,6 0813160 081316 @ 081316 O -
8,0 8 25,0 23 39 0,2 7,6 0813230 081323 @ 0813230 081325 @
8,0 8 50,0 48 39 0,2 7,6 0813240 081324 @ 0813240 -

Zur Klemmung in Zwischenstiick
For clamping in the adapter
[nst 3aKpennenvs B NepexofHon BTY/Ke

Bestellbeispiel - Ordering example - MNpumep 3akasa: 081 306 WHC 05

@ lieferbar ab Lager - available ex stock - Ha cknage O auf Anfrage - on request - nof, 3aka3

F o WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zwischenstiick

Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Adaptor

ETTTILINE

Q
Jd:;«
<—d54>

236 019

[NepexogHas BTynka

Ausdrehbereich Best.-Nr.
Boring range Order number
[lnanasoH auameTpos No petanm
A d d, X I d, ds kg / kr
3 16 30 22,5 14 6 20 0,05 319 010
8 16 30 22,5 14 8 22 0,05 236 071
Gewindestift Thread Pin BuHTbI
Schliisselweite / Type Best.-Nr.
Key size Order number
Paawm. Kntoya / Mogenb No aetanm
s3,0/A 415 244

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

236 019

DrehmeiBel Boring tools Pesupl
@ 3-27mm X g X
Ohne innere Kiihischmierstoffzufuhr iijimﬁp ;H ‘*—i:’gﬁgéﬁ_‘ #4}_—{
With ntral coolant fe 5 © 2 = <
bes agtpr;ithirgofaaHaZ: il;jﬂ COX T T ? j‘ ? 1‘—‘ I A j ‘
L lg—= ¢ ; |
ly—] / .
I "
Ausdrehbereich ~ NenngroBe Reduzierbuchse DrehmeiBel
Boring range Nominal size Reducing sleeve Boring tool / Pesey,
[lnanasoH HomuHanbHbIA pasmep lepexonHas BTynka HSS Hartmetall
[QMameTpoB BoicTpopex. ctans  Carbide / Ts. cnn.
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
A d, X Iy l, k; f No petanm No getanu No zetanm
30- 55 8 29 52 24,5 20 1,4 071 386 079 163 081 163 WHW 01
54 - 85 8 36 59 31,5 27 2,7 071 386 079 165 081 165 WHW 01
72 - 11,0 8 41 64 36,5 32 3,6 071 386 079 167 081 167 WHW 01
10,0 - 16,5 8 43 66 38,5 (34) 50 071 386 079 169 081 169 WHW 01
16,0 - 23,0 10 54 77 49,5 - 8,0 071 387 079 175 081 175 WHW 01
20,0 - 27,0 10 52 75 47,5 - 10,0 071 387 079 177 081 177 WHW 01

Klemmbhalter mit Einstellwinkel
92° aus Schwermetall

Mit innerer Kihlschmierstoffzufuhr
With a central coolant feed

Tool holders with 92° approach

angle, in heavy metal

13 TAXKEeNOoro crijiaBa

Lj:

PeseL, ¢ yrnom B nnaHe 92°

Fiir thren Erfolg.

- C ueHTpabHbIM KaHanom ana COX ;}H 77777 S cgﬁ; <
i-l L |
i .'_-;.i.:l i |2|3::
1 I
F Ausdrehbereich  NenngroBe Reduzierbuchse Wendeschneid-
Boring range Nominal size Reducing sleeve platten-Form
[lnanasox HomuHanbHbIA pasmep lepexofiHast BTynka Insert form
QVaMeTpoB Best.-Nr. ®opma nnacTHbl Best.-Nr.
Order No. Order No.
A d, X4 I I, Iy No petanm No getanu
37- 49 8 25 48 20,5 18,0 071 086 325 218 069
48 - 6,7 8 31 54 26,5 23,5 071 086 47 218 070
Reduzierbuchsen Reducing sleeves [NepexooHasa BTynKa
NenngroBe Ausfiihrung Gewindestift Schliissel- L J
Nominal size Tyve Thread pin weite Best.-Nr. ?”Sfa\hr””g AL | [ @
; ype * ‘
HomuHan. pasmep  Tun BuHT Key size Order No. Mogens A T ﬁ \
d, Paswep kniova  No petanu 275
8 A - - 071 386
8 B 315319 2 071 086 Ausfithrung B ‘ ;u,ﬁi ‘
10 A - - 071 387 Type B s 8
Mogenb B HANAH
— 27,5 »4*
F o5 WOHLHAUPTER



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3arnacHble 4acTu

Klemmhalter aus Werkzeugstahl
mit Einstellwinkel 92°

Tool holders in tool steel
with 92° approach angle

236 019

PesLi0Bble BCTaBKW 13 MHCTPYMEH-
Ta/bHOWM CTann C YrioM B rnaHe 92°

@6 -27 mm
= 23 X4
3
M ,A@
f /\
L]
Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form platten-Form
[lnanasoH auameTpoB Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
Mopma nnacTuHbI Order No. Mopma nnacTuHbI Order No.
Ay, A X I, f kg / k& No netanm No peranm
6- 8 (6-13 22 19 2,8 0,03 - - 211 081 053
8-10 (8-19 30 27 3,8 0,04 210 081 054 211 218 071
10-12 (10-17) 45 42 48 0,05 - - 20 081 044
10-12 (10-17) 25 22 48 0,04 101 218 047 20 218 058
10-12 (10-17) 35 32 48 0,05 101 218 048 20 218 059
12-14 (12-19 30 27 58 0,05 101 218 012 20 218 014
12-14 (12-19 45 42 58 0,06 101 218 049 20 218 060
14-16 (14 -21) 35 32 6,8 0,06 101 218 050 20 218 061 -
14 -16 (14 -21) 50 47 6,8 0,08 101 218 051 20 218 062 . T
15-17 (15-22) 37 34 74 0,06 - - 20 081 048 3 E i
15-17 (15-22) 60 57 74 0,08 101 081 041 20 081 045 i
16-18 (16 - 23) 40 37 7.8 0,08 101 218 052 20 218 063
16-18 (16 - 23) 60 57 7.8 0,09 101 218 053 20 218 064 F
20 - 22 (20 - 27) 37 33 9,8 0,07 - - 20 081 049
20 - 22 (20 - 27) 70 63 9,8 0,11 101 081 042 20 081 046
25-27 (25 - 32) 37 33 123 0,07 - - 20 081 050
25-27 (25 - 32) 70 67 12,3 0,11 101 081 043 20 081 047
Weitere Klemmhalter auf Anfrage Other tool holders on request [Lpyrve pesuoBble BCTaBKM MO 3anpocy
A= 0roBtmaglich freigegebener A = Mmaximum approved range A=  MakcumanbHbIi pa3peLLeHHbIN
Einsatzbereich of application [OManas3oH NPUMEHEHNS
Ay = wuchtoptimiert fiir hochste Ay = optimised balanced for Ay =  OntumansbHas 6anaHcMpoBKa
Drehzahlen ausgelegt highest revolutions N5 BbICOKMX CKOPOCTEN

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

F 6.6



Zubehor/Ersatzteile 236 019
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

Klemmbhalter Tool holders in carbide, TeBepaoocnnaBHble Pe3LIOBbIE
mit Einstellwinkel 92° aus Hart- with 92° approach angle, BCTaBKW C YriioM B nnaHe 92°
metall fiir gréBere Bohrtiefen for greater boring depths
@10-20 mm

- 23

= 16—

—

Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form platten-Form
[lnanasoH auameTpoB Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
(Mopma nnacTuHbI Order No. (dopma nnacTuHb Order No.
A X l; f kg / k& No zetanm. No getanu
10 - 12 55 52 4,8 0,07 101 218 042 20 218 037
10 - 12 75 72 4,8 0,09 101 218 032 20 218 029
12 - 14 70 67 58 0,10 101 218 043 20 218 038
12 - 14 90 87 58 0,15 101 218 033 20 218 030
14 - 16 75 72 6,8 0,16 101 218 044 20 218 039
14 - 16 100 97 6,8 0,20 101 218 045 20 218 040
16 - 20 90 87 7,8 0,26 101 218 046 20 218 041
16 - 20 120 117 7,8 0,33 101 218 034 20 218 031
I
-
Klemmbhalter mit Einstell- Tool holders in heavy metal, pPE3L0BbIE BCTaBKM 13 TSHKENbIX
F winkel 92° aus schwingungs- with 92° approach angle CMMaBoB C Yr/ioM B njiaHe 92°
dampfendem Schwermetall for greater boring depths AN 60bLLIOW FyOuHbI

fur gr6Bere Bohrtiefen

@6-10 mm ~ 23 Xq
c% T %@ T
e L <
° T
A | o
\__/
\L k
Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Boring range platten-Form Bestell- platten-Form Bestell-
[lnana3oH gvameTpoBe Insert form Nummer Insert form Nummer
®opwma nnacTuHbl Order No. ®opwma nnacTuHbl Order No.
A X I f kg / kr No aetanm No getann
6 - 8 32 29 28 0,08 - - 211 081 055
8 - 10 45 42 38 0,09 210 081 056 211 218 072

F o7 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnkérper aus Hartmetall

Serrated tool body, carbide

236 019

BOpLLITaH['a N3 TBEpOoro crnasa

J 20 -32 mm @20-32mm 220 -32 Mm
l— 23 X4
X2
{ T
g EEesEe=se=me—neemee—e——— —11’2@.‘ 3r T
' /
Iy
Ausdrehbereich Bestell-
Boring range Nummer
[lnanasoH amameTpos Order No.
A X X5 I, kg / K& No petanm
20 - 32 120 108 117 0,4 236 091
I
+ 3:':' 1
Plattenhalter Insert holder PesLoBasa BCTaBka
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle C Yrniom B nnaHe 92° F
Ausdrehbereich Wendeschneid- Bestell- Wendeschneid- Bestell-
Boring range platten-Form Nummer platten-Form Nummer
[nanasoH auameTpoB Insert form Order No. Insert form Order No.
Ao, Anax. X f kg / kr ®opma nnacTuHbl No petann ®opwma nnacTuHbl No netanu
20-22 (20-24) 12 9,8 0,01 101 502 052 20 502 046
22-24 (22-26) 12 10,8 0,01 101 502 053 20 502 047
24-26 (24 -28) 12 11,8 0,01 101 502 054 20 502 048
26-28 (26 - 30) 12 12,8 0,01 101 502 055 20 502 049
28-30 (28-32) 12 13,8 0,01 101 502 056 20 502 050
30-32 (30-34) 12 14,8 0,01 101 502 057 20 502 051

A, = wuchtoptimiert fiir hbchste

Drehzahlen ausgelegt

A..x = groBtméglich freigegebener

Einsatzbereich

A = Optimised balanced for
highest revolutions

A = maximum approved range
of application

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

opt. —

Amax =

OnmumansHas 6anaHcupoBKa
[N BbICOKMX CKOpOCTEl

MakcrManbHbIV PadpeLLEeHHbIN
AnanasoH NPUMEHeHNs

F 6.8



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

236 019

Fiir thren Erfolg.

Kerbzahnkérper Serrated tool bodies BopuTaHra
@ 29 - 53 mm
Ll
Ausdrehbereich
Boring range Best.-Nr.
[nanasoH auameTpoB Order No.
d, d, A X X I, kg / K& No netamm
16 35 29 - 53 64 48 56 0,2 236 021
16 35 29 - 53 100 84 92 0,3 236 031
Zylinderschraube Schliisselweite Spannbolzen @
Cap screw Key size Clamping bolt ®
BWHT ¢ umn. ronoskon Pa3wm. kntova Brynka
- Best.-Nr. Best.-Nr.
i Order No. Order No.
A No geTanu No ZeTanu
1 027 154 s4 145 184
F
Plattenhalter Insert holders Pe3L0Bble BCTaBKkM C yriom B
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle nnaHe 92°
Ausdrehbereich Wendeschneid-
Boring range platten-Form Best.-Nr.
[nanasoH auameTpoB Insert form Order No.
A kg / kr ®opma nnacTuHbl No metanu 16
29 - 41 0,04 20 236 022 i
29 - A1 0,04 101 236 023 °
40 - 53 0,06 20 236 024
40 - 53 0,06 101 236 025
F6.9 WOHLHAUPTER



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

236 019

Plattenhalter Insert holders PesuoBble BCTaBKM C yriom B
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle nnaHe 92°
@952 -102 mm
X4
<7x24—1
] S <
> |
N4
Ohne innere Kiihlschmierstoffzufuhr
Without a central coolant feed
Bbes LeHTpansHoro kanana ans COX
Ausdrehbereich Wendeschneidplatten-Form
Boring range Insert form Best.-Nr.
[lnanasoH amameTpoB ®opma nnacTuHbl Order No.
A X Xo kg / kr No petann.
52 - 77 66 49,5 0,06 20 236 026
52 - 77 66 49,5 0,06 101 236 027
76 -102 66 49,5 0,10 20 236 028
76 -102 66 49,5 0,10 101 236 029
Plattenhalter zum Uberdrehen Insert holders for outside turning Hacapokun onst Hapy»xHOro
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach angle 06TaumBaH1s ¢ yriom B nnade 92° -
¥ 5
@4 -66 mm 4
%, F
N 1
Ausfihrung A Ausfihrung B
s <
Type A Type B | o i | I R - | @
Mopernb A Mopens B L ‘
—
! .
X1
Mit innerer Kiihlschmierstoffzufuhr
With a central coolant feed
C ueHTpanbHbIM KaHanom ans COXK
Uberdrehbereich Ausfiihrung Wendeschneidplatten-Form*
QOutside turning range Type Insert form Best.-Nr.
[lnanasoH BHeLLHeNn 06paboTK Mopnenb (Mopma nnacTuHbI Order No.
A X X, Iy B kg / kr No petanm
4 - 175 90 49,5 20 45,0 A 0,1 20 236 081
16,5 - 30 100 49,5 30 52,5 A 0,1 20 236 082
29 - 44 125 49,5 54 63,5 B 0,3 20 236 083
43 - 66 150 49,5 79 85,5 B 0,4 20 236 084
* rechte und neutrale Ausflihrung / clockwise and neutral execution / [paBoe 6o HETPaNbHOE UCMOMHEHNE
WOHLHAUPTER F 6.10

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile 236 019
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

Befestigungsteile fiir Clamping elements KpenexxHble a1ieMeHTbl Ang
Plattenhalter for insert holders PE3LIOBbLIX BCTABOK

m ey

@
®
Ausdrehbereich  Zylinderschraube @  Schliisselweite Scheibe @  Spannbolzen ®  Sicherungsscheibe @
Boring range Cap screw Key size Washer Clamping bolt Securing washer
[lnanasoH BWHT ¢ uwn. ronoBkoi  Paam. Kntoya Lllan6a Brynka [llan6a cTonopHas
[QIMameTpoB Komplett-
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Nummer
Order No. Order No. Order No. Order No. Complete Number
A No metanu No metanu No metanm No metanu WHCT-T B cOope
4 - 30 070 153 s5 315155 236 120 215 254 236 088
29 - 66 070 153 s5 315 156 236 120 215 254 236 089
52 - 102 115147 sb 115725 236 120 - 236 020

F 611 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4acTu

Umbausatz Adaptor set
Kegelgewindestift (O Scheibe @
Taper thread pin Disc
KoHn4eCKIiA BUHT [llan6a
Best.-Nr. Best.-Nr. Komplett-Nummer
Order No. Order No. Complete Number
No petanu No getanm /HCT-T B cOope
315328 315329 215 058

Das Feindrehwerkzeug 236 019 kann
auch in Maschinenspindeln, Vorsatz-
flanschen, Grundaufnahmen und
Zwischenmodulen mit spezifischen
Trennstellen anderer Hersteller
eingesetzt werden. Dazu ist der
Umbausatz 215 058 erforderlich.

Gewindestift Wuchtausgleich
und Klemmschraube
fur Feindrehwerkzeug 236 019

The precision boring tool 236 019 can also
be adapted into machine spindles, adaptor
flanges, master shanks and intermediate
modules with specific toolside connections
of other manufacturers with the adaptor set
215 058.

Set screw balancing
and clamping screw
for precision boring tool 236 019

236 019

KomnnekT gns
nepeHanagku

[MpeLumnanoHHas pacToyHasi rofioBka

236 019 MOXXET 1CMNOMb30BaTLCA B LUMNH-
Nensix CTaHKoB, hnaHLUax aganTepos,
6a30BbIX OMpPaBKkax ¥ NepexogHbIX BTyIKax
OPYrX NPOU3BOAUTENEN C NMOMOLLIIO
KOMMMNeKTa a4nsa nepeHanagkm 215 058

BanaHcHMpoBOYHbIE BUHTLI U
KpEeneXHble aNemMeHTbl Anst
NPELM3NOHHON ronoBkm 236 019

Gewindestift aus Schwermetall @O  Schliisselweite

Klemmschraube @  Schliisselweite

Gewindestift ®

Schliisselweite

Heavy metal thread pin Key size Cap screw Key size Thread pin Key size

BWHT 13 TsX. crinasa Paswm. kntoya BWHT ¢ umn. ronoBkoid  Paam. Kntoya BuHT Pasm. kntoya

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No.

No metanu No metanm No metann

315 327 $2,5 136 185 $2,5 215674 s4
WOHLHAUPTER F 6.12

Fiir Ihren Erfolg.
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Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4HON NHCTPYMEHT AN1A Y1MCTOBOW 06paboTKM

Feindrehwerkzeuge Balasnce
fiir Ausdrehbereich 20 - 205 mm

Mit der Baureihe 364 Balance bietet
Wohlhaupter Feindrehwerkzeuge mit
automatischem Wuchtausgleich fiir die
Schlichtbearbeitung an.

Sie wurden speziell entwickelt, um die ver-
bleibende Restunwucht, die durch die
Durchmesserverstellung des Schneiden-
tragers entsteht, auf ein Minimum zu redu-
zieren. Die entstehende Unwucht wird
durch einen Massenausgleich, der auto-
matisch beim Verstellen des Schneiden-
tragers wirksam wird, ausgeglichen.

Ab Ausdrehbereich 38 mm kdénnen die
Plattenhalter um 180° gedreht werden und
sind so fiir Riickwértsbearbeitungen ein-
setzbar.

Die Vorteile dieser Baureihe liegen klar auf

der Hand:

¢ Einfache Handhabung

e Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser

¢ Einsetzbar fiir Schnittgeschwindigkeiten
bis 2000 m/min

¢ Hochste Genauigkeit hinsichtlich
Rundheit der Bohrungen

¢ Hochste Prazision bei groBen
Auskragléngen

¢ Verbesserung Oberflachenglite

e Steigerung der Standzeit der Wende-
schneidplatten um bis zu 100 %

e Verkiirzung der Prozesszeiten
um bis zu 50 %

F7.0

Balance precision boring tools for
20 - 205 mm boring range

With Balasece series 364 range of tools,
Wohlhaupter is offering precision tools with
automatic balancing for finish machining ap-
plications.

They have been especially developed to cut
to a minimum the residual unbalance caused
by the diameter adjustment of the cutter sup-
port. The unbalance is rectified automatically
when the cutter support is adjusted.

Upwards of the 38 mm dia. boring range the
insert holders can be turned through 180° so
that they are then ready for reverse machi-
ning.

The advantages of this series of tools are
obvious:
¢ Fase of handling
® 0.002 mm feeding accuracy
in the diameter
® For use with cutting speeds up
to 2000 m/min
® Maximum accuracy of bore roundness
* Maximum precision with long overhangs
® Better surface quality
e Increase in service life of replaceable
inserts of up to 100%
® Process times cut by up to 50%

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

MpeLM3noHHbIE PACTOYHBIE FONIOBKM
cepun Balance nna pnanasoHa
anameTtpos 20 — 205 Mm

B 364 cepun Balance \Nohlhaupter
NPeACTaBNAET COBOI MPELMAVNOHHBII
VHCTPYMEHT C aBTOMATUHECKON 6aNaHCUPOB-
KOW A/ YMCTOBOV O6PaboTKu.

Cepwuist cnelmanbHo Gbina paspaboTaHa
TaknM 06pasoM, HTOBbI CBECTU K MUHUMYMY
OCTaTOuHbIN AYcHanaHC NOSIBAAIOLLMIACS B
MpOoLeCcCe M3MEHEHWST AYiamMeTpa PacTOHKN.
[ucbanaHc ycTpaHaeTcs aBToMaTu4ecki B
MOMEHT PEryMpPOBKN BblfeTa PE3LIOBON
BCTaBKW.

[Mpn anameTpax 6onsLue 38 MM pesLoBas
BCTaBKa MOXXET BbITb pa3BepHyTa Ha 180° 1
CMOSIb30BATLCA A1 0OPATHOrO TOHEHUS.

[MpenmyLLecTsa cepun 04eBUAHDI:

¢ [lpocToTa B 0bpaLleHnn

® To4HOCTb perynmpoBkn o 0.002 MM Ha
anametp.

® CKopocTb 06paboTkn Ao 2000 M/MUH.

© MVHVMabHOE OTKITIOHEHME OT KPYroCcTH

* MakcrmarnbHast TOHHOCTb 06pPabOTKM
rny6oKnx oTBEPCTUN

® YnyyLEeHHOE Ka4eCTBO MOBEPXHOCTY

® YBENMYEHVE CPOKOB CTyXObl PEXKYLLIX
nnactiH go 100%

® OKOHOMUIS! BpeMeHN 06paboTkm o 50%



Ausdrehwerkzeuge filir

die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining
VIHCTPYMEHT AN 4Y1MCTOBOW 06pabOoTKM

1
! LA LR RCA
Fiir Ihren Erfolg.

Neue Akzente fiir die Zukunft setzt
Wohlhaupter mit den Feindrehwerkzeugen
364 Balance in Aluminium-Leichtbau-
weise.

Sie sind fiir den Ausdrehbereich von
65 — 205 mm lieferbar.

¢ Eine Gewichtsreduzierung
bis zu 50 % wirkt schonend
auf die Maschinenspindel

¢ Harte und verschleiBfeste Oberflache
durch spezielle Beschichtung

¢ Einsetzbar fiir Schnittgeschwindigkeiten
bis 2000 m/min

¢ Kein Passungsrost

Lk I8
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Wohlhaupter is setting new trends for the
future with the 364 series of Balance
precision boring tools.

These are of a light aluminium construction
and available for the 65 — 205 mm dlia. ranges.

* A weight reduction of up to 50 %
protecting the machine spindle

® Hard and wear-resistant surface achieved
by special coating

® For use with cutting speeds up
to 2000 m/min

® No galling

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

ETTTLINE

Bl

SALDBNTEOM L

Wohlhaupter npegcTaBnseT HOBYHO
cepuio 364 Balance 113 ANOMVHIEBOTO
cnnaea .

3TO nerkocnnasHas aNtoMUHUEBAst
KOHCTRYKUWMS Anst 06paboTkmn AnameTpoB
65 - 205 mm.

® YMeHbLUeHVe Beca Ao 50% 6naronpustHo
CKa3bIBaeTCs Ha AOTOBEYHOCTU LUNMHAENSA
CTaHKa.

® [1pOYHOE 1 N3HOCOCTONKOE MOKPbITUE,
Nony4eHHoe 0CobbiM 06Pa3oM.

o [IpO4HOE 1 N3HOCOCTOMKOE MOKPbITVE

® [/lcnofib30BaHmne Ha CKOPOCTSX 06paboTKm
0o 2000 M/MYH

F 7.01



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 20 - 65,5 mm 364
Boring tools for finish machining
PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06paboTKM

Ersatzteile ab Seite F 7.3. Spare parts from page F 7.3. 3Bandactu co cTp. F 7.3. gW

Allgemeines Zubehdr und Bedien- General accessories and service keys, BcnomoraTtenbHble Nprcnocobnenrns m

schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. CEPBYICHbIE KITO4M CMOTpUTE pasaen Z,
. . Kceccyapbl.

Einstellwinkel 92° Approach angle 92° yap

Yron B nnaxe 92°

P
- o
\
P
X;r = EinstellmaB fiir Rlickwarts - X,r = Set dimension for reverse machining Xz = YCTaHOBOYHas AvHa s 0bpaTHoW pac-
bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter with rotated insert holder TOYKM C Pa3BEPHYTON OSPXKABKOM
MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid- Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
Mvs [lnanasoH [peuuanoHHas PesuoBas Form WHCT-T B cbope
connection [1ameTpoB pacToyHasi ronoBka  BCTaBKa Insert form
CoeanHerne MVS ®opma
Best.-Nr. Best.-Nr.r MNACTUHbI Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d, A X Xin I, ds kg / kr No petanu. No petanm. No petanm
19 - 11 20,0-245 46 - 43,0 - 0,09 364030 364 077 20 364 060
19-11 20,0-245 46 - 43,0 - 0,09 364030 364 078 145 364 061
22 -1 245-295 46 - 435 23 0,15 364031 210 059 20 364 052
22 -1 245-295 46 - 435 23 0,15 364031 210 069 101 364 053
25-14 290-385 56 - 535 27 0,2 364032 210 059 20 364 054
25-14 290-385 56 - 535 27 0,2 364032 210 069 101 364 055
380-505 66 38 635 34 04 364033 264 051 20 364 056
380-505 66 38 635 34 04 364033 264 077 101 364 057
40 - 22 50,0-655 75 47 725 42 08 364034 210 052 20 364 058
40 - 22 50,0-655 75 47 725 42 08 364034 210 062 101 364 059

F 71 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 65 — 205 mm 364

Boring tools for finish machining

PaCcToO4YHOM NHCTPYMEHT ANA YACTOBOW 0OPabOTKM

Ersatzteile ab Seite F 7.3. Spare parts from page F 7.3. 3anyactu co cTp. F 7.3.

Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoratensHble NpucnocobneHns
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. KIIO4M CMOTPUTE pasgen Z, Akceccyapbl.
Einstellwinkel 92° Approach angle 92° Yron B nnaxe 92°

LE1T]LINE

Xir = EinstellmaB fir Riickwarts- X,r = Set dimension for reverse machining Xir = YCTaHOBOYHaSA AyHa Ansg 06paTHon
bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter with rotated insert holder PacTOYKM C PasBEPHYTOWN PE3LIOBO BCTABKOM
MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
MvS [lnanasoH MpeuyanoHHas PesuioBas Form WHeT-T B cbope
connection [1ameTpoB pacToyHas rofoBka BCTaBka Insert
CoeaunHerne MVS form
Best.-Nr. Best.-Nr. ®opma Best.-Nr.
Order No. Order No. NAACTUHbI Order No.

d, | d A X Xa b ds kg /kr No getanm. No petann No petanm
50 - 28 65 - 83 7% 39 725 50 06 364045 210 020 20 364 016

50 - 28 65 - 83 75 39 725 50 06 364045 210 063 101 364 017

50 - 28 65 - 83 75 39 725 50 06 364045 210 064 103 364 018

50 - 28 65 - 83 75 39 725 50 06 364045 210 054 21 364 019

50 - 28 65 - 83 75 39 725 50 06 364045 210 044 161 364 020

63 - 36 82 -103 90 54 875 63 1,0 364046 210 020 20 364 021

63 - 36 82 -103 90 54 875 63 1,0 364046 210 063 101 364 022

63 - 36 82 -103 90 54 875 63 1,0 364046 210 064 103 364 023

63 - 36 82 -103 90 54 875 63 1,0 364046 210 054 21 364 024

63 - 36 82 -103 90 54 875 63 1,0 364046 210 044 161 364 025

80 - 36 100 -130 90 54 875 80 15 364047 210 020 20 364 001

80 - 36 100 -130 90 54 875 80 15 364047 210 063 101 364 002

80 - 36 100 -130 90 54 875 80 1,5 364047 210 064 103 364 003

80 - 36 100 -130 90 54 875 80 1,5 364047 210 054 21 364 004

80 - 36 100 -130 90 54 875 80 1,5 364047 210 044 161 364 005

80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 364048 210 020 20 364 006

80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 364048 210 063 101 364 007

80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 364048 210 064 103 364 008

80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 364048 210 054 21 364 009

80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,9 364048 210 044 161 364 010

80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 364049 210 020 20 364 011

80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 364049 210 063 101 364 012

80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 364049 210 064 103 364 013

80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 364049 210 054 21 364 014

80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 25 364049 210 044 161 364 015

WOHLHAUPTER F7.2

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile 364
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTiu

Feindrehwerkzeuge Precision boring tools [N NPEeLU3VOHHON PacTO4HOM
rOJIOBKN

Zur Befestigung der Plattenhalter O
For securing insert holders
[inst Kpennexust Pe3LoBoi BCTaBKIM

@ zur Klemmung
For clamping
[inst GNOKMPOBKY

- @ g
LLlapuk

Feindrehwerkzeug Senkschraube O Gewindestift @ Kugel ®
Precision boring tool Countersunk screw Thread pin Ball
MpeLw3noHHas BWHT O CKpbITON Pe3b60Bas LLMMbKa LLlapnk
rofoBKa rO/I0BKO
Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr.
Order No. Order No. Service key Order No. Service key Order No.
No metanu No metanu CepBuCHbI KoY No petanm CepBuCHbIII KoY No petanu.
364 030 215 323 T15/H 364 260 s2/A 364 270
364 031 215 338 T15/H 364 138 s2,5/A 364 139
364 032 215 338 T15/H 364 138 s2,5/A 364 139
364 033 215 338 T15/H 315 278 s2,5/A -
364 034 215 338 T15/H 115 505 s3/B -
364 045 215 462 T20/H 115 249 s4/B -
364 046 215 462 T20/H 115185 s4/B -
364 047 215 462 T20/H 115 834 s4/B -
364 048 215 462 T20/H 115834 s4/B -
364 049 215 462 T20/H 115 834 s4/B -

F7.3 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung

Boring tools for finish machining

PacTo4YHON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Feindrehwerkzeuge
fiir Ausdrehbereich 29 - 205 mm

Das Wohlhaupter-Standard-Feindrehwerk-
zeug der Baureihe 310 ohne automati-
schen Wuchtausgleich.

Durch ein einfaches und schnelles Drehen
der Plattenhalter um 180° ab Ausdrehbe-
reich 36 mm sind diese Werkzeuge auch
fur die Riickwartsbearbeitung einsetzbar.

Feindrehwerkzeuge der Baureihe 310

¢ Zustellgenauigkeit Gber Nonius 0,002 mm
im Durchmesser

¢ Bei gewuchteten Komplettwerkzeugen
Schnittgeschwindigkeiten bis
1.000 m/min.

¢ Innere Kiihlschmierstoffzufiihrung
bis zur Schneide

NEU:

¢ Eine spezielle Beschichtung sorgt bei
den Werkzeugen in Stahlausfiihrung
bis @ 103 mm fiir einen optimalen
Korrosions- und VerschleiBschutz

* Ab @ 100 mm sind die Feindrehwerkzeu-
ge der Baureihe 310 in Aluminium-Leicht-
bauweise hergestellt. Sie sind mit einer
harten und verschleifesten Oberflache
beschichtet

F 8.0

Precision boring tools
for 29 - 205 mm dia. ranges

The standard series 310 precision boring
tools from Wohlhaupter, without the automatic
balancing facility.

Simply by turning the insert holders quickly
through 180° from the 36 mm boring range,
these tools can then also be used for reverse
machining.

Serie 310 precision boring tools

e Feed-in accuracy of 0.002 mm via scaling
facility in diameter

o With balanced, complete tools, cutting
speeds up to1,000 m/min.

® Internal coolant feed up to tip of tool

NEW:

* A special coating provides ideal protection
against corrosion and wear for the steel
tools up to @ 103 mm

e From & 100 mm, the precision boring tools
from the 310 series are manufactured in
lightweight aluminum design. They are
coated with a hard and wear-resistant
surface

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

I'Ipeum3v|0HHb|e pacTo4Hble ronoBkun ans
AnanasoHa guameTpoB 29 - 205 mm

CTtaHOapTHbIV YNCTOBOW MHCTPYMEHT 310
cepumn Wohlhaupter 6e3 asToMaT4ecKon
6anaHCc1poBK.

[Mpv onameTtpax Gosblue 36 MM pesLIoBas
BCTaBKa MOXET ObITb Pa3BEePHyTa OfHIM

OBvxeHvem Ha 180°v ncrnonb3osaHa ons

06paTHOM PaCTO4KN.

DoctonHctea 310 cepumn

® ToyHOCTb HacTponku 0.002 MM Ha
OVameTp Mo LUKase PerympoBKy .

e CkopocTb 06paboTkm Ao 1000 M/MUH. npun
1CMOMb30BaHMM C OT6aNacpoBaHHbIM
VNHCTPYMEHTOM

® BHyTpeHHssa nogada COXK fo pexxyLLen
KPOMKM

HoBuHka:

* CrneupanbHOe NoKpbITUe 3aLmLLaeT
n3fenve v NpefoTepaLLasT Kopposuo

® HaymHasa ¢ @ 100 MM NPeLmn3NOHHbI
pPacTO4HOW MHCTPYMEHT cepumn 310
M3roTaB/IMBAETCSA C UCTOMNb30BaHVEM
JIErKOrOaIiOMUHISA, KOTOPbIA MOKPLIBAETCA
TBEPAbIM 1 UBHOCOCTONKMM MOKPLITUEM.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 20 - 103 mm
Boring tools for finish machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT AN YNCTOBOW 06paboTKN

Ersatzteile ab Seite F 8.3.

Allgemeines Zubehér und Bedien -
schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 92°

Xir = EinstellmaB fir Riickwarts-
bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter

Spare parts from page F 8.3.
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 92°

310

3an4dacTn co cTp. F 8.3. BcnomoraTtenbHble
NPVCMNOCOBGNEHNSt 1 CEPBUCHBIE KITKOHM
cMoTpuTeE paspen Z, Akceccyapbl

Yron B nnaHe 92°

e

U_E

]
i@ | :

0 —
T T T B

X,z = Set dimension for reverse machining
with rotated insert holder

Xz = YCTaHOBOYHaSA AnmvHa ans 06patHom
[PaCTO4KM C Pa3BEpHYTON AEPIKABKON

MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid- Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten-Form  Complete tool
MVS [nanasoH MpeLwanoHHas PestoBas Insert form WHCT-T B c6ope
connection JameTpoB pacTo4Has rofoBKa BCTaBKa ®opma
Coemutenne MVS MnacTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d, | d A X Xig l, ds kg /kr No peram No petanu. No aetanm l!i ]
19 - 11 20 - 245 46 - 430 19 0,1 310010 364 077 20 310 030 |
19 - 11 20 - 245 46 - 430 19 0,1 310010 364 078 145 310 040
22 -1 245 - 295 46 - 435 23 0,15 310020 210 059 20 310 050 ,,i,
22 -1 245 - 295 46 - 435 23 0,15 310020 210 069 101 310 060 F
25 - 14 29 - 37 56 - 535 26 0,2 310001 210 059 20 310 011
25 - 14 29 - 37 56 - 535 26 0,2 310001 210 069 101 310 021
25 - 14 36 - 44 56 28 535 26 0,2 310001 210 052 20 310 012
25 - 14 36 - 4 56 28 535 26 0,2 310001 210 062 101 310 022
32 - 18 43 - 54 66 38 635 - 04 310003 210 052 20 310013
32 - 18 43 - 54 66 38 635 - 04 310003 210 062 101 310 023
40 - 22 53 - 66 75 39 725 - 0,7 310004 210 020 20 310014
40 - 22 53 - 66 75 39 725 - 07 310004 210 063 101 310 024
40 - 22 53 - 66 75 39 725 - 0,7 310004 210 054 21 310 044
40 - 22 53 - 66 75 39 725 - 0,7 310004 210 064 103 310 054
40 - 22 53 - 66 75 39 725 - 0,7 310004 210 044 161 310 064
50 - 28 65 - 83 75 39 725 - 12 310005 210 020 20 310015
50 - 28 65 - 83 75 39 725 - 12 310005 210 063 101 310 025
50 - 28 65 - 83 75 39 725 - 12 310005 210 054 21 310 045
50 - 28 65 - 83 75 39 725 - 12 310005 210 064 103 310 055
50 - 28 65 - 83 75 39 725 - 12 310005 210 044 161 310 065
63 - 36 82 - 103 90 54 875 - 22 310006 210 020 20 310 016
63 - 36 82 - 103 90 54 875 - 22 310006 210 063 101 310 026
63 - 36 82 - 103 90 54 875 - 22 310006 210 054 21 310 046
63 - 36 82 - 103 90 54 875 - 22 310006 210 064 103 310 056
63 - 36 82 - 103 90 54 875 - 22 310006 210 044 161 310 066
WOHLHAUPTER F a1

Fiir Ihren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 100 — 205 mm 310

Boring tools for finish machining

PacTo4HON NHCTPYMEHT A1 YNCTOBOM 0O6paboTKM

Ersatzteile ab Seite F 8.3.

Allgemeines Zubehdr und Bedien-

schliissel siehe Kapitel Z, Zubehor.

Einstellwinkel 92°

Xir = EinstellmaB fir Rickwarts -

bearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter

Spare parts from page F 8.3.

General accessories and service keys,

see chapter Z, Accessories.

Approach angle 92°

L] LINE

3anyactn co cTp. F 8.3.
BcnomorarensHble mprcnocobneHns 1
CEPBUCHbIE KIKOYM CMOTPUTE

pasnen Z, Akceccyapsbl.

Yron B nnaxe 92°

X,r = Set dimension for reverse machining

with rotated insert holder

X = YCTaHOBOYHAA ojmHa ans 06parHom
PaCTOHKM C Pa3BEPHYTON AESO>KABKOM

MVS- Ausdreh- Feindrehwerkzeug Platten- Wende- Komplett-
Verbindungs- bereich Precision halter schneid Werkzeug
stelle Boring range boring tool Insert holder platten- Complete tool
MVS [lnanasoH [peww3noHHas PeslioBas Form /HCT-T B cOope
connection L1ameTpoB pacToyHas rofoska BCTaBka Insert
CoeanHerne MVS form
Best.-Nr. Best.-Nr. ®opma Best.-Nr.
Order No. Order No. MAACTUHbI Order No.
d, | d, A X Xg b ds kg /kr No getanm. No petanm No netanm
80 - 36 100 -130 90 54 875 80 14 310007 210 020 20 310 017
80 - 36 100 -130 90 54 875 80 14 310007 210 063 101 310 027
80 - 36 100 -130 90 54 875 80 1,4 310007 210 054 21 310 047
80 - 36 100 -130 90 54 875 80 14 310007 210 064 103 310 057
80 - 36 100 -130 90 54 875 80 14 310007 210 044 161 310 067
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,8 310008 210 020 20 310 018
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,8 310008 210 063 101 310 028
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,8 310008 210 054 21 310 048
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,8 310008 210 064 103 310 058
80 - 36 125 -167,5 90 54 875 100 1,8 310008 210 044 161 310 068
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 24 310009 210 020 20 310 019
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 24 310009 210 063 101 310 029
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 24 310009 210 054 21 310 049
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 24 310009 210 064 103 310 059
80 - 36 162,5 - 205 90 54 875 135 24 310009 210 044 161 310 069
Fa2 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTu

Feindrehwerkzeuge

Zur Befestigung der Plattenhalter (1)
For securing insert holders
[ins KpenneHns pe3LoBble BCTaBKM

Precision boring tools

310

[ns NpeunsnoHHoOM pacToYHOM

roNI0BKK

@ Zur Klemmung
For clamping
[na 610KMPOBKM

® Kugel

Ball

LapuK
Feindrehwerkzeug Senkschraube (D Gewindestift @ Kugel ®
Precision boring tool Countersunk screw Thread pin Ball
[pewuwnsnoHHas BWHT co cKp. ronoskoi BuHT LapuK
PacToyHas ronoska
Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel / Type Best.-Nr. Bedienschliissel / Type  Best.-Nr.
Order No. Order No. Service key / Type Order No. Service key / Type Order No.
No metanu No metanu CepByCHbI KoY/ Tun No petanm CepBuCHbIA KoY/Tun No petann
310010 215 323 T15/H 364 260 s2,0/A 364 270
310 020 215 338 T15/H 364 138 s2,5/A 364 169
310 001 215 338 T15/H 315 278 s2,5/A - l
310 003 215 338 T15/H 315284 s2,5/A - P §
310 004 215 462 T20/H 115249 s4/B -
310 005 215 462 T20/H 115 185 s4/B - 4
310 006 215 462 T20/H 315279 s4/B - L
310 007 215 462 T20/H 115 186 s4/B - F
310008 215 462 T20/H 115 186 s4/B -
310 009 215 462 T20/H 115186 s4/B -

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

F 8.3



Ausdrehwerkzeuge fur die Fertigbearbeitung
Boring tools for finish machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT ANS YACTOBOW 06PaboTKM

Feindrehwerkzeuge der Baureihe 337
und 537digital in Aluminium-Leicht-
bauweise fiir Ausdrehbereich 100 -
3255 mm, passend auf Kerbzahn-
korper / Kerbzahnschienen

Im Ausdrehbereich 100 - 205 mm ist dieses
Werkzeug in Aluminium-Leichtbauweise
passend auf Kerbzahnkérpern der Zwei-
schneiderwerkzeuge einsetzbar. Ab Aus-
drehbereich 200 mm erfolgt der Einsatz auf
Kerbzahnschienen in Aluminium-Leichtbau-
weise (siehe Kapitel G).

Durch ein einfaches Drehen der Plattenhal-
ter um 180° ist eine Riickwértsbearbeitung
ebenfalls méglich.

o Zustellgenauigkeit mittels Skalierung
0,01 mm im Durchmesser

¢ Harte und verschleifeste Oberflache
durch spezielle Beschichtung

¢ Innere Kihlschmierstoffzufiihrung

¢ Schnittgeschwindigkeit max. 1.200 m/min.

F 9.0

Light-weight aluminium precision boring
tools for 100 — 3255 mm dia. for serrated
tool bodies and serrated slides.

In the 100 — 205 mm boring range this
light-weight aluminium tool can be used in
conjunction with the serrated tool bodies

of the twin cutter range of tools.

Upwards of the 200 mm boring range they
are of light aluminium construction for use on
serrated slides (see chapter G).

Reverse machining is also possible simply by
turning the insert holders through 180°.

e Scaling facility enables feed-in precision
of 0.01 mm in the diameter

e Special coating provides hard and durable
surface

® Internal coolant feed

o Cutting speeds 1,200 m/min.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

YuCTOBON MHCTPYMEHT U3 IErKOro
aNlOMUHMEBOrO CrJiaBa AJis pacTa4ymBaHus
anameTpos 100 - 3255 mm, npepcTas-
nsieT co6oi Kopnyc nn6o TpaBepcy ¢
pe6pucToi MOBEPXHOCTLIO.

B ananasoHe anameTpoB pacTadvBagMbIx
otBepcTun 100 — 205 MM STOT UHCTPYMEHT
MOXXET UCMONb30BATLCH C CEMENCTBOM
[BYXPE3LIOBbIX PACTOYHbIX FON0BOK. CBbille
avamveTpa 200 MM 3TOT UHCTPYMEHT Mpeg;-
CTaBnsieT COH0M antOMVHVEBYIO TPABEPCY.
ObpaTHOe ToYeHME TakKe BO3MOXKHO

€C pa3BepHyTb Aep>xasky Ha 180°.

® ToyHOCTb perynmposanns 0,01 MM Ha
anameTp

¢ CreLanbHOe MOKPbITVE 0becnevvBasT
TBEPOYHO Y U3HOCOCTOVKYHO MOBEPXHOCTb

® BHyTperHss nogada COXX

¢ B auanasore 1200 06/MUH.



Ausdrehwerkzeuge fiir die Fertigbearbeitung @ 100 - @ 205 mm 337
Boring tools for finish machining
PacTo4HON MHCTPYMEHT AN YNCTOBOW 06paboTKN

Aluminium-Leichtbauweise Aluminium light-weight construction Obrner4eHHas BEpCUS U3 aJltOMUHNS

Ersatzteile Seite F 9.2und ab G 10.1. Spare parts page F 9.2 and from G 10.1. 3Banyactn co ctp. F 9.2 G 10.1.

Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys, BcnomoraTtenbHble NprcnocobnenHrs n

schllssel siehe Kapitel Z, Zubehor. see chapter Z, Accessories. CEPBUCHbIE KIKOYM CMOTPUTE pasfen Z,
Akceccyapsl.

Einstellwinkel 92° Approach angle 92°

Yron B nnaxe 92°

Xq

1,6 mm

Hub
X0z perynupoBky

Fine stroke

il
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e

i
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MVS- Ausdreh- Kerbzahnkorper, Feindrehwerkzeug mit Wende- Komplett-
Verbindungsstelle bereich Serrated tool body Plattenhalter und schneid- Werkzeug
MVS connection Boring range Kopnyc Befestigungsteilen platten-Form Complete tool
CoeanHenne MVS  [lnanasoH Precision boring tool with insert  Insert form /HCT-T B cOope
[JMamMeTpoB holder and clamping pieces ®opma
[peuuanoHHas ronoska MNACTUHbI

C PE3L0BOV BCTABKON 1
KPeneXHbIMI aneMeHTaMm

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No. Order No.
d, | d, A Xi X ds kg / kr No geranu No getanu No petanm
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 337 063 20 337 001
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 337 065 21 337 002
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 337 067 101 337 003
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 337 061 103 337 004
80 - 36 100 - 155 90 60 80 2,7 148007 337 055 161 337 005
80 - 36 150 - 205 90 60 125 35 148009 337 063 20 337 006
80 - 36 150 - 205 90 60 125 35 148009 337 065 21 337 007
80 - 36 150 - 205 90 60 125 3,5 148009 337 067 101 337 008
80 - 36 150 - 205 90 60 125 3,5 148009 337 061 103 337 009
80 - 36 150 - 205 90 60 125 3,5 148009 337 055 161 337010

LITTLINE

80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 337 063 20 337 021
80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 337 065 21 337 022
80 - 36 100 - 155 90 60 80 14 348007 337 067 101 337023
80 - 36 100 - 155 90 60 80 1,4 348007 337 061 103 337 024
80 - 36 100 - 155 90 60 80 14 348 007 337 055 161 337 025
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,6 348009 337 063 20 337 026
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 337 065 21 337 027
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 337 067 101 337028
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 337 061 103 337029
80 - 36 150 - 205 90 60 125 26 348009 337 055 161 337030

WOHLHAUPTER Fo1

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble 4YacTin

Kerbzahnkérper Serrated tool bodies

@ 100 - 205 mm

Lo

Befestigungsteile fur Feindrehwerkzeug 337
siehe Seite G 9.1

337

Kopnyc

O) Zur Befestigung der Plattenhalter
(im Lieferumfang enthalten)

For securing insert holders
(included in the equipment supplied)

[ns kpenneHnsi pesLoBbIX BCTABOK
(BXOAUT B NOCTaBKy C

(nicht im Lieferumfang enthalten) VHCTPYMEHTOM)
Fixings for precision boring tool 337 ! !
see Pages G 9.1 ! L
(not included in the equipment supplied)
[ns KpenneHus nHctTpymeHTa cepumn 337
cm. ctp. G 9.1
(He BXOOuT B MOCTaBKY)
MVS- Kerbzahnkérper  Zylinderschraube (D Spannbolzen @ Verstellstift ® Gewindestift ®
Verbindungsstelle  Serrated tool body ~ Cap screw Clamping bolt Adjustment pin Thread pin
MVS connection Kopnyc BWHT ¢ Lwn. ronoBKoit Brynka PerynupoBoYHbIi LWTUAT — BUHT
CoepuHeHne MVS
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Order No.  Key
d, | d, No aetanu No petanu Koy No aetanu No aetanu No getann  Kntoy
80 - 36 148 007/348 007 115730 s6/B 140 119 - 116 550 s2,5/A
80 - 36 148 009/348 009 115730 s6/8B 140 119 140 120 115519 s2,5/A

Fo2 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Ausdrehwerkzeuge 200 - 3255 mm

Boring tools
PACTOYHOW UHCTPYMEHT

Bei der Innenbearbeitung von groBBen
Bohrungen setzt Wohlhaupter seit nun-
mehr 10 Jahren mit der Alu-Line-
Baureihe immer wieder neue Akzente.
Auf der Basis des bestehenden
Produkt- und Systemwissens hat
Wohlhaupter die Standardwerkzeuge
der Baureihe Flex von @ 500 - 3255 mm
neu konzipiert und nahtlos an die Alu-
Line-Werkzeuge der Baureihe Eco von
@ 200 - 500 mm angefligt. Somit
bietet Wohlhaupter nicht nur eines der
groBten, sondern auch der leistungs-
fahigsten und flexibelsten Werkzeug-
programme fir diese Bohrungsab-
messungen weltweit.

So kann die kleinste Schiene bereits
bei einem Ausdrehbereich von

@ 500 - 780 mm eingesetzt werden.
Vier Grundschienen und vier Kerb-
zahnschienen reichen fiir den kom-
pletten Ausdrehbereich von @ 500 -
3255 mm. Dabei passen die Kerbzahn-
schienen auf jede der vier Grund-
schienen und ermdéglichen die optima-
le Kombination fir die jeweilige
Anforderung.

Eingegliedert in das Wohlhaupter
MultiBore-System steht lhnen eine
groBe Auswahl an Plattenhaltern

und Feindrehwerkzeugen 337 oder
537 digital zur Verfligung: Vor-, Fertig-
bearbeitung oder die kombinierte

Vor- und Fertigbearbeitung Combi-Line
mit nur einer Investition.

Mit den Werkzeugen Basic D 40 baut
Wohlhaupter sein Angebot mit schlan-
ken und leistungsstarken Schienen
aus. Dieses Basic D 40-Schienen-
Programm ermdéglicht auf leistungs-
schwéacheren Maschinen bis @ 840 mm
auszudrehen: einfach und flexibel in
der Anwendung.

For the past ten years, Wohlhaupter has con -
tinued to raise the bar in the internal machining
of large bores with the Alu-Line series.
Wohihaupter has used existing product and
system expertise to redesign the standard tools
of the series Flex of @ 500 — 3255 mm and
seamlessly integrated it by adding it on to the
Alu-Line tools of the series Eco of @ 200 — 500
mm. Wohlhaupter therefore offers not only one

of the largest, but also one of the most powerful

and flexible tool ranges in the world for these
bore sizes.

This allows even the smallest slide with a boring
range of @ 500 — 780 mm to be used. Four
base slides and four serrated slides

alone cover the entire boring range of @ 500 —
3255 mm. The serrated slides fit each of the
four base slides, which make optimum combi-
nations possible for whatever the current
requirements demand.

The Wohihaupter MultiBore system
also includes a wide selection of
insert holders and precision boring
tools 337 or 537 digital: rough and
finish machining or the combined
rough and finish machining
Combi-Line — all this included

with just one investment.

With the tools of the series Basic
D 40 Wohlhaupter is adding

lean, high-performance slides to

its product range. This Basic —_

D 40 slide range allows turning
to be performed up to @ 840
mm on lower-power machines:
simple and
flexible in use.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Wohlhaupter ncnonb3osan HakoMIeHHbIN
OMbIT N5 CO30aHMSA CTaHAAPTHOW PACTOHHON
CUCTEMbI Af1s pacTauvBaHs AMamMeTpoB A0
3255 MMm.

3T0 NO3BOAMNO MCMOSBL30BATE TPABEPChI
HaviMeHbLLIEro pa3mMepa 1 nana3oHoM pac-
Ta4vsanHna 500 — 780 MM. HeTbipe OCHOBHbIX
TPaBepChbl 1 HEThIPE MON3yHa NO3BONAOT
pacTa4vBaTb OTBEPCTVA B AMana3oHe
omameTpos oT 500 go 3255 MM .

Mon3yHbl MOAXOOAT K K&XKAOW U3 YeTbIpEX
TpaBepc, YTO 0B6EeCNeYMBaET ONTUMATTBHYIO
KOMOMHALMIO AN NHoBbIX TPEBOBAHWIA.
Cuctema MultyBore ot Wohlhaupter Takxe
BKJtOYa€ET B CeHS1 OrPOMHbI BEIGOP
[Iep>KaBOoK 1 MPELM3VOHHOMO MHCTPYMEHTa
cepwn 377 vnn 537 digital umicTosas
11 YepPHOBas 06PabOTKA, a TakKe
Combi-Line — KOMBUHMPOBaHHasA
4YMCTOBas 1 YepHOBast 0bpaboTKa.

Vicnonb3osaHne coeanHerns D 40
no3BoNseT 406aBUTb K MOLENBEHOMY
psgy Wohlhaupter akoHOMUHYHbIE 1
BbICOKONPOM3BOAUTENBHBIE TPABEPCHI.
[aHHbIN MOAENbHBIN PAA, TPaBEPC
no3BoNseT obpadaTbiBaTb AvamMeTpbl
00 840 MM Ha MeHee MOLLHbIX

CTaHKkax: MpocToTa 1 MBKOCTb B
NCMOMb30BaHUM .

e s =



Ausdrehen @ 200 - 3255 mm auf einen Blick

Boring @ 200 — 3255 mm in the blink of an eye
PacTtadmBaHune @ 200 — 3255 rnyxux oTBEPCTUN

Grundaufnahmen
Master shanks
BazoBas onpaska

=

Aufnahmeflansch
Support flange
MepexoaHnk

=

HSK-A 160

ko

HSK-A 125

=

HSK-A 100

s

SK 50

(A

HSK-A 63

SK 40

MVS 80-63
MVS 100-56

Weitere Grundaufnahmen

auf Anfrage

Additional master shanks on
request

[HononHuTensHble 6a3oBble

onpaBKK Mo 3aMpocy

G 1.01

Basic D 40, 200 - 840 mm,
Kerbzahnschienen
Serrated slides - [Mon3yHbl

0
=]

I

I

Kerbzahnschiene
349 028

Serrated slide
[MonayH

@ 760 - 840 mm

oYU
=1

g
0

Kerbzahnschiene
349 024

Serrated slide
[MonayH

@ 440 - 520 mm

0 o=

{

Kerbzahnschiene

349 027
Serrated slide
[MonayH

@ 680 — 760 mm

LR

o
=0
=0
Kerbzahnschiene
349 023
Serrated slide

MonayH
@ 360 — 440 mm

=0

I

Kerbzahnschiene
349 026

Serrated slide
[MonayH

@ 600 - 680 mm

=i
=

Kerbzahnschiene
349 022

Serrated slide
[MonayH

@ 280 - 360 mm

Basic D 60, 200 - 505 mm,
Kerbzahnschienen
Serrated slides - [Mon3yHbl

Py =]
=]

=]
=0

Kerbzahnschiene
349 004

Serrated slide
[NonayH

@ 425 - 505 mm

Py =]
0
=]
=]

Kerbzahnschiene

349 003
Serrated slide
MonayH

@ 350 - 430 mm

=g
0

Kerbzahnschiene
349 002

Serrated slide
MonayH

@ 275 - 355 mm

=00

I

Kerbzahnschiene
349 025

Serrated slide
[MonsyH

@ 520 - 600 mm

Kerbzahnschiene
349 021

Serrated slide
MonayH

@ 200 - 280 mm

N
=]
I

=]
0

S|

Kerbzahnschiene
349 001

Serrated slide
[MonayH

@ 200 - 280 mm

Eco D 60, 465 - 1020 mm,
Grund- und Kerbzahnschienen
Basic slides - OcHoBHasi TpaBepca

?,

T

O

Grundschiene 349 006
kombinierbar mit

Base slide 349 006 can
be combined with

OcHoBHas Tpasepca
349 006 moxxeT
1CMOJb30BATLCS C

- Kerbzahnschiene/
Serrated slide/Ton3yH
349 014 / 349 015:

@ 740 - 1020 mm

Grundschiene 349 005
kombinierbar mit

Base slide 349 005 can
be combined with

OcHoBHas Tpasepca 349
005 moxeT
MCMONb30BaTLCS C

- Kerbzahnschiene/
Serrated slide/Ton3yH
349 014/ 349 015:

@ 465 — 745 mm

Kerbzahnschiene
349 014/349 015
fiir Grundschienen
349 005 / 349 006

Serrated slide

349 014/349 015
for base slides

349 005 / 349 006

L1591 OCHOBHOW TpaBepChbl
349 014/349 015:
349 005 / 349 006

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.




ULTI®
BORE

Flex D 60, 500 - 3255 mm
Grund- und Kerbzahnschienen
Basic slides - OcHoBHasa TpaBepca

Grundschiene 349 031
kombinierbar mit
Base slide 349 031 can be
combined with
OcHoBHasi Tpaeepca 349 031
MOXET MCMOMNb30BATLCS C
- Kerbzahnschiene/
Serrated slide/TonayH
349 035: @ 500 - 780 mm
- Kerbzahnschiene/
Serrated slide/IonayH
349 036: @ 950 — 1050 mm

Grundschiene 349 032 kombinierbar mit
Base slide 349 032 can be combined with
OcHoBHast TpaBepca 349 032 MOXET MCMOSb30BaTLCH C
- Kerbzahnschiene/Serrated slide/TonayH
349 035: @ 775 — 1065 mm
- Kerbzahnschiene/Serrated slide/Mon3yH
349 036: @ 1050 — 1330 mm
- Kerbzahnschiene/Serrated slide/MonayH
349 037: @ 1442 — 1605 mm

Grundschiene 349 033 kombinierbar mit

Base slide 349 033 can be combined with

OcHoBHas Tpasepca 349 033 MoxeT

MCMoNb30BaTLCA C

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/TonayH
349 035: @ 1325 — 1605 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/TonayH
349 036: @ 1325 - 1880 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/MonayH
349 037: @ 1600 — 2155 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/MonayH

349 038: @ 1990 — 2430 mm

Grundschiene 349 034 kombinierbar mit

Base slide 349 034 can be combined with

OcHoBHasi Tpasepca 349 034 MOXET WCMOSb30BaTLCH C

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/MonayH
349 035: @ 2150 — 2430 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/Mon3yH
349 036: @ 2150 — 2705 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/MonayH
349 037: @ 2150 — 2980 mm

- Kerbzahnschiene/Serrated slide/IonayH
349 038: @ 2150 — 3255 mm

Kerbzahnschiene 349 035
fiir Grundschienen:
Serrated slide 349 035 for
base slides:

MonayH 349 035 pns
OCHOBHbIX TPaBEPC:

349 031/ 349 032 /

349 033 / 349 034

Kerbzahnschiene 349 036
fiir Grundschienen:
Serrated slide 349 036
for base slides:

MonayH 349 036 ons
OCHOBHbIX TPaBEPC:

349 031 / 349 032 /

349 033/ 349 034

Kerbzahnschiene 349 037
fiir rundschienen:
Serrated slide 349 037 for
base slides:

MonayH 349 037 pnst
OCHOBHbIX TPaBEPC:

349 032/ 349 033 /

349 034

Kerbzahnschiene 349 038
fiir Grundschienen:
Serrated slide 349 038

for base slides:

MonayH 349 038 ans
OCHOBHbIX TPaBEPC:

349 033/ 349 034

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Fertigbearbeitung
Finish machining
HucToBas obpaboTka

Feindrehwerkzeug 537/337
Precision boring tool 537/337
[MpeunsnoHHbIN pacToHHON
WHCTPYMeHT 537/337

Gegengewicht
Counter weight
MpoTrBoBEC

@ 200 - 500 mm

Form/®opwma 20, 21, 101, 103, 161

[EITITLINE

Vor- und Fertigbearbeitung
Rough and finish machining
HucToBas 1 YepHoBas obpaboTka

Feindrehwerkzeug 537/337
Precision boring tool 537/337
[MpeunsnoHHbIN pacTo4HON
WHCTPYMeHT 537/337
Form/®opma 103

Héhenverstellbarer
Plattenhalter
Height-adjustable

insert holder

[epxxaBka, perynmpyemas
o BbICOTE

Form/®opma 103

Plattenhalter Vorbearbeitung
Insert holders rough machining
[ep>kaBka ans 4epHoBOW 06paboTkm

90°
Form/®opma 103, 104,
105,123,124

Rickwaértsbearbeitung
Reverse machining
O6paTHoe To4eHre
Form/®opma 104

Uberdrehen

Outside turning
BHelwHss obpaboTtka
Form/®opmal04

80°

Form/®opma 113, 114, 134

Fasen

Chamfering

CHsatune dacok
Form/®opma 114, 163

[

Axialstechen

Axial grooving
Ocesast o6paboTka
KaHaBKN
Form/®opma 304

Vorbearbeitung, héheneinstellbar
Roughing height adjustable
YepHoasi 06paboTka C PEryMpPOBKO MO BbICOTE

Plattenhalter 90°
Insert holder 90°
[Lepxxaska 90°
Form/®opma 103, 104

Héhenverstellbarer
Plattenhalter
Height-adjustable

insert holder

[eprkaBka ¢
PErynv1poBKO MO BbICOTE
Form/®opma 103, 104

Weitere Plattenhalter auf Anfrage

Other insert holders on request
[pyrue fep>asku no 3anpocy

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Bestellbeispiel @ 200 — 840 mm und @ 500 - 3255 mm
Ordering example @ 200 — 840 mm and @ 500 — 3255 mm
MNMpuMep 3akaza Habopa MHcTpyMeHTa ans @ 200 — 840 mm 1 @ 500 — 3255 mm

Bestellbeispiel Vorbearbeitung
@ 520 - 600 mm,
HSK-A 63 / D 40: Best.-Nr.

Grundaufnahme HSK-A63 358 015
Kerbzahnschiene 349 025
2 x Plattenhalter, Form 104 149 099

Bestellbeispiel Vorbearbeitung,
hohenversetzt, @ 500 - 780 mm,
Aufnahmeflansch / D 60: Best.-Nr.

Grundaufnahme 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
Grundschiene 349 031
2 x Kerbzahnschiene 349 035
Plattenhalter, Form 104 149 099
Schruppeinheit, Form 104 149 057

G 1.03

Ordering example: rough machining,
@ 520 - 600 mm,

HSK-A 63 / D40: Order No.
Master shank HSK-A63 358 015
Serrated slide 349 025
2 x tool holder, form 104 149 099

=0 0

0 o=

Ordering example: rough machining,
height offset, @ 500 - 780 mm,

holding flange / D 60 Order No.
Master shank 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
Base slide 349 031

2 x serrated slide 349 035
Insert holder, form 104 149 099

Height adjustable insert holder,

form 104 149 057

v

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

L

Mpumep c60pku: YncTosasi o6paboTka
@ 520 -600 mm,

HSK-A 63 / D40: No.netanu
BasoBas onpaska 358 015
[MonayH 349 025
2 Nep>xaBka, hopma 149 099

lMpumep c6opku: YepHoBasi
o6paboTtka c BblneTom, @ 500 - 780 mm

lMepexogHuk / D 60 Order No.
basoBas onpaska 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
OcHoBHasi TpaBepca 349 031

2 XrongyHa 349 035
Lepxaska, popma 104 149 099
YepHoBasi fepxaBka,

popma 104 149 057



Bestellbeispiel @ 200 - 840 mm und @ 500 - 3255 mm
Ordering example & 200 — 840 mm and @ 500 — 3255 mm
MpuMep 3akasa Habopa MHCTpyMeHTa ana @ 200 — 840 mm 1 @ 500 — 3255 mm

Bestellbeispiel Fertigbearbeitung
@ 425 - 505 mm,
HSK-A 100 / D 60: Best.-Nr.

Grundaufnahme HSK-A100 258 061
Kerbzahnschiene 349 004
Feindrehwerkzeug digital

mit Plattenhalter, Form 20 537 011
Gegengewicht 537 041

Bestellbeispiel
Vor-/Fertigbearbeitung, Combi-Line
@ 500 - 780 mm,

Aufnahmeflansch / D 60: Best.-Nr.

Grundaufnahme 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
Grundschiene 349 031

2 x Kerbzahnschiene 349 035
Feindrehwerkzeug 337,

Form 103 337 062
Hoheneinstellbarer

Plattenhalter, Form 103 149 059

@)
®
]
].
O]
®
o

Ordering example: finish machining
@ 425 - 505 mm,

HSK-A 100 / D 60: Order No.
Master shank HSK-A100 258 061
Serrated slide 349 004
Digital precision boring tool

with insert holder, form 20 537 011
Counter weight 537 041

Ordering example: rough and finish
machining Combi-Line, & 500 - 780 mm,

holding flange / D 60 Order No.
Master shank 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
Base slide 349 031

2 x serrated slides 349 035
Precision boring tool 337

form 103 337 062
Height adjustable insert

holder, form 103 149 059

il
i

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Mpumep c6opku: YnctTosasi 06paboTka
@ 425 -505 mm,

HSK-A / D 60: No.netanm
BasoBas onpaska 258 061
MonayH 349 004
PacTo4HOn NHCTPYMEHT

CLUMGPOBLIM - ANUCTIIEEM,

C oep»kaBkown, hopma 20 537 011
[MpoTtneoBec 537 041

Mpumep c60pKu: HepHoBas
obpaboTka ¢ BbuieToM, @ 500 — 780 Mm

MepexogHuk / D 60 Order No.
Basoasi onpaska 198 054
SK50 - D60 T 019 539-0°
OcHoBHasi TpaBepca 349 031
2 XnonayHa 349 035
[MpPeumsmOoHHbIN PacTO4HOM
VMHCTPYMeHT, dhopma 103 337 062
LepxxaBka, perynupyemas
no BbicoTe, hopma 104 149 057

G 1.04
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Fiir thren Erfolg.

G 1.05



Kapitel G: Ausdrehwerkzeuge @ 200 - 3255 mm
Chapter G: Boring tools
Paspen G: PacTo4HOM MHCTPYMEHT

Grundmodule
Master shanks
BaszoBble orpaBkn

Seite
Page
Ctp.

G1.1

Aufnahmedorne MVS-Verbindungsstelle

Holding arbors for boring tools and milling cutters
MaTpOoHbI 4N PACTOYHOIO MHCTPYMeHTa 1 (Ppe3

G 2.1

Kerbzahnschienen Basic D 40, @ 200 — 840 mm

Serrated slides
[onayHbl

G 3.1

Kerbzahnschienen Basic D 60, @ 200 — 505 mm

Serrated slides
[onayHbl

G 3.2

Grundschienen und Kerbzahnschienen Eco D 60, @ 465 — 1020 mm

Basic slides and serrated slides
OCHOBHbIE TPaBEPChI 1 MON3YHbI

G 3.3

Grundschienen und Kerbzahnschienen Flex D 60, @ 500 — 3255 mm

Basic slides and serrated slides

G 3.4

OCHOBHbIE TPaBEPChbl U MOSI3YHb!

Plattenhalter flir die Vorbearbeitung
Insert holder for rough machining

G 4.1

LeprkaBku anst 4epHOBOW 06paboTKN

Plattenhalter flir Axialstechen

Tool holder for axial grooving
[epxxaBka ana 0bpaboTkm TOPLEBbLIX KaHaBOK

G 5.1

Zwischenstiicke Kerbverzahnung auf MVS-Verbindungsstelle

Mounting adapters for tools with MVS connection
MNepexodHbIh aganTep Ang UHCTPYMEHTa ¢ coeaguHeHem MVS

G 6.1

Hoéheneinstellbare Plattenhalter

Height adjustable insert holders
Perynupyemblie No BbICOTE pesuenepxaren

G741

Vor- und Fertigbearbeitung Combi-Line

Rough and finish machining Combi-Line
VIHCTPYMEHT 4719 YNCTOBOW 1 YepPHOBOW 06paboTkin cepum Combi-Line

G 8.1

Fertigbearbeitung

Finish machining
YuctoBas obpaboTka

G 9.1

Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts - Akceccyapbl/3anacHble 4acTu

G10.1

Allgemeines Zubehor
General accessories - BcnomorarenbHble NPUCnocob1eHns

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Grundmodule D 60 / D 40
Master shanks
BasoBbie onpaBku

e ds—o]

Aufnahme Verbindungsstelle Best.-Nr.
Taper size Connection Order No.
Pasmep KoHyca CoepvHerne X I ds ds dg o kg / kr No getanu.
HSK-A (DIN 69 893):

63 D40 60 30 40 89,0 66,7 80 1,9 358 015
100 D 40 60 30 40 89,0 66,7 80 3,6 258 021
100 D 60 70 40 60 1291 101,6 125 52 258 061
100 D 60 70 40 60 129,1 101,6 110 50 258 098

SK (DIN 69 871-AD/B):

40 D 40 50 30 40 89,0 66,7 80 19 326 080 "

40 D 60 70 40 60 129,1 1016 110 3,6 326 085 "

50 D 40 50 30 40 89,0 66.7 80 41 326 081

50 D 60 70 40 60 129,1 1016 125 58 198 054 T 019 539
50 D 60 70 40 60 1291 1016 110 55 198 081 T 019 539

SK (MAS BT / JIS B 6339):

40 D 40 50 30 40 89,0 66,7 80 1,8 326 084

50 D 40 55 30 40 89,0 66,7 80 4,5 326 082

50 D 60 80 40 60 129,1 101,6 - 8,0 326 062

SK (DIN 2080):

50 D 60 55 40 60 128,0 101,6 - 6,8 326 035

SK (ISO 7388 ANSI/CAT):

50 D 40 60 30 40 89,0 66,7 80 4,6 326 083

50 D 60 70 40 60 1291 101,6 - 7,4 198 054 T 016 962-0°
" Nur fiir leichte Bearbeitung " For light machining only " Tonbko AN nerkon o6paboTki
Weitere Grundaufnahmen und Additional master shanks and support LOpyrue 6a3oBble ONpaBKu AOCTYMHbI
Aufnahmeflansche auf Anfrage flanges are available on request. no 3anpocy.
lieferbar.

611 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Aufnahmedorne fur Ausdrehwerkzeuge und Messerkopfe
Holding arbors for boring tools and milling cutters
OnpaBkn ANsa pacTO4HbIX FOIOBOK M HacadHbIX (hpes

MVS-

Verbindungsstelle

Aufnahmedorn
Verbindungsstelle

MVS connection Holding arbor connection Best.-Nr.
CoeanHerne MVS [prcoeanHUTENbHbIN pasmep Order No.
d, | d, X I ds ds dg b, kg / kr No petanm.
80 - 36 D40 ETJLINE 19 30 40 89,0 66,7 80 0,5 309 00172
80 - 36 D 60 60 40 60 129,1 101,6 125 41 209 060"
80 - 36 D 60 60 40 60 129,1 101,6 110 38 209 093"
100 - 56 D 40 30 30 40 89,0 66,7 80 2,7 209 096°
100 - 56 D40 ETTILINE 30 30 40 89,0 66,7 80 1,0 309 0419
100 - 56 D 60 60 40 60 129,1 101,6 125 6,3 209 043°
100 - 56 D60 EITILINE 60 40 60 129,1 101,6 125 2,2 309 0432
100 - 56 D60 EITILINE 60 40 60 129,1 101,6 110 2,1 309 0442

" Nur fir leichte Bearbeitung
2 Aluminium-Leichtbauweise nur in
Verbindung mit unseren Kerbzahn-

schienen @ 200 - 505 mm (D 60) bzw.
@ 200 - 840 mm (D 40) (Seiten G 3.1,

G3.2)

3 Mit 4 Zylinderschrauben M 16 x 55

(Best.-Nr. 215 189)

" For light machining only
2 Light-weight aluminium construction
only in connection with our serrated slides
@ 200 - 505 mm (D 60),
@ 200 - 840 mm (D 40) (pages G 3.1,
G 32
3 With 4 cap screws M 16 x 55
(Order No. 215 189)

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

" Tonbko Anst 06paboTKy ¢ MabiM CbEMOM
2 O6nerveHHoe VCTonHeHVe 13
aMFOMVHEBOIO CraBa TOMbKO
IS HALLMX PACTONHbIX
cuctem (@ 200 — 840 mm, G 3.1, 3.2)
9 ¢ 4-Ms1 BUHTaMN C UMIMHOPUYECKO
ronoskon. M 16 x 55
(No petann. 215 189)

G 2.1

e s =



Kerbzahnschienen Basic D 40 @ 200 - 840 mm

Serrated slides
L] LINE

©)
m:ir
;w ‘

Verbindungsstelle Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
Connection Boring range Serrated slide
CoeavHeHne [lnameTp pacTaynBaHms MonayH
Best.-Nr.
Order No.
ds A X I I kg / kr No petanu.
D 40 200 - 280 105 190 80 2,8 349 021
D 40 280 - 360 105 270 80 3,8 349 022
D 40 360 - 440 105 350 80 4,9 349 023
D 40 440 - 520 105 430 80 59 349 024
D 40 520 - 600 105 510 80 71 349 025
D 40 600 - 680 105 590 80 8,2 349 026
D 40 680 - 760 120 670 80 11,1 349 027
D 40 760 - 840 120 750 80 12,5 349 028
X; = MaB Mitte Kerbverzahnung X; = dimension, center of serratione X = pa3mep, LeHTp 3ybLa

631 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Kerbzahnschienen Basic D 60
Serrated slides
[onsyHbl

@ 200 - 505 mm

L] LINE

@)
Verbindungsstelle Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
Connection Boring range Serrated slide
CoefvHeHne [lnameTp pactaunBaHmus MonayH
Best.-Nr.
Order No.
d; A X Iy ls kg / Kkr No netanm.
D 60 200 - 280 115 191 110 35 349 001
D 60 275- 355 115 264 110 43 349 002
D 60 350 - 430 115 339 125 5,6 349 003
D 60 425 - 505 115 414 125 6,4 349 004

X, = MaB Mitte Kerbverzahnung

Vorbearbeitung:
Plattenhalter siehe Seite G 4.1

Hoéhenversetzte Vorbearbeitung:
Hoéhenverstellbarer Plattenhalter
G4.1/G741.

Vor- und Fertigbearbeitung Combi-Line:
Héhenverstellbarer Plattenhalter
G 7.1/G9.1/G9.2.

Fertigbearbeitung:
Feindrehwerkzeuge G 9.1/G 9.2

X, = dimension, center of serratione

Rough machining:

Insert holder, see page G 4.1

Height-offset rough machining:
Height-adjustable insert holder G 4.1/G 7.1
Rough and finish machining Combi-Line:
Height-adjustable insert holder G 7.1./
G9.1/G9.2

Finish machining:

Precision boring tools G 9.1/G 9.2

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

X, = pasmep, LeHTp 3ybLa

YepHoBasa obpaboTka:
[ep>xaska Ha cTp. G 4.1 n panee

YepHoBas 06paboTka C pPerynmpoBKoi
no gvameTpy:

[eprxaBka, perynpyemas no aunameTpy
ctp. G4.1/G7.1.

YepHoBas 1 vncToBast obpaboTka
Combi-Line:

[eprxaBka, perynvpyemas no anameTpy
ctp. G 7.1/G 9.1/G 9.2.

YucToBas obpaboTka

PeseL ¢ MYKPOHHOWM TOYHOCTBIO
perynuposku cTp. G 9.1/G 9.2.

G 3.2



Grund- und Kerbzahnschienen Eco D 60

Basic slides and serrated slides

OCHOBHbIe TpaBepChbl 1 MON3yHbI

@ 465 - 1020 mm

E1T]LINE

Verbindungsstelle Ausdrehbereich Grundschiene @  Kerbzahnschiene ®
Connection Boring range Base slide Serrated slide
CoeanHeHve [nameTp pacraynsaqns OcHoHast TpaBepca  [MonayH
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
ds A X s I No petanu. kg /kr No metanu. kg /kr No metanu. kg/kr
LITILINE
D 60 465 - 745 185 447 129 349005 11,8 349015 272 349 014 57
D 60 740 - 1020 185 722 129 349006 18,0 349015 2.2 349 014* 57

* Fir Schlichteinsatz:
Kerbzahnschiene aus Alu

**Fur Schruppeinsatz:
Kerbzahnschiene aus Stahl

X, = MaB Mitte Kerbverzahnung

Vorbearbeitung:
Plattenhalter siehe Seite G 4.1

Hoéhenversetzte Vorbearbeitung:
Hoéhenverstellbarer Plattenhalter
G4.1/G7.1.

Vor- und Fertigbearbeitung Combi-Line:
Hohenverstellbarer Plattenhalter
G 7.1/G9.1/G 9.2.

Fertigbearbeitung:
Feindrehwerkzeuge G 9.1/G 9.2

G 3.3

**For finishing:
Serrated slide in alu

**For roughing:
Serrated slide in steel

X, = dimension, center of serratione

Rough machining:
Insert holder, see page G 4.1

Height-offset rough machining:
Height-adjustable insert holder G 4.1/G 7.1

Rough and finish machining Combi-Line:
Height-adjustable insert holder G 7.1./
G9.1/G9.2

Finish machining:

Precision boring tools G 9.1/G 9.2

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

* [Ans yepHoOBOW 06paboTKu:
[NonayH na ctanm

X, = pasmep, LUeHTp 3ybua

YepHoBasa obpaboTka:
[epxaBka Ha cTp. G 4.1 n ganee

YepHoBast 06paboTKa C perynmpoBKoM
no anameTpy:

Hep>xaBka, perynpyemMas rno anameTpy
ctp. G4.1/G 7.1,

HepHoBasa 1 Y1CTOBast 0bpaboTka
Combi-Line:

[ep>xaBka, perynpyemas no anameTpy
ctp. G 7.1/G 9.1/G 9.2.

YucToBast 0bpaboTka
Pesel, ¢ MUKPOHHOWM TOYHOCTHLIO
perynuposku cTp. G 9.1/G 9.2.



Grund- und Kerbzahnschienen Flex D 60

Basic slides and serrated slides

OCHOBHbIe TpaBepChbl 1 MON3yHbI

@ 500 - 3255 mm

L] LINE
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Verbindungsstelle Ausdrehbereich Grundschiene @ Kerbzahnschiene ®
Connection Boring range Base slide Serrated slide
CoepmHenme [lnameTp pacTaumBaHus OcHoHast Tpasepca [onsyH
Best.-Nr. Best.-Nr.
kg / kr Order No. Order No.
ds A X ly ls @+ ®) No petanu. No petan
D 60 500 - 780 190 480 130 24,2 349 031 349 035
D 60 950 - 1055 215 480 130 41,3 349 031 349 036
D 60 775 - 1055 215 755 155 42,5 349 032 349 035
D 60 1050 - 1330 240 755 155 59,6 349 032 349 036
D 60 1442 - 1605 255 755 155 86,3 349 032 349 037
D 60 1325 - 1605 240 1305 185 88,2 349 033 349 035
D 60 1325 - 1880 265 1305 185 105,3 349 033 349 036
D 60 1600 - 2155 280 1305 185 132,0 349 033 349 037
D 60 1990 - 2430 285 1305 185 169,8 349 033 349 038
D 60 2150 - 2430 265 2130 225 192,5 349 034 349 035
D 60 2150 - 2705 290 2130 225 209,6 349 034 349 036
D 60 2150 - 2980 305 2130 225 236,0 349 034 349 037
D 60 2150 - 3255 310 2130 225 274,0 349 034 349 038

*

Flr Schruppeinsatz:
Kerbzahnschiene aus Stahl

* For roughing:
Serrated slide in steel

* [nsa yepHoOBOW 06paboTKu:
[NonayH n3 ctanu

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

G 3.4
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Fiir Ihren Erfolg.




Plattenhalter fur die Vorbearbeitung
Tool holder rough machining
[ep>xaBKkn onst HepHOBOW 0BPabOTKN

Wendeschneid-  1S0-Bezeichnung Einstellwinkel Best.-Nr.
platten-Form ISO-Code Approach angle Order No.
Insert form Kop ISO Yron No petanm
®opwma nnacTHbl K X X5 I3 W kg/kr ﬁx‘
103 CC..09T3.. 90° 30 0,6 149090 .
104 CC..1204.. 90° 30 0,6 149099
104 CC..1204.. 90° 29,3 0,6 149083
105 CC..1605.. 90° 30 0,6 149093
123 CN..1204.. 90° 30 0,6 149 097
124 CN..1606.. 90° 30 0,6 149 088
05 Tangential 90° 30 0,6 149010
05 Tangential 90° 29,3 0,6 149020
113 SC..1204.. 80° 30 0,6 149089
114 SC..1505.. 80° 30 0,6 149 094 :
134 SN..1506.. 80° 30 0,6 149 096
X 45°
163 TC..16T3.. 15° 30 40 06 201065 ET )i
163 TC..16T3.. 20° 30 53 06 201025 T
163 TC..16T3.. 30° 30 7,7 06 201075
114 SC..1505.. 45° 30 99 0,6 201015
104 CC..1204.. 90° 30 50 0,8 251010
104 CC..1204.. 90° 30 50 09 2510112
104 CC..1204.. 90° 90 62,0 1,0 149 040
" Ausdreh-@ (A) + 40 mm ") Boring @ (A) + 40 mm " anameTp pactaqveaHus (A) + 40 MM
2 Ausdreh-@ (A) + 75 mm 2 Boring @ (A) + 75 mm 2 grameTp pacTadmsaHus (A) + 75 MM
3 Ausdreh-@ (A) + 50 mm 9 Boring @ (A) + 50 mm 3 onameTp pactadmsaHus (A) + 50 MM
Weitere Plattenhalter auf Anfrage Other insert holders on request [pyrve nnactuHbl JOCTYMHbI MO 3anpocy

WOHLHAUPTER & 41

Fiir Ihren Erfolg.



Plattenhalter fur Axialstechen

Tool holder axial grooving

Pesuenep»xatenb Ans 06padoTKy TOPLIEBbIX KAHABOK

Plattenhalter fir Axialstechen

Tool holder axial grooving

Wendeschneidplatten-Form  Aufnahme Plattenhalter Best.-Nr.,
Insert form Support Insert holder kompl.
dopma NnacTuHb OnpaBka [lepxaBka Order No.,
Best.-Nr. Best.-Nr. compl.
Order No. Order No. WHCTR-T
No fetan No fetanm B cOope
® @ X kg
304 226 014 226 010 40 0,3 226 029
Bevorzugt als Zweischneider einzusetzen Preferred use as a twin cutter
Zwischenstiicke Adaptors
AuBen-@ Einstich Best.-Nr.
Outside @ recess Order No.
BHeLwHui @ kaHaBKm No metanm
A X, X dy kg / kr
200 - 3255 37,0 57,0 12,55 8 0,15 226 024
Stechschneiden Recessing inserts
Best.-Nr.
Order No.
d b t No getann  WHC 05
06 1,0 15 081326 @
06 1,5 2,5 081327 @
06 2,0 3,0 081328 @
06 2,5 35 081329 @
08 1,0 1,5 081330 @
08 1,5 2,5 081 331 [ )
08 2,0 3,0 081332 @
08 2,5 35 081333 @
08 3,0 3,5 081334 @
y WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

Pes3uenep>xateny onst 06paboTkum
TOPLIEBOV KaHaBKM

YKenaresnbHO MCMosb30BaTh Kak
[BYXPE3LIOBYIO MONOBKY

[NepexoaHnK

Bestellbeispiel - Ordering example -
Mpumep 3akasa: 081 334 WHC 05
@ lieferbar ab Lager - available ex stock -

Ha cknage
O auf Anfrage - on request - nop 3aka3



Zwischenstiick mit Kerbverzahnung auf MVS
Adapter with serrated body interface to MVS connection
ApanTtepbl ona coeguHeHna MVS

Zwischenstiicke Mounting adapters for tools
zur Aufnahme von Werkzeugen with MVS connection
mit MVS-Verbindungsstelle

2

e

NepexooHbIi aganTep ans
NHCTPYMEHTA C CUCTEMOW
KpennerHus MVS

MVS-Verbindungsstelle Best.-Nr.
MVS connection Order No.
Connexion MVS No de cde.
d, | d, X X, ; l, kg
50 - 28 50 27 115,0 90,0 1,5 349 044"
63 - 36 50 27 121,5 90,0 1,7 349 0457
Fir Feindrehwerkzeuge For pecision boring tools [ns PUHWLLHOMO PaCTOYHOIrO NHCTPYMEHTAa
310 005, 364 045, 564 045 digital: 310 005, 364 045, 564 045 digital: Digi cepuin 310 005, 364 045, 564 045
" Ausdreh-@ (A): " Boring @ (A): 1) HOvameTp pactaumsanus (A):
Ausdrehen + 50 mm, Boring + 50 mm PacTtaunsanve + 50 Mm
Uberdrehen - 80 mm Outside turning — 80 mm Hapy>xHee obTaumBaHne — 80 MM
2 Ausdreh-@ (A): 2 Boring @ (A): 2) [dvametp pactaqmsanus (A)
Ausdrehen + 67 mm, Boring + 67 mm PacTauvsanve + 67 MM
Uberdrehen - 97 mm Outside turning — 97 mm Hapy>xHee obTaumBaHne — 97 MM
Beim Uberdrehen: Linkslauf! When using for outside turning: counter- [Mpwn BbINOAHEHUM HAPY>KHErO

clockwise rotation
Gegengewicht auf Anfrage

Couter weight on request

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

obTaqMBaHsi, BpaLLeHe NHCTPYMeHTa
LOMKHO BbITb MPOTMB YaCOBOW CTPENKM.

[MpoTrBOBEC MO 3aMpocy.

G 6.1



Hoheneinstellbarer Plattenhalter

Height-adjustable insert holder

[ep>xaBKky s HEPHOBOW 0OPabOTKN C PErYNMPOBKOW MO BbICOTE

Hoéheneinstellbarer Plattenhalter

Height-adjustable insert holder

Form 103, 104, 05

[ep>xaBku 05 HepPHOBOV 06paboTKM

90 PEryNIMPOBKOM MO BbICOTE

-0,5~=f=+0,9 -0,5~==+0
- %7@ =30 = 5
O— g8  ©® O—F 3
dy @ g @
=i e
-0 — 0
1 -
Ausdreh- Aufnahme* Einstellschraube @ Plattenhalter ® Befestigungs- Plattenhalter,
bereich Support Adjuster screw Insert holder schraube @ einstellbar
Boring [epxarenb Peryn. BUHT [lepxaska Fixing screw Insert holder,
range BuHT aadjustable
[nanasoH YepH.
JvameTpo WSP- TOfOBKA
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Form Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr., kpl.
Order No. Order No.  Key Order No.  Form Order No.  Key Order No., compl.
A No petam No setan  Paawm. No getann ~ ®opma No petamm  Paawm. No petam
200 - 3255 149 055 315355 s6/B 149058 103 070369 s6/B 149 059
200 - 3255 149 055 315355 s6/B 149 056 104 070369 s6/8B 149 057
200 - 3255 149 055 315355 s6/B 149085 05 070369 s6/8B 149 086

* einschlieBlich Befestigungsteile @und @

* including fixings ®@and ®

Senkschraube

Hohenversetztes Vorbearbeiten

@ 200 - 3255 mm

Beim zweischneidigen Schruppen

(> @ 200 mm) kann die Spanabnahme
radial gleichméaBig auf beide Schneiden
verteilt werden. Speziell bei der
Bearbeitung von GrauguB ist ein dop-
pelt so groBer Spanabtrag méglich.
Durch die axiale Verstellung des
héhenverstellbaren Plattenhalters ist
eine optimale Schnittaufteilung zur
jeweiligen Schneide gewahrleistet
(max. Héhenversatz = < Vorschub/
Umdrehung [fz]).

G7.1

Countersunk screw

Height-displacement rough machining
@ 200 - 3255 mm

With two-edge roughing (> & 200 mm),
chip removal can be evenly distributed radi-
ally over both cutting edges. Particularly
when machining grey cast iron, the chip-
removal rate can be doubled. Axial adjust-
ment of the height-adjustable insert holder
ensures an ideal cut distribution to the
respective cutting edge (max. height
dis_placement = < feed rate/revolution [fz]).

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

* ®OukcaTopsl @ n @ extosers
®Bur co CKpbITOM

YepHoBas o6paboTka C perynmpoBKomn
no Bbicote @ 200 — 3255 mm

[Mpn YepHOBOWM 06PaboTKe ABYMS pe3lamm
06ecrnedmBasTCs XOPOLLUNIA OTBOL, CTPYXKKU.
B vacTHOCTM, Npu 06paboTKe Ceporo
4yryHa CKOPOCTb OTBOAA CTPYXXKM
yOBanBaeTCs. HacTponka perynmpyembix
no avameTpy Aep»KaBok obecrne4nsaeT
naeanbHoe pesanue (Makc. CmellieHne no
OMamMeTpy < CKOPOCTb Moaaqn/o6opoT [fz]).



Vor- und Fertigbearbeitung, @ 220 — 3255 mm
Rough and finish- machining
HepHoBas 1 YMcToBasd obpaboTKa

Vor- und Fertigbearbeitung in einem
Arbeitsgang @ 200 - 3255 mm

Bei der kombinierten Bohrungsbearbei -
tung, Schruppen/Schlichten in einem
Arbeitsgang, wird die Aufgabenteilung
durch einen radial einstellbaren und axial
fixierten Schneidenversatz definiert.
Durch die radial und axial versetzte
Einstellung Gbernimmt die Schneide auf
dem hoéhenverstellbaren Plattenhalter
die Vorbearbeitung, das gegenuberlie-
gende Feindrehwerkzeug die Fertig -
bearbeitung. Somit reduziert das zwei-
schneidige Ausdrehwerkzeug die
Bearbeitungszeit und letztendlich die
Bearbeitungskosten.

Rough machining and finish machining
in a single operation @ 200 - 3255 mm
In a combined boring operation, i.e. rough-
ing/finishing in a single operation, the
division of tasks is defined by a radially
adjustable and axially fixed cutting-edge
offset. With the radially and axially offset
adjustment, the cutting edge on the height-
adjustable insert holder performs rough
machining and the opposite precision
boring tool performs finish machining. The
twin-edge boring tool thus reduces the
machining time and ultimately the machin-
ing costs.

[OTTTITLINE

YepHoBas u yncrtosasi o6paboTka

3a ofjHy onepauuio B guanasoHe

3 200 - 3255 mm

[Mpwn ncnonb3oBaHUN pacToykm Combi-Line
YEepPHOBOW pe3eL, BbICTaBNSETCS Ha pasMep
C MPWNYCKOM MOZ YMCTOBYIO 06PaboTKy.
YHyCTOBOW peseLy, BbICTaBNAETCA Ha
TPebyeMbI (DUHULLIHBI AVameTp.
[1BYXpes3LI0BbIA PACTOYHOWN UHCTPYMEHT
YMEHbLLAET BpemMst 06paboTkn 1 , B
KOHEYHOM CYeTE, CTOMMOCTb.

©729,2

HM, beschichtet Bearbeitungsmaterial: GG 25

chgféze grades, Besonderheit: Vor- und Fertigbearbeitung mit Hohenversatz 0,2 mm
TaepAoCTTaBHOS Schnittgeschwindigkeit: 400 m/min, fz: 0,14 mm/U

TIOKpbITHE ;(;:gf Vorteil: Einsparung eines Schruppwerkzeuges und dem dazugehérigen

Einwechselvorgang.
Machining material: GG 25

ap: 0,4 mm }; :}
t

Cutting speed: 400 m/min, fz: 0.14 mm/r

Marepuian obpaboTkm: GG25
CkopocTb pesdanus: 400 m/mMuH, Mogaya: 0,14 Mm/06.

BPEMEHW Ha ero yCTaHOBKY

@ 73017
HM, beschichtet
Carbide grades, coated
TBepAocnnasHoe MoKpbITHeE
ap: 0,4 mm

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Special feature: rough and finish machining staggered in height 0.2 mm

Advantage: Saves a roughing tool and the associated changing process.

OcobeHHOCTb: HYepHoBas 1 YMCTOBas ornepaLvs C MOrPELLHOCTHIO Mo ry6uHe 0,2MM

[NpenmyluecTBa: YMeHbLLEHWE 3aTpaT Ha MHCTRYMEHT A1 YEPHOBOW 06paboTKM 1

G 8.1

=



Feindrehwerkzeug 537 digital
Precision boring tool
[Npeun3noHHbIM PAaCTOYHON NHCTPYMEHT

Feindrehwerkzeuge 537digital
mit Plattenhalter und

Precision boring tools 537digital
with insert holders and clamping

E1T]LINE

PacTo4HOM MHCTPYMEHT ONs
4YNCTOBOW 0OPABOTKN C

Befestigungsteilen pieces aep>xaBkamMu 1 KPEMEXXHbIMI
oNIeMeHTaMn
Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Plattenhalter Wende- Komplett-Werkzeug mﬂ@ﬂﬂmﬂ
Boring range mit Befestigungsteilen Tool holder schneid- Complete tool
[lnanasoH auameTpoB Precision boring tool [epxaska platten- VIHCT-T B cOope
with clamping pieces Form
[peLwanoHHast ronoBka Insert form
C KPEMeXHbIMM ®opma
anemeHTamm NNacTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
A No aetanu No aetanu No aetanu
100 - 205 537 003 210 020 20 537 006*
100 - 205 537 003 210 054 21 537 007*
100 - 205 537 003 210 063 101 537 008*
100 - 205 537 003 210 064 103 537 009*
100 - 205 537 003 210 044 161 537 010*
200 - 1020 537 004 210 020 20 537 011
200 - 1020 537 004 210 054 21 537 012
200 - 1020 537 004 210 063 101 537013
200 - 1020 537 004 210 064 103 537 014
200 - 1020 537 004 210 044 161 537 015
500 - 3255 537 005 210 020 20 537 016
500 - 3255 537 005 210 054 21 537 017
500 - 3255 537 005 210 063 101 537 018 3
500 - 3255 537 005 210 064 103 537 019
500 - 3255 537 005 210 044 161 537 020

* @100 - 205 mm einsetzbar auf
Kerbzahnkorper 148 007 und 148 009

bzw. EITLINE 348 007 und 348 009.

Siehe Kapitel F.

Feindrehwerkzeuge 537 digital
mit Befestigungsteilen

Ausdrehbereich
Boring range
[lnanasoH auameTpoB

See Chapter F.

Feindrehwerkzeug ohne
Befestigungsteile
Precision boring tool
without clamping pieces
[peLmaroHHas ronoska

0€3 KPEMeXHbIX ANEMEHTOB

Befestigungsteile
Clamping pieces

* @ 100 — 205 mm usable on serrated tool
bodies 148 007 and 148 009 or
LTTILINE 348 007 and 348 009.

Precision boring tools 537 digital
with clamping pieces

KpenexHble 3nemMeHTbl

* Ons @ 100 — 205 MM 1cnons30BaTb
kopnyca 148 007 n 148 009, nubo
EITILINE 348 007 an 348 007 1 348 009.
Cwmotpute Paspgen F.

PacTo4HOM MHCTPYMEHT 537
01151 YNCTOBOW 0BpaboTKM C
Kpene>XxHbIM1 aJieMeHTaMn

Feindrehwerkzeug mit mﬂgﬂﬂmu

Befestigungsteilen
Precision boring tool
with clamping pieces
[TpeLw3roHHas rofnoska
C KPEenexHbiMu

anemMeHTamm
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.

A No petanu No petanu No peTanu
100 - 205 537 001 137 026 537 003*
200 - 1020 537 001 137 027 537 004
500 - 3255 537 001 137 019 537 005

* Technische Beschreibung siehe F 4.0

G 9.1

* Technical description see F 4.0

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

* TexHn4eckoe onucaHne Ha cTp. 4.0



Feindrehwerkzeug 337
Precision boring tool

[pPEeuUm3nNOHHbIN PACTOYHOWM NHCTPYMEHT

Feindrehwerkzeuge 337
mit Plattenhalter und

Befestigungsteilen

Precision boring tools 337
with insert holders and clamping
pieces

L] LINE

PacTo4HOM MHCTPYMEHT ans

YNCTOBOW OBPABOTKM C
Jep>xaBKamn 1N KpenexxHbIMN

anemMeHTaMn
Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Plattenhalter Wende- Komplett-Werkzeug
Boring range mit Befestigungsteilen Tool holder schneid- Complete tool
[lvanasoH AnameTpos Precision boring tool [lepxaska platten- WHeT-T B cOope
with clamping pieces Form
[peLwaroHHast rofoBka Insert form
C KpEneXHbiMu ®opma
3NeMeHTamu NAACTUHbI
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
A No netanm No netanm No petanu
100 - 205 337 056 210 020 20 337 063*
100 - 205 337 056 210 054 21 337 065*
100 - 205 337 056 210 063 101 337 067
100 - 205 337 056 210 064 103 337 061*
100 - 205 337 056 210 044 161 337 055*
200 - 1020 337 058 210 020 20 337 064
200 - 1020 337 058 210 054 21 337 066
200 - 1020 337058 210 063 101 337 068
200 - 1020 337058 210 064 103 337 062
200 - 1020 337 058 210 044 161 337 057
500 - 3255 337 070 210 020 20 337071
500 - 3255 337 070 210 054 21 337072
500 - 3255 337 070 210 063 101 337 073
500 - 3255 337070 210 064 103 337074
500 - 3255 337070 210 044 161 337 075

* @100 - 205 einsetzbar auf Kerbzahn-
korper 148 007 und 148 009 bzw.
LTTILINE 348 007 und 348 009.

Siehe Kapitel F.

Feindrehwerkzeuge 337 mit

Befestigungsteilen

Ausdrehbereich
Boring range
[nanasoH auameTpoB

Feindrehwerkzeug ohne

Befestigungsteile
Precision boring tool
without clamping pieces
MpeLwanoHHast ronoBka

* @ 100 — 205 usable on serrated tool
bodies 148 007 and 148 009 or
LTTILINE 348 007 and 348 009.
See Chapter F.

Precision boring tools 337 with
clamping pieces

Befestigungsteile
Clamping pieces
KpenexHble aneMeHTbI

0e3 KPEMeXHbIX ANEMEHTOB

* Ona @ 100 — 205 MM 1MCNoNb30BaTh
kopnyca 148 007 n 148 009, nnéo

LTI LINE 348 007 an 348 007 v 348 009.

CwmoTtpute Pasgen F

PacTouHom MHCTpymMeHT 337
ONst YNCTOBOW 06paboTKM C
Kpene>xXHbIM1 aneMeHTamMun

Feindrehwerkzeug mit
Befestigungsteilen

T

Precision boring tool ﬁ
with clamping pieces ‘
[peLmaroHHas ronoBKa
C KpenexHbIMu

3

o

|
M
- fj

L

a

anemMeHTaMmn
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.

A No petanu No petanu No petanu
100 - 205 337017 137 026 337 056*
200 - 1020 337017 137 027 337 058
500 - 3255 337017 137 019 337 070

* Technische Beschreibung siehe F 9.0

* Technical description see F 9.0

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

* TexHun4eckoe onucanne Ha cTp. F 9.0

G9.2



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTin

Befestigungsteile

Clamping pieces

337/537 HHEHHEN

KpenexxHble S1EMEHTbI

Ausdrehbereich  Zylinderschraube ® Spannbolzen @ Tellerfeder ® Komplett-
Boring range Cap screw Clamping bolt Disc spring Nummer
JlnanaszoH Vis a téte cylindrique Brynka LLlan6a Complet
QINameTpoB BWHT ¢ umn. ronoskon Number
NHCT-T.
Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. B cO0Ope
Order No.  Key Order No. Order No.
A No getann  Kntoy No aetanu No aetanu
100 - 205 215101 s6/8B 140 118 337 105 137 026
200 - 1020 215102 s6/B 215105 337 105 137 027
500 - 3255 415900 s6/B 215105 337 105 137 019
Gegengewicht Counter weight [NpoTrBoOBEC
Ausdrehbereich Gegengewicht  Zylinderschraube ® Spann- Teller- Komplett-
Boring range Counter weight — Cap screw bolzen @  feder ® Nummer
[lvanasoH lpotnBoBec BuHT Clamping bolt Disc spring Complet
[QMameTpoB 3axuvHon  Lllan6a Number
oont WHCT-T
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. B c6ope
Order No. Order No.  Key Order No. Order No.
A No getanu  kg/kr No getanu  Kntoy No petanm  No getanu
337:
200 - 840 337104 045 115163 s6/8B 215105 337105 337011
200 - 1020 337104 045 115163 s6/B 215105 337105 337011
500 - 3255 337104 045 115172 s6/B 215105 337105 337076
537 digital:
200 - 840 537110 05 115163 s6/8B 215105 337105 537 041
200 - 1020 537110 05 115163 s6/B 215105 337105 537 041
500 - 3255 537110 05 115172 s6/B 215105 337105 537042
Bl WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehér/Ersatzteile 337/537 WNERHEN

Accessories/Spare parts
Akceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Feindrehwerkzeug Precision boring tool [MpeumsmnoHHas pacTo4Has ronoBka

Zur Befestigung (1)

537... MEHEEN

der Plattenhalter ® Zur Klemmung Zur Befestigung der (1) -
For securing For clamping Plattenhalter e @Batttgriehffphdeckel
' [nst G1oKMpPOBKY For securing insert holders & mit Dichtring
insert holders 175 kpen ngva = Battery access cover
Ans kpennewus OKABK O] with sealing ring
LEPXKaBKMN Aep KpblLLKa C YMIOTHUTENb-
Zur Klemmung i HbIM KOJIbLIOM
For clamping
[ns 610KNPOBKM @chhtrlng Batteriefach
Battery compartment
sealing ring
Otpen ans Akkymynatopa
Feindrehwerkzeug Senkschraube (D Zylinderschraube @  Batteriefachdeckel ®  Dichtring ® Batterie*
Precision boring tool Countersunk screw Cap screw Battery access cover Sealing ring Battery*
MpeLwsnoHHas BWHT €O CKpbITON BWHT ¢ umn. ronoskon Kpbltwka YnnotHuTenbHoe AKKymynsTop*
pacTo4Has rofoBKa FONOBKOIA KOMbLIO
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr.  Schliissel  Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.  Key No. Key Order No. Order No. Order No.
No petann No petann. Koy No petann  Krtoy No getanu. No aetanm No petanu

*

* Tauschen Sie bitte immer den Replace the batteries as a MeHsnTe BeCb KOMMNAEKT

kompletten Satz Batterien: complete set: AKKYMYJIATOPOB OLHOBPEMEHHO:

VARTA V392 SR41 Silver oxide / VARTA V392 SR41 Silver oxide / VARTA V392 SR41 Silver oxide / Zinc /

Zinc / KOH-Electrolyte Zinc / KOH-Electrolyte KOH-Electrolyte
Abdeckplatten fiir Cover plates for serrated slides 3arnyuwkn gns non3yHos
Kerbzahnschienen KSZ 200 - 1020 (single cutting) KSZ 200 - 1020
KSZ 200 - 1020

Verbindungs- Kerbzahnschiene  Abdeckplatte Senkschraube @ Schliissel

stelle Serrated slide Cover plate Countersunk screw — Key

Connection MonayH 3arnylika BuHT co ckp. ronos.  Pasmep

Mopucoeamtmn-  Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. KnoYa

TeNbHbli Order Number Order Number Order Number

Jmametp No netanu No netanm No petann

D 60 349 001 349 016 063 106 s4/B

D 60 349 002 349 017 063 106 s4/B

D 60 349 003 349 017 063 106 s4/B

D 60 349 004 349 017 063 106 s4/B

WOHLHAUPTER G102

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile Basic D 40 Q 200 — 840 mm
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnschienen Serrated slides Menkownnuesble TpaBepCh!

Zur Befestigung der Plattenhalter (im Lieferumfang enthalten)
For securing insert holders(included in the equipment supplied)
[nsa kpenneHust Aep>xaBky (BXOOWT B MOCTaBKy C

VNHCTPYMEHTOM)

Befestigungsteile fir Feindrehwerk- ‘
zeug 537 und 337 siehe Seiten G 10.1 Jo L
(nicht im Lieferumfang enthalten) d
Fixings for precision boring tool 537 °

and 337 see pages G 10.1

(not included in the equipment supplied)

[ns KpenneHust MHCTpyMeHTa

cepum 537 / 337 cm. cTp. G 10.1

(He BXxOOWT B MOCTaBKY)

Verbindungs- Kerbzahn-  Zylinderschraube @  Spannbolzen @ Verstellstift ® Gewindestift @ Zylinderschraube ®  Einstellelement ®

stelle schiene Cap screw Clamping bolt Adjustment pin - Thread pin Cap screw Adjusting element
Connection  Serrated slide  BHT ¢ uwn. Brynka Perynupos. BuHT Pasmep Kntoya AnemeHT
CoenvHenne TpaBepca TONIOBKOVA WTngT PEry1poBKy
Best.-Nr. Best.-Nr. Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Schliissel Best.-Nr. Schliissel Best.-Nr.
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Best.-Nr. Key Order No.  Key Order No.
d No pgetanu. No getanu No getanu No petanu No gerann Knioy No getanu Knioy No getanu
D 40 349 021 115118 s8/B 115 669 - 349010 s4/F 315186 s10/C -
D40 349 022 115118 s8/B 115 669 - 349011 s4/F 315186 s10/C -
D 40 349 023 115118 s8/B 115 669 - 349012 s4/F 315186 s10/C -
D 40 349 024 115118 s8/B 115 669 - 349013 s4/F 315186 s10/C -
D 40 349 025 115118 s8/B 115 669 - - 315186 s10/C 349 008
D 40 349 026 115118 s8/B 115 669 - - 315186 s10/C 349 008
D 40 349 027 115118 s8/B 115 669 - - 115934 s10/C 349 008
D 40 349 028 115118 s8/B 115 669 - - 115934 s10/C 349 008
Einstellelement ® Gewindestift @ Zylinderschraube Scheibe @
Adjusting element Thread pin Cap screw Disc @
PerynupoBka BuHT BWHT ¢ uyn. ronoskon [vck o ®
Best.-Nr. Best-Nr.  Schliissel ~ Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. - — - — [+
Order No. Order No.  Key Order No.  Key Order No. —J
No petanu No petanm ~ Kntou No petanm ~ Kritou No peranu
349 008 515121  s4/A 215908 s4/A 070 487

& 10.3 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile Basic D 60

Accessories/Spare parts

AKceccyapbil, 3anacHble 4acTu

Kerbzahnschienen

Befestigungsteile flir Feindrehwerk-
zeug 537 und 337 siehe Seiten G 10.1
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Fixings for precision boring tool 537
and 337 see pages G 10.1
(not included in the equipment supplied)

[ns KpenneHvst MHCTpyMeHTa
cepun 537 / 337 cm. ctp. G 10.1
(He BXoOMT B MOCTaBKY)

Serrated slides

@ 200 - 505 mm

MenKoLLnnLIEBbIe TpaBepCh

® Zur Befestigung der Plattenhalter (im Lieferumfang enthalten)

For securing insert holders(included in the equipment supplied)
[ns KpenneHyst Aep>kaBKn (BXOAUT B MOCTaBKY C

VNHCIPYMEHTOM)

®

=

Verbindungs- Kerbzahn-  Zylinderschraube ®  Spannbolzen @  Verstellstit ®  Gewindestift @ Zylinderschraube ®
stelle schiene Cap screw Clamping bolt Adjustment pin Thread pin Cap screw
Connection  Serrated slide  BuHT ¢ uwn. Brynka Perynnpos. BuHT Paswvep kntova
CoenvHenne TpaBepca TOJIOBKOA WTNT
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel ~ Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr.  Schliissel
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Best.-Nr.  Key Order No.  Key
d No getanu. No petanu No getanu No getanu No petanm ~ Kntoy No getanu ~ Kniroy
D 60 349 001 115118 s8/B 115 669 141 112 115196 s4/F 115170 s14/C
D 60 349 002 115118 s8/B 115 669 141113 115196 s4/F 115170 s14/C
D 60 349 003 115118 s8/B 115 669 141114 115196 s4/F 115170 s14/C
D 60 349 004 115118 s8/B 115 669 141 115 115196 s4/F 115170 s14/C
WOHLHAUPTER .

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile Eco D 60 J 465 - 1020 mm
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Grundschienen und Basic slides and serrated slides MenkoLnuLeBble TPaBepChbl
Kerbzahnschienen

® Zur Befestigung der Plattenhalter (im Lieferumfang enthalten)
For securing insert holders(included in the equipment supplied)
[nsa KpenneHus Aep>xaBku (BXOANT B MOCTaBKY C MHCTPYMEHTOM)

Kerbzahnschiene
Serrated slide
Tpaepca

Grundschiene
® Basic slide

Befestigungsteile fur Feindrehwerk- ® OcHoBHasA Tpasepca
zeug 537 und 337 siehe Seiten G 10.1 @

(nicht im Lieferumfang enthalten) ‘ @
Fixings for precision boring tool 537 i
5 T

and 337 see pages G 10.1
(not included in the equipment supplied)

[ns KpenneHnst MHCTPYMeHTa !
cepumn 537 / 337 cm. ctp. G 10.1 Y N
(He BXOWT B NOCTaBKY) £

i

s——
I

ViVl
1/ I
i

Verbin-  Grund-  Kerbzahn- Zylinderschraube @  Scheibe @ Spann-  Zylinderschraube @  Zylinderschraube ®  Spann-

dungs- schiene  schiene Cap screw Disc bolzen ® Cap screw Cap screw bolzen ®
stelle Basic Serrated BWHT ¢ unn ronoskoit  LLlar6a Clamping ~ BWHT C LN FONOBKOM BWHT C LN ronoBKol Clamping
Connection  slide slide bolt bolt
Coen- OcHosHast  [MonayH Brynka Brynka
HeHue TpaBepca

Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr. Schliissel Best.-Nr.  Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr.  Schliissel  Best.-Nr.

Order No.  Order No.  Order No.  Key Order No. ~ Order No.  Order No.  Key Order No.  Key Order No.

ds No petan  No getann  No getanu  Kntoy No petanu No getann No getann  Knioy No getann  Kntoy No petanu
D 60 349 005 - 115771 s10/C 115737 415181 077128 s14/C - -
D 60 349 006 - 115771 s10/C 115737 415181 077128 s14/C - -

- 349014 - - - - 115118 s8/B 115 669

- 349 015 - - - - 115118 s8/B 115 669

G105 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile Flex D 60 @ 500 - 3255 mm
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Grundschienen und Basic slides and MenkoLunmuesble
Kerbzahnschienen serrated slides TpaBepchbl

(@ Zur Befestigung der Plattenhalter (im Lieferumfang enthalten)
(@ For securing insert holders (included in the equipment supplied)
[nsa Kpennervs aep>xaBku (BXOAUT B MOCTaBKY C MHCTPYMEHTOM)

® ® 6,0

0 / Kerbzahnschiene
A== L | Serrated slide
] 3 4 Tpasepca
= L \ \ \ \
\ \ \ \
\ Il E \ \ ]
Befestigungsteile fur Feindrehwerk-
zeug 537 und 337 siehe Seiten G 10.1 Grundschiene
(nicht im Lieferumfang enthalten) Basic slide
Fixings for precision boring tool 5637 @ OcHoBHas TpaBepca
and 337 see pages G 10.7 \

(not included in the equipment supplied)

[ns KpenneHns MHCTPyMeHTa
cepum 537 / 337 cm. ctp. G 10.1
(He BXoOMT B MOCTaBKY)

Kerbzahnschiene  Zylinderschraube @  Spannbolzen @  zwischenstiick, kpl. @  Zylinderschraube @  Spannbolzen ®  Scheibe ®

Serrated slide Cap screw Clamping bolt Adaptor, cpl. Cap screw Clamping bolt Disc
MonayH BWHT ¢ Lun ronoskoit  Brynka [epexoaHuk BWHT € LN ronoBKo Brynka LLlar6a
Best.-Nr. Best.-Nr. Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel ~ Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Order No.  Key Order No. Order No
No petanu No petamn  Knoy No petanu No petanm No petanu Koy No petanu No petanu
349 035 115307 s8/B 115 669 349043 s4/B 315186 s10/C 349 202 115737
349 036 115307 s8/B 115 669 349043 s4/B 077110 s10/C 415181 115737
349 037 115307 s8/B 115 669 349043 s4/B 315403 s10/C 415181 115737
349 038 115307 s8/B 115 669 349043 s4/B 315415 s10/C 415181 115737
Verbindungsstelle Grundschiene Zylinderschraube @ Scheibe Spritzdiisenelement ®  Senkschraube
Connection Basic slide Cap screw Disc Injector Countersunk screw
CoeaunHerme OcHoBHast BWHT ¢ uyn ronoBKoii LLlai6a /HxeKTop BWHT CO CKpbITON roMoBKOWA
TpaBepca
Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.  Schliissel
Order No. Order No.  Key Order No. Order No. Order No.  Key
ds No netanm No petamn  Kitoy No netanu No peranu No getann ~ Kntoy
D 60 349 031 115 736 s14/C 068 168 349 201 415 898 s6/B
D 60 349 032 415913 s14/C 068 168 349 201 415 898 s6/B
D 60 349 033 215 509 s14/C 068 168 349 201 415898 s6/B
D 60 349 034 415 636 s14/C 068 168 349 201 415898 s6/B

WOHLHAUPTER G106

Fiir Ihren Erfolg.



Spannzeuge mit MVS-Verbindungsstelle
Clamping tools with the MVS connection
BcrnomorarenbHbi MHCTPYMEHT ¢ MVS-coeauHeHeM

Wohlhaupter liefert ein komplettes Pro-
gramm an Spannzeugen, abgestimmt auf
die millionenfach bewahrte Verbindungs-
stelle MVS.

IVIZEEY -Spannzeuge bilden die Basis fiir
den modularen und serviceorientierten Auf-
bau von Zerspanungswerkzeugen.

Permanenter Wandel stellt auch hier immer
wieder vorhandene Konzepte in Frage oder
regt zu Neuerungen und Erganzungen an.
Agilitat ist auch hier entscheidend und so
wurden die Zwischenhllsen und Aufnahme-
dorne zusétzlich mit innerer Kiihimittelzu-
fuhr erganzt.

Die zudem nach unten ergénzte modulare
Anbindung mit kleineren Schnittstellen, teil-
weise ab der GroBe MVS 32-18, liefert eine
erweiterte Flexibilitat und ermdglicht es,
aus dieser Veranderung fertigungstechni-
schen Mehrwert zu generieren. Eine inter-
essante und schnelle Alternative, anstatt
unflexibler Sonderlésungen mit Lieferzeiten!

Wohlhaupter supplies a complete range of
clamping tools, matching the MVS connection
proven successful a million times over.

BeRE tools provide the basis for the modu-

lar and service-orientated design of cutting

tools.

Here also, continuing change constantly puts a
query over existing concepts or encourages in-
novations and additions. Perception is also a
decisive factor here and as a result the adapter
Sleeves and arbours have also been supple-
mented with a coolant supply.

The additional downward supplementary mo-
dular connection with smaller interfaces, in part
above the size MV'S 32-18, provides additional
flexibility and allows the generation of added
manufacturing value from this change. An
interesting and fast alternative, instead of infle-
xible special solutions with delivery times!

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

Wohlhaupter npeanaraet nonHbIA MOAebHbIN
psiO, HaOEeXHOrO BCMOMOraTesbHOrO MHCTPY-
MeHTa ¢ MVS coeayHeHveMm.

WhetpymenT IVESERE  siBnsieTCst OCHOBOW
[N MOAYNbHOMO ¥ CTaHAAPTHOMO PEXYLLIErO
MNHCTPYyMeHTA.

[nsi ycnewHoro passuTs HEOGXOAVIMb!
VHHOBAaLWN, & TaKkKe YIy4LLIEHNE yKe CyLLie-
CTBYIOLLWX PELLEHNN. [MOKOCTb peLLeHni
SBNSETCS HEMANOBaXKHbIM (DaKTOPOM YyCrexa.
[MPMMEPOM Takoro peLLeHVs SBNSIETCS LIEHT-
panbHbI kaHan noasoaa COXK K nepexoaHn-
KaMm 1 orpaBKam.

Vicnonb3oBaHWe JONONHUTENBHBIX Mepexoa-
HbIX BTYJIOK C HEGOMBLUMMY MPUCOEAMHI-
TenbHbIMY pa3mepamm, Ha4dmHast ¢ MVS 32-18
MO3BONSAET S3KOHOMUTL BPEMS U AEHBI.
Bnarogaps ToMy, 4TO AaHHbIA MOAXOA
SABNSETCS aNbTEPHATUBOM CreumabHbIM
peLLeHnaM C 6OMbLLIMMM CPOKaMK U3roTOBNe-
HUSIN NOCTaBKM.



Kapitel H: Spannzeuge mit MVS-Verbindungsstelle
Chapter H: Clamping tools with MV/S connection
Pasnen H: BcnomorarenbHbin MHCTPYMEHT ¢ MVS-coegnHeHnem

Zwischenhiilsen fir Zylinderschifte

Adaptor sleeves for cylindrical shanks
MepexofHble BTYNKW ANS UAIMHOPUHECKMX XBOCTOBUKOB

Seite
Page
Ctp.

H1.1

Bohrfutter
Drill chucks

H 2.1

CeepnsibHble NaTPOHbI

Spannzangenfutter

Collet chucks
LlaHrosble naTpoHbI

H 3.1

Fraserdorne

Milling arbors
dpesepHble onpasku

H 4.1

Aufnahmedorne fiir Messerkopfe
Holding arbors for milling cutters

H 5.1

MNaTpoHbl ansa dpe3

Zwischenhiilsen fir Morsekegelschifte

Adaptor sleeves for morse taper shanks
OnpaBkn /151 XBOCTOBMKOB C KOHycoM Mopae

i

H 6.1

Hydraulik-Dehnspannfutter

Hydraulic clamping chucks
MaponnacToBble NaTPOHbI

H74

Gewindeschneidfutter
Tapping chucks

H 8.1

Pe3bboHapesHble NaTpOoHbI

Bohrstangenrohlinge

Boring bar blanks
3aroToBKM AJ19 OMpaBoK

H 9.1

Zubehor/Ersatzteile

Accessories/Spare parts
AKceccyapbl/3anacHble 4acTu

H 10.1

Allgemeines Zubehér

General accessories
BcnomoratenbHble NprcnocobneHns

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

H 1.0




Zwischenhiilsen flr Zylinderschafte DIN 1835 B, Kiihimittel zentral
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant central
[NepexoaHble BTYNKM ANs LMAVHAPUHECKX XBOCTOBUKOB, LieHTpasbHasa nogada COXX

Ersatzteile siehe Zubehor, ab Seite H 10.1. Spare parts, see Accessories, from 3anacHble 4acT CMOTPUTE B akceccyapax,
Aligemeines Zubehor, Gewindestifte page H 10.1. General accessories, set cTtp. H 10.1. BcnomoraTteneHble Nprcno-
Feinwuchtung und Bedienschlissel screw precision balancing and service keys: CcobneHns, Habopbl GaNaHCUPOBOHHbBIX
Kapitel Z, Zubehor. chapter Z, Accessories. BUHTOB W KMto4M: pasaen Z, AKceccyapsl.

Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Peabb0Bble 0TBEPCTUA ANd
TOYHOW BanaHCUpPOBKM

MVS- Spanndurchmesser Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Clamping diameter Thread precision balancing
MVS connection [nameTp 3axuma Pe3b6oBble 0TBEPCTHS NS Best.-Nr.
CoeanHerne MVS TOYHOM 62NAHCUPOBKIA Order No.
d, | d, A X I l, ds kg / Kr No getanm
6 36 23 40 25 M5x6 0,2 228 022
8 36 23 40 28 M5x6 0,2 228 023
10 48 - 44 35 M5x6 0,3 228 024
12 52 - 49 42 M5x8 0,5 228 025
14 54 - 49 44 M5x8 0,6 228 026
16 49 36 52 48 M6 x10 1,0 162 019
18 49 36 52 48 M6 x10 1,0 228 014
20 60 - 54 52 M6 x10 1,2 162 020
20 49 36 54 52 M6 x10 11 161 024
25 75 - 59 63 M6x15 19 161 026
32 75 - 63 72 M6 x15 2,2 161 027
40 85 - 73 80 M6 x15 2,5 161 028
W entspricht einer spezifischen &u’omceal corresponds to a specific W OcTaTto4HbIi gucbanaHc He
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mMm/kr

H 11 WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.



Zwischenhiilsen fiir Zylinderschafte DIN 1835 B, Kiihimittel auBen
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant external
[NepexoaHble BTYNKW OS5 LUMAVHAPUHECKNX XBOCTOBNKOB, BHELLIHAS nogada COXK

Ersatzteile siehe Zubehor, ab Seite H 10.1. Spare parts, see Accessories, from 3anacHble 4aCcTu CMOTPUTE B akceccyapax,
Allgemeines Zubehor, Gewindestifte page H 10.1. General accessories, set cTp. H 10.1. BcnomoratesnbHble npucno-
Feinwuchtung und Bedienschlissel screw precision balancing and service keys: COBMEHVS, HabOPbI BaNaHCNPOBOYHbIX
Kapitel Z, Zubehor. chapter Z, Accessories. BMHTOB 1 KNtoYK: pasgden Z, Akceccyapsl.

Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
PesbboBble 0TBEPCTVS ANs

TOYHOWM BanaHCPOBKN ; T
S |
\
MVS- Spanndurchmesser Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Clamping diameter Thread precision balancing
MVS connection [nameTp 3axuma PesbboBble 0TBEPCTUS s Best.-Nr.
CoenuHenne MVS TOYHOW 6aNaHCUPOBKI Order No.
d, | d, X I l, ds kg / kr No getanm
6 36 23 40 25 M5x6 0,2 K 31420
8 36 23 40 28 M5x6 0,2 K 31422
10 43 - 44 35 M5x6 0,3 K 31424
40 - 22 12 52 - 49 42 M5x8 0,5 K 31 426
40 - 22 14 54 - 49 44 M5x8 0,6 K 31428
50 - 28 16 49 36 52 48 M6 x10 1,0 K 31430
50 - 28 18 49 36 52 48 M6 x10 1,0 K 31432
50 - 28 20 60 - 54 52 M6 x10 1,2 K 31434
63 - 36 20 49 36 54 52 M6x10 1,1 K 31 436
63 - 36 25 75 - 59 63 M6 x15 1,9 K 31438
63 - 36 32 75 - 63 72 M6 x15 2,2 K 31 440
80 - 36 40 85 - 73 80 M6 x15 2,5 K 31 442
ga,&u“:ed entspricht einer spezifischen &z&mced corresponds to a specific Wmd OcTaTo4HbIn gucbanaHc He
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mm/kr

WOHLHAUPTER H12

Fiir Ihren Erfolg.



Zwischenhiilsen flr Zylinderschafte DIN 1835 E, Kiihimittel zentral
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant central
[NepexoaHble BTYNKM ANs LMAVHAPUHECKX XBOCTOBUKOB, LieHTpasbHasa nogada COXX

Ersatzteile siehe Zubehor, ab Seite H 10.1. Spare parts, see Accessories, from 3anacHble 4acT CMOTPUTE B akceccyapax,
Aligemeines Zubehor, Gewindestifte page H 10.1. General accessories, set cTtp. H 10.1. BcnomoraTteneHble Nprcno-
Feinwuchtung und Bedienschlissel screw precision balancing and service keys: CcobneHns, Habopbl GaNaHCUPOBOHHbBIX
Kapitel Z, Zubehor. chapter Z, Accessories. BUHTOB W KMto4M: pasaen Z, AKceccyapsl.

<
Gewinde Feinwuchtung —10
Thread precision balancing
PesbboBble 0TBEPCTIS NSt
TOYHOW BanaHCMpPoBKN LT 0
Sl 3
1
MVS- Spanndurchmesser Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Clamping diameter Thread precision balancing
MVS connection [nameTp 3axuma Pe3b6oBble 0TBEPCTHS NS Best.-Nr.
CoeanHerne MVS TOYHOM 62NAHCUPOBKIA Order No.
d, | d, A X I l, ds kg / Kr No aetanm.
6 36 23 38 25 M5x6 0,2 228 027
8 36 23 38 28 M5x6 0,2 228 028
10 48 - 42 35 M5x6 0,3 228 029
12 59 - 47 42 M5x8 0,6 228 030
14 59 - 47 44 M5x8 0,6 228 031
16 49 36 50 48 M6x10 1,0 209 011
18 49 36 50 48 M6 x10 1,0 228 013
20 60 - 52 52 M6x10 1.2 209 012
20 49 36 52 52 M6x10 11 209 018
25 75 - 57 63 M6x15 19 209 019
32 75 - 61 72 M6 x15 2,2 209 020
40 85 - 1Al 80 M6 x15 2,5 209 021
W entspricht einer spezifischen &u’omceal corresponds to a specific W OcTaTo4HbI anucbanaHc He
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mMm/kr

H1s WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zwischenhiilsen fiir Zylinderschafte DIN 1835 E, Kiihimittel auBen
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant external
[NepexoaHble BTYNKW OS5 LUMAVHAPUHECKNX XBOCTOBNKOB, BHELLIHAS nogada COXK

Ersatzteile siehe Zubehor, ab Seite H 10.1. Spare parts, see Accessories, from 3anacHble 4acTu CMOTPUTE B akceccyapax,
Allgemeines Zubehor, Gewindestifte page H 10.1. General accessories, set cTp. H 10.1. BcnomoratesnbHble npucno-
Feinwuchtung und Bedienschlissel screw precision balancing and service keys: COBMEHVS, HabOPbI BaNaHCNPOBOYHbIX
Kapitel Z, Zubehor. chapter Z, Accessories. BMHTOB 1 KNtoYK: pasgden Z, Akceccyapsl.

el
Gewinde Feinwuchtung — 10
Thread precision balancing
PesbboBble 0TBEPCTUA NS
TOYHOW GanaHCUPOBKM L AT T
—E T =<
Jé%
MVS- Spanndurchmesser Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Clamping diameter Thread precision balancing
MVS connection [nameTp 3axuma PesbboBble 0TBEPCTUS s Best.-Nr.
CoenuHenne MVS TOYHOW 6aNaHCUPOBKI Order No.
d, | d, X I, l, ds kg / kr No peranu
6 36 23 38 25 M5x6 0,2 K 31444
8 36 23 38 28 M5x6 0,2 K 31 446
10 43 - 42 35 M5x6 0,3 K 31448
40 - 22 12 59 - 47 42 M5x8 0,6 K 31 450
40 - 22 14 59 - 47 44 M5x8 0,6 K 31 452
50 - 28 16 49 36 50 48 M6 x10 1,0 K 31454
50 - 28 18 49 36 50 48 M6x10 1,0 K 31 456
50 - 28 20 60 - 52 52 M6x10 1,2 K 31 458
63 - 36 20 49 36 52 52 M6x10 1,1 K 31 460
63 - 36 25 75 - 57 63 M6 x15 1,9 K 31 462
63 - 36 32 75 - 61 72 M6 x15 2,2 K 31 464
80 - 36 40 85 - 71 80 M6 x15 2,5 K 31 466
Weed entspricht einer spezifischen gdlﬂm corresponds to a specific W OcTaTo4HbIi gucbanaHc He

Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mMm/kr

WOHLHAUPTER H14

Fiir Ihren Erfolg.



Bohrfutter fur Rechtslauf

Drill chucks for clockwise rotation

CBepnubHbIe NaTPOHbI A5 BPALLEHWUS MO 4aCOBOW CTPeske

Allgemeines Zubehér und
Bedienschlissel Kapitel Z, Zubeh6ér.

Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr

Without central coolant feed

Accessoires généraux et clés de service
chapitre Z Accessoires.

CepBYICHbIE KIOYM CMOTpUTE B pasaene Z,
Akceccyapbl.

Bes ueHTpanbHoro kaHana COXX

Xq
_6’ ﬁi\\? <1:\ ] 773 I < _60
sl = ol
Iy
MVS- Spann- Bohrfutteraufnahme Hochleistungsbohrfutter Komplett-Werkzeug
Verbindungsstelle bereich Drill chuck adaptor High-precision drill chuck Complete tool
MVS connection Clamping range [NepexofHble onpaBKku BbICOKOTOYHbIE NATPOHBI VIHCTpYMEHT
CoeanHenne MVS  [lnanasoH B c6ope
3axnva Kegel Best.-Nr. GroBe Best.-Nr. Best.-Nr.
Cone  Order No. Size Order No. Order No.
d, | d, A X l; ds KoHyc  No getamu Pasvep  No getamu kg /kr  No petanu
50 - 28 0-5 72 59 30 B12 162114 HB 50 068 064 1,3 162029
50 - 28 0-10 89 86 43 B16 162115 HB 100 068 065 1,8 162030
63 - 36 0 -10 89 86 43 B16 161131 HB 100 068 065 14 161078
63 - 36 3 -16 114 101 56 B18* 161132 HB 160 068 066 1,9 161079
* gekiirzt * shortened * KopoTkoe ncnonHeHve
2
H
o WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Prazisionsbohrfutter fur Rechts- und Linkslauf
Precision drill chucks for clockwise and anticlockwise rotation
[MNpeun3noHHble CBEPMAbHBIE MATPOHbI AN BPALLEHNSA MO U MPOTUB YaCOBOW CTPESKN

Ersatzteile Seite H 10.3. Spare parts page H 10.3. 3anacHble YacTu Ha cTp. H 10.3.

Allgemeines Zubehér und Accessoires généraux et clés de service CepBMCHblE KNKOYM 1 BCIOMOraTenbHble

Bedienschliissel Kapitel Z, Zubehor. chapitre Z Accessoires. NPUCNocobneHns CMOTpUTe pasgden Z,
Akceccyapbl.

Mit innerer Kiihischmierstoffzufuhr With central coolant feed

C ueHTpanbHbiM kaHanoMm COXK

Xq
S
| v
o — - —H Hepetel | =l <
MVS- Spannbereich Schliissel
Verbindungsstelle Clamping range Key
MVS connection [nanasoH 3axuma Paswvep kntova Best.-Nr.
CoeguHeHne MVS Order No.
d, | d, A X ds (15 Nm) kg / kr No netanm
50 - 28 05 -13 80 50 s6/B 1,2 209 084
50 - 28 25 -16 85 57 s6/B 1,4 209 085
63 - 36 05 -13 80 50 s6/B 14 209 086
63 - 36 2,5 - 16 85 57 s6/B 1,6 209 087
Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr Without central coolant feed Bes ueHTpanbHoro kaHana COXX
X1
7
L i INREEN ,E,Q: ®
MVS- Spannbereich Schliissel
Verbindungsstelle Clamping range Key
MVS connection [lnanasox saxuma Paswvep kntova Best.-Nr.
CoeavnHeHne MVS Order No. !
d, | d A X ds (15 Nm) kg / kr No aetanu 8
50 - 28 05 -13 80 50 s6/B 11 209 088 H
50 - 28 25 -16 85 57 s6/B 1,3 209 089
63 - 36 05 -13 80 50 s6/B 1,3 209 090
63 - 36 25 -16 85 57 s6/B 15 209 091
ga&zmed entspricht einer spezifischen W corresponds to a specific W OcTaTo4Hbi anctanaHc He
Restunwucht von < 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mm/kr

WOHLHAUPTER H22

Fiir Ihren Erfolg.



Spannzangenfutter 1:10 fiir Spannzangen DIN 6388
Collet chucks for collets
LlaHroBble naTpoHb!.

Ersatzteile siehe Zubehor, ab Seite H 10.4. Spare parts page H 10.4. 3anacHble 4acTu Ha cTp. H 10.4.
Allgemeines Zubehdr und Bedien- General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKO4UM 1 BCrOMOraTesbHble
schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. nprCnocobneHns CMoTpuTe paspen Z,
Akceccyapsbl.
Xy
I rix14> 4
| T Form A
1780 ot —1
s T ‘ &W m— S
i St b o
g Form B
MVS- Spannbereich NenngroBe
Verbindungsstelle Clamping range Nominal size
MVS connection [lnanasoH 3axuma HomuHanbHbI pasmep Best.-Nr.
CoeaunHeHne MVS Order No.
d, | d, A X k ds kg / kr No petanu
40 - 22 2 -16 16 64 - 43 0,5 209 082
50 - 28 2 -16 16 63 50 43 0,9 162 011
50 - 28 2 -25 25 74 - 60 1,0 209 083
63 - 36 2 -25 25 74 - 60 1,4 161 016
63 - 36 4 -32 32 89 - 72 1,8 161 098
*X,: Mit kugelgelagerter Spannmutter *X,: Clamping nut with ball-bearing *X: BaKMHast rarika ¢ LLapyKONOALLMIHNKOM

H 3.1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Spannzangenfutter 8° fliir Spannzangen DIN 6499
Collet chucks for collets
LlaHroBble NaTpoHbl

Ersatzteile siche Zubehor, ab Seite H 10.4. Spare parts page H 10.4. 3anacHble 4acTu Ha cTp. H 10.4.
Allgemeines Zubehdér und Bedien- General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKO4M 1 BCrIOMOraTesbHble
schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. MPUCIOCOBNEHNS CMOTPUTE pasaen Z,
AKceccyapbl.
X1

dy
ds

M

,
—
i

|
\

; ,

; :
e
[ ‘
P T T

‘

MVS- Spannbereich NenngroBe
Verbindungsstelle Clamping range Nominal size
MVS connection [lnanasoH 3axnma HomuHanbHbIi pasmep Best.-Nr.
Coenvrenne MVS Order No.
d, | d, A X I, ds kg / K& No fetanm
1-10 ER 16 54,0 41 28 0,2 228 020
40 - 22 2 -16 ER 25 75,0 - 42 0,6 228 021
50 - 28 2 -16 ER 25 75,0 62 42 0,8 228 003
50 - 28 2 -2 ER 32 76,0 - 50 0,8 228 004
63 - 36 2 -20 ER 32 76,0 63 50 1,2 228 007
63 - 36 4 -26 ER 40 88,0 - 63 1,8 228 006
*X;: Spannmutter mit Gleitring *X,: Clamping nut with sliding ring X1 BaKMMHaA ravika ¢ NoALUNMHUKOM

CKONbXXeHnA

WOHLHAUPTER H32

Fiir Ihren Erfolg.



Fraserdorne fiir Fraser mit Langs- und Quernut
Milling machine arbors for milling cutters with longitudinal or transverse drive
OnpaBku oNnsa HacaaHbIX TOPLIOBbIX DPE3 1 HacaaHbIX MOPe3 C NPOAOSBHON LUMOHKOWM

Ersatzteile siehe Seite H 10.17. Spare parts page H 10.17. 3anacHble YacTu Ha cTp. H 10.17.

Allgemeines Zubehdr und Bedien- General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKo4M 1 BCrOMOraTesibHble

schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. nprcnocobneHns cCMoTpuTe paspen Z,
Akceccyapsbl.

Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr Without central coolant feed

Bes yeHTpansHoro kaHana COXX

L

Al
D id

5]
INERN]

! d5—fe
S N

.~y

MVS- Fraseraufnahme

Verbindungsstelle  Shell-mill adaptor

MVS connection MocapoyHbi @ dpesbl Best.-Nr.

CoeaunHeHne MVS Order No.
d, | d, ds X X5 I, l, dg kg / kr No peranm
50 - 28 13 34 24 11 22 28 0,4 162 002
50 - 28 16 40 30 17 27 32 0,5 162 003
50 - 28 22 40 28 15 31 40 0,6 162 004
63 - 36 16 40 30 17 27 32 0,8 161 002
63 - 36 22 40 28 15 31 40 0,9 161 003
63 - 36 27 40 28 15 33 48 11 161 004
63 - 36 32 40 26 13 38 58 1,3 161 005
80 - 36 40 53 39 - 41 70" 2,6 161 006

* @ 70 mm mit Mitnehmerring * @ 70 mm with clutch drive ring * @ 70 MM C NOBOJKOBbLIM KOMbLIOM
@ 80 mm ohne Mitnehmerring @ 80 mm without clutch drive ring @ 80 MM 6e3 MOBOAKOBOrO KOMbLA

Ha1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Aufnahmedorne fur Messerkopfe
Holding arbors for milling cutters
OnpaBku ons dpes

Ersatzteile siehe Seite H 10.17. Spare parts page H 10.17. 3anacHble YacTu Ha cTp. H 10.17.

Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKo4M 1 BCriOMOoraTenbHble

schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. MPUCIOCOBNEHNS CMOTPUTE pasaen Z,
AKceccyapbl.

Mit innerer Kiihlschmierstoffzufuhr With central coolant feed

C ueHTpanbHbiM kaHanioMm COXK

A‘AI * 3:(
-
f

R
S5 fh jqjs’ -
N[5 50: e
min ]
MVS- Fraseraufnahme
Verbindungsstelle  Shell-mill adaptor
MVS connection MocanoyHblii @ dpesbl Best.-Nr.
CoeanHerne MVS Order No.
d, | d, ds X It d, ds kg / kr No petanu
50 - 28 16 16 17 - 40 0,4 162 032
50 - 28 22 16 19 - 50 0,5 162 033
63 - 36 27 16 21 - 60 0,8 161 082
80 - 36 32 16 24 - 78 11 209 080
80 - 36 40 19 27 66,7 89 15 209 081
Aufnahmedorn mit MVS 100-56 Holding arbor with MVS 100-56 Onpaskn ¢ MVS 100-56 cm. Paspen G,
siehe Kapitel G, Seite G 2.1 see chapter G, page G 2.1 cTtp. G 2.1

WOHLHAUPTER H 51

Fiir Ihren Erfolg.



Zwischenhiilsen fliir Morsekegelschafte DIN 228 A + B
Adaptor sleeves for morse taper shanks
Onpaeku A5 XBOCTOBMKOB C KOHYCOM Mop3e

Ersatzteile siehe Seite H 10.18.
Allgemeines Zubehdér und Bedien-
schllssel Kapitel Z, Zubehor.

Ohne innere Kiihlschmierstoffzufuhr

Spare parts page H 10.18.

General accessories and service keys:

chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

3anacHble YacTu Ha ¢Tp. H 10.18.
CepBUCHbIE KITKO4M 11 BCTIOMOraTebHbIE
NPUCNOCO6NEHNs CMOTpUTE pasaen Z,

Akceccyapbl

Bes yeHTpanbHoro kaHana COXX

Xq
1
~ |
T T %,‘ T K < o
Wliin oy
MVS- MorsekegelgroBe
Verbindungsstelle Morse taper size
MVS connection Konyc Mop3e Best.-Nr.
CoeanHeHne MVS Order No.
d, | d, A X I ds kg / k& No peranm
50 - 28 MK 1 12,065 85 72 25 0,6 209 022
50 - 28 MK 2 17,780 100 87 32 0,8 209 023
50 - 28 MK 3 23,825 120 107 40 1,2 209 024
63 - 36 MK 1 12,065 85 72 25 0,9 209 025
63 - 36 MK 2 17,780 100 87 32 1,1 209 026
63 - 36 MK 3 23,825 120 107 40 1,5 209 027
63 - 36 MK 4 31,267 145 132 50 2,1 209 028
e WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Hydraulik-Dehnspannfutter
Hydraulic clamping chucks
['MOponnacToBble NaTPOHbI

Ersatzteile siehe Seite H 10.18. Spare parts page H 10.18. 3anacHble Yactu Ha cTp. H 10.18.
Allgemeines Zubehér und Bedien - General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKO4M 1 BCTIOMOraTesbHble
schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. NPUCNOCOBNEHNS CMOTPUTE Pasaen Z,
Akceccyapsbl.
Klemmung
Locking
Bnoknposka s X,
RN

WY gy —

‘ |
T . / *
T T e
- ,—QLL. : -
Verstellung : |
Adjustment
Perynmposka
MVS- Spanndurchmesser Schliissel-  Schliissel-
Verbindungsstelle  Clamping diameter weite weite
MVS connection [naveTp 3axuma Key size Key size Best.-Nr.
CoeauHerne MVS Pa3wmep knioya Pasmep kntoya Order No.
d, | d, A X ds I l, Sy S, kg / k& No netamm
50 - 28 20 75 42 58 51 6 5 0,8 209 044
63 - 36 20 75 42 53 51 5 5 1,1 209 045
Wed entspricht einer spezifischen &a&mced corresponds to a specific Wm;ea[ OcTaTo4HbIn ancbanaHc He
Restunwucht von < 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. npesbiwaeT < 10 r.mm/kr

WOHLHAUPTER H7.1

Fiir Ihren Erfolg.



Gewindeschneidfutter
Tapping chucks
Pe3bboHapes3Hble NaTPOHbI

Ersatzteile siehe Seite H 10.19. Spare parts page H 10.19. 3anacHble YacTu Ha cTp. H 10.19.

Allgemeines Zubehdér und Bedien- General accessories and service keys: CepBUCHbIE KIKO4UM 1 BCrOMOraTesibHble

schliissel Kapitel Z, Zubehér. chapter Z, Accessories. nprcnocobneHns CMoTpuTe paspen Z,
Akceccyapbl

Ohne innere Kihlschmierstoffzufuhr Without central coolant feed

Bes yeHTpanbHoro kaHana COXX

]
el

& 1
i

il
i

~ds —
ds

MVS- Schnellwechsel-Einsatze Langenausgleich
Verbindungsstelle  Quick change adaptors Compensation of length
MVS connection BbICTPOCMEHHbIE afanTepbi OceBas KomneHcawws
CoeaunHerne MVS fiir Gewinde- NenngréBe
bohrer Nominal size Druck Zug Best.-Nr.
for taps HomuHanbHbIA Pressure Tension Order No.
d, | d, [Ins METYMKOB  pasmep X4 I ds ds Cxartve Pactaxenne kg / kr No petanu
40 - 22 M 3-M12 1 62 49 19 41,5 7,5 7,5 0,6 209 097
50 - 28 M 3-M12 1 62 49 19 41,5 7,5 7,5 0,7 209 098
50 - 28 M 6-M20 2 94 - 31 60,3 10,0 10,0 1,1 209 099
63 - 36 M 3-M12 1 56 43 19 41,5 75 7,5 0,8 231 005
63 - 36 M 6-M20 2 80 67 31 60,3 10,0 10,0 1,3 231 006
63 - 36 M14-M33 3 152 - 48 86,0 17,5 17,5 41 231 007

H8.1 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Bohrstangenrohlinge
Boring bar blanks
3aroToBKM 1A OMPaBOK

Ohne innere Kihischmierstoffzufuhr

Die Rohlinge sind im Bereich —-—-—
ungehartet und ungeschliffen

Without central coolant feed

Bes ueHTpansHoro kaHana COXK

o

The blanks are unhardened and unground

in areas marked =+ =—-—

Ob6nacTtb, OTMEYEHHAS Ha YepTexe
HezakasieHa 1 HelunmhoBaHa

MVS-

Verbindungsstelle

MVS connection Best.-Nr.

Coegurenne MVS Order No.
d, | d, X kg / kr No getanm
50 - 28 160 2,6 166 103
63 - 36 160 42 166 104
80 - 36 160 6,6 166 105

Beispiele fiir Sonderwerkzeuge

Examples of special tools

MprMepbl NMPUMEHEHWs]

V4

5]
4

Y
WV

=
I

\g /
Z
7
e
vy
S

©

<

Kurzklemmhalter und Feindrehpatronen
auf Anfrage lieferbar.

&
¥

Short insert holders and precision boring
cartridges available on request

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

KopoTkue 3aroToBkM Mog, 60pLUTaHM 1
NMPELU3VOHHBIE PACTOYHBIE FOSIOBKM MO
3anpocy

H 9.1




Zubehor/Ersatzteile fiir Zwischenhiilsen
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves
AKceccyapbl/3anacHble YacTu AN NepexoaHbIX BTYOK

Zwischenhiilsen fir Adaptor sleeves for [NepexoaHble BTYNKK ANs
Zylinderschafte parallel shanks UMIVNHOPUYECKMX XBOCTOBUKOB
DIN 1835 B DIN 1835 E
( ® ®
Spanndurchmesser Gewindestift Schliissel Gewindestift @ Schliissel Gewinde
Clamping diameter Thread pin Key Thread pin Key Thread
[navetp 3axuma PesbboBas Lnuibka Pasmep Knioya PesbboBas Wwnunbka  Pa3mep Kitoya Pesbba
Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
No netanm No petanm
6 115 680 s3/B 415 562 s25/B M5
8 115 681 s4/B 215 863 s3/B M 6
10 115 682 s5/B 215 863 s3/B M6
12 115 683 s6/B 415 563 s4/B M8
14 115 683 s6/B 415 563 s4/B M8
16 115 684 s6/B 215 849 sb/B M 10
18 115 684 s6/B 215 849 sb/B M 10
20 115 685 s8/B 215849 s5/B M 10
20 115 685 s8/B 215 865 s8/B M 16
25 115 686 s10/B 215 527 s5/B M 10
25 115 686 s10/8B 215 865 s8/B M 16
32 115 687 s10/B 215 527 sb/B M 10
32 115 687 s10/B 215 865 s8/B M 16
40 115 687 s10/B 215 527 sb/B M 10
40 115 687 s10/B 215 865 s8/B M 16

Hi101 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fuir Zwischenhiilsen
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves
AKceccyapbl/3anacHble HacT A5t NepexoaHbIX BTYOK

Spannhiilsen fiir Gewindebohrer  Adaptor sleeves for tap shanks BTynku ons pesbboHapesHbIx
passend in Zwischenhiilsen mit Suitable for reduction sleeves NaTpOHOB MNOOXOAAT TakxXe A
Aufnahmen nach DIN 1835 B | 5| nepexodHbIX BTYOoK ¢ MVS
‘ :
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
d; 16 d, x O No petanu d; 1s d, x O No petanm . d; 6 d, x O No petanm
8 25 -21 271190 16 90 -70 271198 32 22,0 -18,0 271 206
8 2,8 - 21 271191 16 10,0 - 8,0 271199 40 25,0 -20,0 271 207

10 35 -27 271192 18 11,0 - 9,0 271 200 40 28,0 -22,0 271 208

10 40 - 3,0 271193 20 12,0 - 9,0 271 201 50 32,0 -24,0 271 209

10 45 -34 271194 25 14,0 -11,0 271 202 50 36,0 -29,0 271 210

12 6,0 - 49 271195 25 16,0 -12,0 271 203 50 40,0 -32,0 271 211

14 70 -55 271 196 32 18,0 -14,5 271 204 - - -

14 8,0 - 6,2 271197 32 20,0 -16,0 271 205 - - -
Micro-Spannfutter passend in Micro clamping chucks suitable for ~ MUKponaTpoHb! AN NepexoHbIX
Zwischenhilsen mit Aufnahmen reduction sleeves BTYJIOK
nach DIN 1835 B Spannkei

Clamping wedge
h LLInoHka
| | Werkzeug
Tool
© é N } o VIHCTpymeHT
e S ]
kel el
A - T
GroBe
Size Best.-Nr. D Best.-Nr.
Pasvep Order No. Order No.

d; e ok ds 3 l, No petan No getanu

16 6 12 100 40 219170 219 070

16 8 14 100 45 219171 219 071

20 10 17 100 43 219172 219 072

25 12 20 110 39 219173 219 073

25 14 22 110 46 219174 219 074

32 16 25 125 45 219174 219 075

32 18 27 130 54 219174 219 076

32 20 30 130 62 219175 219 077
Die Spannfutter sind zur Aufnahme von Werk- The clamping chucks are used in reduction MuVKpOMNaTPOHbI UCMONB3YIOTCA ON1s 3aKpen-
zeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835-B Sleeves for the clamping of tools with NEHVSI UHCTPYMEHTA C LIMNIMHOPUHECKUM
geeignet und werden in Zwischenhiilsen mit  cylindrical shanks to DIN 1835-B (Fig. 1). xsocToBmkoM no DIN 1835-B, a camu k-
seitlicher Befestigung eingesetzt (Bild 1). The chucks’ slimline design makes it possi- CUPYIOTCS B MEPEXOAHbBIX BTYSIKaX GOKOBbLIM '..'!.
Durch die schlanke Bauweise kénnen Bear -  ble to use standard tools instead of other - Kpennenvem (Puc. 1).
beitungen mit Standardwerkzeugen durchge- wise expensive special tools (Fig. 2). Bonbluasa gnvHa natpoHa no3sonseT H
fihrt werden, bei denen sonst teure Sonder - 1CNONBb30BaTb OBbIYHBIV MHCTPYMEHT TaMm,
werkzeuge erforderlich sind (Bild 2). rae paHbLUe 6bin Heo6XoayM AOPOron

HecTaHAapPTHbIN MHCTPYMEHT (Puc. 2).

Bild 1
Fig.1
Puc.1

WOHLHAUPTER H 102

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fiir Bohrfutter
Accessories/Spare parts for drill chucks
Akceccyapbl/3anacHble YacTh A1 CBePIUbHBbIX NaTPOHOB

Bedienschlissel fir Bohrfutter Service keys for drill chucks
Schliisselweite Type Anziehdrehmoment Best.-Nr.
Key size Type Tightening torque Order No.
Paswvep kntova Mogenb Yeunue 3axuma No aetanu

Nm
2,5 B 15 415 577
6,0 B 15 115578

Montagewerkzeug fiir

Assembly tool for gasket

Dichtscheiben
Best.-Nr.
Order No.
No petanu
387 112
Dichtscheiben Gaskets
Dichtscheiben Spanndurchmesser Best.-Nr.
Gaskets Clamping diameter Order No.
YNNOTHUTENbHbIE LIaNOb [nametp 3axuma No petanu
0 mm mm
03-6 0,5-13 387 113
06-13 0,5-13 387 114
03-6 25-16 387 115
06-16 25-16 387 116
H 10.3 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

CepBUCHbIe KoY ANns
CBEepNNNbHbIX MaTPOHOB

Type B
Mopgens B

MOHTaXKHbI UHCTPYMEHT AN
YMNOTHATENBHBIX Ao

YNnoTHUTENbHbIE LLanbbl



Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter

Accessories/Spare parts for collet chucks

AKceccyapbl/3anacHble YacTy A5 LiaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangenfutter fir

Collet chucks for collets system

LlaHroBble naTpoHb!

Spannzangen System Erickson Erickson Erickson
| I3 /7 NenngroBe
‘ Nominal size
2’ E . 7W -~ #/U 7%%? i i“ HoMUHaNBbHbI pasmep
Iy \i
GroBe NenngroBe Spannbereich Schliisselweite
Size Nominal size Clamping range Key size Best.-Nr.
Pasmep Pasvep [lnanasoH 3axuma l, Paswvep kntoya Order No.
d, HOMUHATBHbIN A d, ly l, Iy min.  max. S kg / kr  No petanu
12,5 6 1 -65 14 112 76 36 38 100 13 0,2 162 080
12,5 6 1 -65 14 176 140 36 38 162 13 0,2 162 081
20,0 10 1 -10 21 120 76 44 40 103 19 0,3 162 082
20,0 10 1 -10 21 184 140 44 40 167 19 0,3 162 083
Zylindrische Spannzangenfutter Cylindrical collet chucks, LlaHroBble NaTpoHb!
»Mini”, 8° flir Spannzangen 8° for Collets DIN 6499 LnMHOpuYeckmne 8° ong uaHr tuna
DIN 6499 DIN 6499
I
| ———— it
'077'\7'4:('\\7'7'7'7'7' < ©
I !
\ ls
Iy
GroBe NenngroBe  Spannbereich Schliisselweite Best.-Nr.
Size Nominal size  Clamping range Key size Order No.
Paswmep. Paswviep [nanasoH 3axuma Iy Paswm. kntoya No petanu
dy HOMWHaIbHbIN A Iy I, Iy min.  max. d, SW
8,0 ER 8 1- 5 126,0 100,0 26,0 365 365 120 09 209 054
12,0 ER 8 1- 5 166,0 140,0 26,0 365 365 120 09 209 055
16,0 ER 11 1- 7 106,5 80,0 265 23 65 16,0 11 209 056
16,0 ER 11 1- 7 166,5 140,0 26,5 23 65 16,0 1 209 057
20,0 ER 16 1-10 118,5 80,0 385 33 102 22,0 17 209 058
20,0 ER 16 1-10 178,5 140,0 38,5 33 128 22,0 17 209 059

Bedienschliissel H 10.22

Service keys H 10.22

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

CepBucHble Kntodm cm. H 10.22

H 10.4



Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen fiir Spann-

Collets for collet chucks system

Llanrn ons naTpoHoB

zangenfutter System Erickson Erickson Erickson
NenngrdBe Einheits- Spannbereich Satz / Set/ Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Paswvep Standard-No. Nvanasor saxnvma  Order No. if Ji:
HOMUHaNbHBIA  CTaHgapT d, d, I, A No aetann M 7777 ;? it
6 416 E 95 762 255 05- 6 071016 # |
10 417E 135 11,43 304 05 -10 071 017
NenngréBe 0A 0A 0A 0A
Nominal size von/bis  Best.-Nr. von/bis  Best.-Nr. von/bis  Best.-Nr. von/bis  Best.-Nr.
Pasmep from /to  Order No. from/to  Order No. from /to  Order No. from/to  Order No.
HOMUHAMbHbIN 0T/ po No aetanu 0T/ po No petanu 0T/ o No geTanu 0T/ po No geTanu
6 10 - 05 071355 25 -20 071358 40 - 35 071361 55-50 071364
6 15-10 071356 30-25 071359 45 - 40 071362 6,0 - 55 071365
6 20-15 071357 35 -30 071360 50 - 45 071363 - -
10 10 - 05 071368 35-30 071373 6,0 - 55 071378 85 -80 071383
10 15-10 071369 40 - 35 071374 6,5 - 6,0 071379 9,0 - 85 071384
10 20-15 071370 45 - 40 071375 70 - 6,5 071380 95-90 071385
10 25 -20 071371 50 -45 071376 75 -70 071381 10,0 - 9,5 071681
10 30-25 071372 55 -50 071377 8,0 - 75 071382 - -

3aX1MHasi raika ansi LaHroBbIX MaTpoOHOB
Co ctp. 10.13 n panee.

Spannmuttern fiir Spannzangenfutter
ab Seite H 10.13.

Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

H 10.5



Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKkceccyapbl/3anacHble YacTu N1 LiaHroBbIX NaTPOHOB

Spannzangen DIN 6388-A 1:10 Collets DIN 6388-A 1:10 Llanrn Tvna DIN 6388-A 1:10
NenngroBe Einheits- Spannbereich Satz / Set / Ha6op
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasvep Standard-No. [nanasoH 3axuma Order No.
HOMUHaNbHbIA  CTaHgapT d I A* No petanu
A16 410E 22,65 40 2-16 071 003
A25 444 E 32,90 52 2-25 071 004
A 32 450 B 41,30 60 4- 32 071 019
* fiir Schafttoleranz h,, * for shank tolerance hy, * OIS XBOCTOBMKOB C [OMYCKOM hyg
NenngroBe
Nominal size Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Pasmep Order No. Order No. Order No. Order No.
HOMUHAMbHbII 0A No metanm 0A No petanu OA No petanu OA No metanu
A16 2,0 071 140 6,0 071 148 10,0 071 156 14,0 071 164
A16 2,5 071 141 6,5 071 149 10,5 071 157 14,5 071 165
A16 3,0 071 142 7,0 071 150 11,0 071 158 15,0 071 166
A16 35 071143 75 071 151 11,5 071 159 15,5 071 167
A16 4,0 071 144 8,0 071 152 12,0 071 160 16,0 071 168
A16 4,5 071 145 8,5 071 153 12,5 071 161 - -
A16 5,0 071 146 9,0 071 154 13,0 071 162 - -
A16 55 071 147 9,5 071155 13,5 071 163 - -
A25 2,0 071 169 8,0 071 175 14,0 071 181 20,0 071 187
A25 3,0 071170 9,0 071 176 15,0 071 182 21,0 071 188
A25 4,0 071171 10,0 071177 16,0 071183 22,0 071189
A25 5,0 071172 11,0 071 178 17,0 071 184 23,0 071190
A25 6,0 071173 12,0 071179 18,0 071185 24,0 071 191
A25 7,0 071174 13,0 071180 19,0 071 186 25,0 071 192
A 32 4,0 071612 12,0 071 423 20,0 071 416 28,0 071 678
A 32 50 071 419 13,0 071 667 21,0 071 672 29,0 071 679
A32 6,0 071 420 14,0 071 668 22,0 071 673 30,0 071 633
A32 7,0 071 613 15,0 071 669 23,0 071 674 31,0 071 680
A32 8,0 071 421 16,0 071 424 24,0 071 675 32,0 071 418
A 32 9,0 071 614 17,0 071 670 25,0 071 417 - -
A 32 10,0 071 422 18,0 071 665 26,0 071 676 - -
A 32 11,0 071 666 19,0 071 671 27,0 071 677 - -
Spannmuttern fiir Spannzangenfutter Clamping nuts for collet chucks, BaKnMHas ranka oas LiaHroBbIX NaTpoOHOB
ab Seite H 10.13. from page H 10.13. Co cTp. 10.13 n panee.

WOHLHAUPTER H 106

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen DIN 6388-B 1:10 Collets DIN 6388-B 1:10 Llanrn Tmna DIN 6388-B 1:10
NenngroBe Einheits- Spannbereich Satz / Set/ Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasvep Standard-No. [nanasoH 3axuma Order No.
HOMUHaNbHBIA  CTaHgapT d k A No metann
B 16 415E 22,65 40 1,5- 16 071 005
B 25 462 E 32,90 52 35-25 071 006
B 32 467 E 41,30 60 55 - 32 071 022
NenngroBe OA Bestell- OA Bestell- OA Bestell- OA Bestell-
Nominal size von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer
Paswvep from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.
HOMVHAbHBIN 0T/ po No petann 0T/ po No petanm 0T/ o No aetanm 0T/ po No aetanm
B 16 20 - 15 071 625 6,0 - 55 071 197 10,0 - 9,5 071 205 14,0 - 135 071 213
B 16 25 - 20 071 626 6,5 - 6,0 071 198 10,5 - 10,0 071 206 14,5 - 14,0 071 214
B 16 30 - 25 071 621 70 - 65 071199 11,0 - 10,5 071 207 15,0 - 14,5 071 215
B 16 35 - 30 071 622 75 - 70 071 200 11,5 -11,0 071 208 155 - 15,0 071 216
B 16 40 - 35 071193 80 - 75 071 201 12,0 - 11,5 071 209 16,0 - 155 071 217
B 16 45 - 40 071194 85 - 80 071 202 12,5 - 12,0 071 210 - -
B 16 50 - 45 071195 9,0 - 85 071 203 13,0 - 12,5 071 211 - -
B 16 55 - 50 071 196 95 - 90 071 204 13,5 - 13,0 071 212 - -
B 25 40 - 35 071 627 95 - 90 071 227 15,0 - 14,5 071 238 20,5 - 20,0 071 249
B 25 45 - 40 071 628 10,0 - 95 071 228 15,5 - 15,0 071239 21,0 - 20,5 071 250
B 25 50 - 45 071 218 10,5 - 10,0 071 229 16,0 - 15,5 071 240 21,56 - 21,0 071 251
B 25 55 - 50 071 219 11,0 - 10,5 071 230 16,5 - 16,0 071 241 22,0 - 21,5 071 252
B 25 6,0 - 55 071 220 115 -11,0 071 231 17,0 - 16,5 071 242 22,5 - 22,0 071 253
B 25 6,5 - 6,0 071 221 12,0 -11,5 071 232 17,5 - 17,0 071 243 23,0 - 22,5 071 254
B 25 70 - 65 071 222 12,5 - 12,0 071 233 18,0 - 17,5 071 244 23,5 - 23,0 071 255
B 25 75 - 70 071 223 13,0 - 12,5 071 234 18,5 - 18,0 071 245 24,0 - 235 071 256
B 25 80 - 75 071 224 13,5 - 13,0 071 235 19,0 - 18,5 071 246 24,5 - 24,0 071 257
B 25 85 - 80 071 225 14,0 - 13,5 071 236 19,5 - 19,0 071 247 25,0 - 24,5 071 258
B 25 9,0 - 85 071 226 14,5 - 14,0 071 237 20,0 - 19,5 071 248 - -
B 32 6,0 - 55 071 686 13,0 - 12,5 071 548 20,0 - 19,5 071 562 27,0 - 26,5 071 576
B 32 6,5 - 6,0 071 687 13,5 - 13,0 071 549 20,5 - 20,0 071 563 27,5 - 27,0 071 577
B 32 70 - 65 071 688 14,0 - 13,5 071 550 21,0 - 20,5 071 564 28,0 - 27,5 071 578
B 32 75 - 70 071 689 14,5 - 14,0 071 551 215 -21,0 071 565 28,5 - 28,0 071 579
B 32 80 - 75 071 690 15,0 - 14,5 071 552 22,0 -21,5 071 566 29,0 - 28,5 071 580
B 32 85 - 8,0 071 691 155 - 15,0 071 553 22,5 - 22,0 071 567 29,5 - 29,0 071 581
B 32 9,0 - 85 071 692 16,0 - 15,5 071 554 23,0 - 22,5 071 568 30,0 - 29,5 071 582
B 32 95 - 90 071 693 16,5 - 16,0 071 555 23,5 - 23,0 071 569 30,5 - 30,0 071 583
B 32 10,0 - 9,5 071 542 17,0 - 16,5 071 556 24,0 - 23,5 071 570 31,0 - 30,5 071 584
B 32 10,5 - 10,0 071 543 17,5 -17,0 071 557 245 - 24,0 071 571 31,5 - 31,0 071 585
B 32 11,0 - 10,5 071 544 18,0 - 17,5 071 558 250 - 24,5 071 572 32,0 -31,5 071 586
B 32 11,5 - 11,0 071 545 18,5 - 18,0 071 559 255 - 25,0 071573 - -
B 32 12,0 - 11,5 071 546 19,0 - 18,5 071 560 26,0 - 25,5 071 574 - -
B 32 12,5 - 12,0 071 547 19,5 - 19,0 071 561 26,5 - 26,0 071 575 - -
Spannmuttern fiir Spannzangenfutter Clamping nuts for collet chucks, 3axVMHast raika ansi LlaHroBbIX MaTPOHOB
ab Seite H 10.13. from page H 10.13. Co ctp. H 10.13 n panee

Hi10:7 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy A5 LiaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen DIN 6388-A 1:10
fur Fréaser mit Anzugsgewinde

System Clarkson

Collets DIN 6388-A 1:10
for milling cutters with pull thread

system Clarkson

LlaHrm Tvna DIN 6388-

A 1:10

Onsa Opes C 3aTsHKHON pe3bbor

cuctemsbl Clarkson

NenngriBe Einheits- Spannbereich Satz / Set/ Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasmep Standard No. [lnanasoH 3axnma Order No. 1
HOMUHaNbHbIA  CTaHgapT d, I A No peranu
A16 421 E 22,65 42 6- 12 071 013
A 25 459 E 32,90 52 6- 25 071 014
A 32 460 E 41,30 63 6 - 32 071 020
Zum Spannen dieser Spannzangen emp- To lock these collets, we recommend using [ns 3akpenneHns aTux LaHr Mol
fehlen wir Spannmuttern kugelgelagert the clamping nuts with ball-bearing for PEKOMEHAYEM 3aTSDKHbIE Faiku C LLIAPUKO-
fiir erh6hte Spannkraft. higher clamping forces. NOAWNAHNKaMU ANS YBENNHEHUS YCUNNS
3aK1mMa
NenngriBe
Nominal size Best.-Nr.
Pasvep Order No.
HOMMHAMbHbIIA A No metanu
A16 6,0 071 304
A16 8,0 071 305
A16 10,0 071 306
A16 12,0 071 307
A25 6,0 071 308
A 25 8,0 071 309
A 25 10,0 071 310
A 25 12,0 071 311
A 25 16,0 071 312
A25 20,0 071 313
A25 25,0 071 684
A 32 6,0 071 427
A 32 8,0 071 428
A 32 10,0 071 429
A 32 12,0 071 430
A 32 16,0 071 431
A 32 20,0 071 432
A 32 25,0 071 433
A 32 32,0 071 685

Spannmuttern fiir Spannzangenfutter
ab Seite H 10.13.

Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.713.

BakMMHas ravka ans LaHroBbIx NaTpoHOB
Co cTp. H 10.13 1 panee

WOHLHAUPTER

- H 10.8
Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen DIN 6499-B 8° Collets DIN 6499-B 8° Llanrn Tvina DIN 6499-B 8°
NenngroBe Einheits- Spannbereich Satz / Set / Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasvep Standard-No. [lnanasoH 3axuma Order No.
HOMUHANbHBIN  CTaHgapT d; l A No getamm
ER 8 4004 E 8,5 135 1,0- 50 071 034
ER 11 4008 E 11,5 180 1,0- 7,0 071 028
ER 16 426 E 16 275 05-10,0 071 029
ER 25 430 E 25 340 1,5-16,0 071 031
ER 32 470 E 32 40,0  2,0-20,0 071 032
ER 40 472 E 40 46,0 3,0-26,0 071 033
NenngroBe 0A Bestell- 0A Bestell- 0A Bestell- 0A Bestell-
Nominal size von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer
Pasvep from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.
HOMUHAMbHBIN 0T/ po No getann 0T/ po No aetanm 0T/ o No aetanm 0T/ po No aetanm
ER 8 1,0 071 986 2,5 071 989 40 - 36 071 992 - -
ER 8 15 071 987 30 - 26 071 990 45 - 4.1 071 993 - -
ER 8 2,0 071 988 35 - 31 071 991 50 - 46 071 994 - -
ER 11 1,0 071 700 30 - 26 071704 50 - 46 071 708 70 - 6,6 071 712
ER 11 15 071 701 35 - 31 071705 55 - 51 071709 - -
ER 11 2,0 071 702 40 - 3,6 071 706 6,0 - 56 071710 - -
ER 11 2,5 071703 45 - 4.1 071 707 6,5 - 6,1 071 711 - -
ER 16 10 - 05 071713 40 - 35 071719 70 - 6,0 071722 10,0 - 9,0 071725
ER 16 15- 1,0 071 714* 45 - 40 271 132 75 - 70 271 135* - -
ER 16 20 - 10 071715 50 - 40 071720 80 - 75 071723 - -
ER 16 25 - 20 071 716* 55 - 50 271 133* 85 - 80 271 136* - -
ER 16 30 - 25 071 717 6,0 - 55 071 721 9,0 - 85 071724 - -
ER 16 35 - 30 071 718* 6,5 - 6,0 271 134* 95 - 90 271 137* - -
ER 25 20 - 15 071743 45 - 40 271 129* 70 - 65 071 749 12,0 - 11,0 071 754
ER 25 25 - 20 071 744* 50 - 45 071 747 80 - 7,0 071 750 13,0 - 12,0 071 755
ER 25 30 - 25 071 745 55 - 50 271 130* 9,0 - 80 071 751 14,0 - 13,0 071 756
ER 25 35 - 30 071 128* 6,0 - 55 071748 10,0 - 9,0 071 752 15,0 - 14,0 071 757
ER 25 40 - 35 071 746 6,5 - 6,0 271 131* 11,0 - 10,0 071 753 16,0 - 15,0 071 758
ER 32 30- 20 071 761 8,0 - 7,0 071 766 13,0 - 12,0 071 771 18,0 - 17,0 071776
ER 32 40 - 3,0 071 762 9,0 - 80 071 767 14,0 - 13,0 071772 19,0 - 18,0 071 777
ER 32 50 - 4,0 071763 10,0 - 9,0 071 768 15,0 - 14,0 071773 20,0 - 19,0 071778
ER 32 6,0 - 50 071 764 11,0 - 10,0 071 769 16,0 - 15,0 071774 - -
ER 32 70 - 6,0 071 765 12,0 -11,0 071770 17,0 - 16,0 071775 - -
ER 40 40 - 3,0 071779 10,0 - 9,0 071785 16,0 - 15,0 071 791 22,0 - 21,0 071 797
ER 40 50 - 40 071 780 11,0 - 10,0 071 786 17,0 - 16,0 071792 23,0 - 22,0 071 798
ER 40 6,0 - 50 071 781 12,0 - 11,0 071787 18,0 - 17,0 071793 24,0 - 23,0 071799
ER 40 70 - 6,0 071 782 13,0 - 12,0 071 788 19,0 - 18,0 071 794 25,0 - 24,0 071 800
ER 40 80 - 7,0 071783 14,0 - 13,0 071789 20,0 - 19,0 071 795 26,0 - 25,0 071 801
ER 40 9,0 - 80 071784 15,0 - 14,0 071 790 21,0 - 20,0 071 796 - -
* Nicht im Satz enthalten * Not contained in the set * He BxoauT B Habop
Spannmuttern fiir Spannzangenfutter Clamping nuts for collet chucks, 3axnMHas! raika s LlaHroBbIX MaTPOHOB
ab Seite H10.13. from page H 10.13. Co ctp. H 10.13 n panee

H 100 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy A5 LiaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen DIN 6499-B 8° fiir Collets DIN 6499-B 8° for taps Llanrn Tvina DIN 6499-B 8° ons
Gewindebohrer DIN 371/374/376  DIN 371/374/376 METHYMKOB C KBaApaToM Mo
DIN 371/374/376
NenngroBe Einheits- Spannbereich Satz / Set / Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasmep Standard-No. [lnanasoH 3axuma Order No. h
HOMUHaNbHBIA  CTaHpapT d, I’ A No petanu T L % ™ 4
ER 16 426 EGB 16 27,5 45- 7 071 045 5 o - — <
ER 25 430 EGB 25 34,0 45- 12 071 047 l T g'%ﬁ
ER 32 470 EGB 32 40,0 45- 16 071 048
ER 40 472 EGB 40 46,0 70- 20 071 049
Zum Spannen dieser Spannzangen emp- To lock these collets, we recommend using [ns 3aKpenneHns 3TuX LiaHr Mbl PEKOMEHYEM
fehlen wir Spannmuttern mit Gleitring fiir the clamping nuts with sliding ring for higher 3aTsHKHbIE Farikv C MOALLUMMHAKOM CKOMBXEHNS
erhéhte Spannkraft. clamping forces. 019 YBEINHEHNA YOS 3aDKMMA
NenngroBe fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
Nominal size suitable taps Best.-Nr. suitable taps Best.-Nr.
Paswvep [ng MeT4NKoB Order No. [ng METYNKOB Order No.
HOMWUHANbHbIIA 0A s No petanm 0A s [ No petanu
ER 16 4,5 34 071 901 6,0 4,9 071 903
ER 16 55 4,3 071 902 7,0 55 071 904
ER 25 4,5 34 071 912 9,0 7,0 071 917
ER 25 55 43 071913 10,0 8,0 071918
ER 25 6,0 4,9 071914 11,0 9,0 071919
ER 25 7,0 55 071915 12,0 9,0 071 920
ER 25 8,0 6,2 071 916 - - -
ER 32 4,5 34 071 921 10,0 8,0 071 927
ER 32 55 43 071 922 11,0 9,0 071 928
ER 32 6,0 49 071 923 12,0 9,0 071 929
ER 32 7,0 55 071 924 14,0 11,0 071 930
ER 32 8,0 6,2 071 925 16,0 12,0 071 931
ER 32 9,0 7,0 071 926 - - -
ER 40 7,0 55 071 932 12,0 9,0 071 937
ER 40 8,0 6,2 071 933 14,0 11,0 071 938
ER 40 9,0 7,0 071 934 16,0 12,0 071 939
ER 40 10,0 8,0 071 935 18,0 14,5 071 940
ER 40 11,0 9,0 071 936 20,0 16,0 071 941
SchaftmaBe Gewindebohrer SchaftmaBe Gewindebohrer
Shank dimensions Taps Shank dimensions Taps
Pasmepbl XBOCTOBMKA MeTunkn Pasmepbl XBOCTOBMKA MeTunkn
0A s O DIN 371 DIN 374 DIN 376 0A s O DIN 371 DIN 374 DIN 376
45 3,4 M4 M6x... M6 11 9,0 - M14x... M14
55 43 - M7x... M7 12 9,0 M12 M16x... M16
6,0 4,9 M 4,5/5/6 M8x... M8 14 11,0 - M18x... M18
7,0 5,5 M7 M9/10x... M9/10 16 12,0 - M20x... M20
8,0 6,2 M8 M6 x... M1 18 14,5 - M 22/24 x... M 22/24
9,0 7,0 M9 M6 x... M12 20 16,0 - M27x... M27
10,0 8,0 M10 - - - - - - -

WOHLHAUPTER H 10.10

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Spannzangen DIN 6499-B 8°
flir Fraser mit Anzugsgewinde

Collets DIN 6499-B 8° for milling
cutters with pull thread system

System Clarkson Clarkson
NenngroBe Einheits- Spannbereich Satz / Set/ Habop
Nominal size Nummer Clamping range Best.-Nr.
Pasvep Standard No. [nanasoH 3axuma Order No.
HoMWHaNbHBI  No cTaHgapta  d, l; A No getann
ER 32 470 ECL 32 46 6 - 16 071 052
ER 40 472 ECL 40 52 6 -25 071 053

Zum Spannen dieser Spannzangen emp-
fehlen wir Spannmuttern mit Gleitring fir

erhéhte Spannkraft.

To lock these collets, we recommend using
the clamping nuts with sliding ring for higher

clamping forces.

NenngroBe Best.-Nr.
Nominal size Order No.
Pasmep HOMUHANbHbIV 0A No petann
ER 32 6,0 071 826
ER 32 8,0 071 827
ER 32 10,0 071 828
ER 32 12,0 071 829
ER 32 16,0 071 830
ER 40 6,0 071 831
ER 40 8,0 071 832
ER 40 10,0 071 833
ER 40 12,0 071 834
ER 40 16,0 071 835
ER 40 20,0 071 836
ER 40 25,0 071 837
H 1041 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKkceccyapbl/3anacHble YacTu N1 LiaHroBbIX NaTPOHOB

Aufbewahrungskasten fiir Tool case for collets AWK ang LaHr
Spannzangen

NenngroBe Breite Tiefe Hohe Spannzangenplatze

Nominal size Width Depth Height Space for collets Best.-Nr.
Pasmep [lnuHa [LnpnHa BeicoTa KonnyectBo MecT ans LiaHr Order No.
HOMVHaTbHBIN No peTanu
DIN 6499 8°

ER 16 140 72 45 10 099 049
ER 25 196 112 50 15 099 050
ER 32 251 140 56 18 099 051
DIN 6388 1:10

A/B 16 226 161 85 15 099 053
A/B 25 333 201 85 24 099 054
A/B 32 320 210 85 15 099 055

WOHLHAUPTER H 10.12

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Kugelgelagerte Spannmuttern
DIN 6388 1:10

Clamping nuts DIN 6388 1:10
with ball-bearing

NenngroBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. INA JyanasoHa saxmuma  MomeHT No getanm
pasmep d l; Nm

16 43 240 2,0-16 100 068 048
25 60 300 20-25 180 068 052
32 72 335 4,0-32 220 161 099

Kugelgelagerte Spannmuttern
DIN 6388 1:10,

vorgerichtet zur Aufnahme von
Dichtscheiben

Clamping nuts DIN 6388 1:10

with ball-bearing, for use with sealing discs

NenngrdBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. INA fanasoHa saxuma  MomeHT No zetanm
pa3mep d I, Nm

16 43 315 20-16 100 275 001
25 60 380 20-25 180 275003
32 72 420 4,0-32 220 276 001

Spannmuttern ,,Mini”

Clamping nuts “Mini”

NenngroBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. INA fyanasoHa saxuma  MomeHT No getanm
pa3mep d I Nm

ER 8 12 108 1- 4 8 415 357
ER 11 16 120 1- 7 16 415 358
ER 16 22 180 1-10 25 415 359

Spannmuttern fiir Spann-
zangenfutter System Erickson

Clamping nuts for collet chucks
system Erickson

NenngroBe fiir Spannbereich Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Order No.
HomuHan. pasmep d l; [ins AnanasoHa 3axuma No peTtanu
6 14 28 1,0 - 6,5 162 095
10 21 36 1,0 - 10 162 093
H 1043 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy A5 LiaHroBbIX MaTPOHOB

Einteilige Spannmuttern

One piece clamping nuts

DIN 6499 8° DIN 6499 8°
NenngréBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. NS ananasoHa 3akuma  MoMeHT No aeTanu
pasmep d Iy Nm
ER 16 28 17,5 1-10 60 215922
ER 25 42 20,0 2-16 100 215924
ER 32 50 22,5 2-20 140 215925
ER 40 63 255 4-26 180 215926
Spannmuttern DIN 6499 8° Clamping nuts DIN 6499 8°
mit Gleitring with sliding ring
NenngréBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. NS ananasoHa 3axuma  MoMeHT No aetanu
pasmep d I Nm
ER 16 28 20,3 1-10 60 315015
ER 25 42 224 2-16 100 315016
ER 32 50 250 2-20 140 315017
ER 40 63 283 4-26 180 315018

Einteilige Spannmuttern

DIN 6499 8°

vorgerichtet zur Aufnahme von

Dichtscheiben

One piece clamping nuts
DIN 6499 8°

for use with sealing discs

NenngréBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. NS ananasoHa 3akuma  MoMeHT No aeTanu
pasmep d I Nm

ER 16 28 250 1-10 60 277 001
ER 25 42 275 2-16 100 277 005
ER 32 50 306 2-20 140 277 007
ER 40 63 340 4-26 180 278 001

Spannmuttern DIN 6499 8°

mit Gleitring, vorgerichtet zur Aufnahme

von Dichtscheiben

Clamping nuts DIN 6499 8°
with sliding ring, for use with sealing discs

NenngroBe fiir Spannbereich Anziehdrehmom. Best.-Nr.
Nominal size for clamping range Torque Order No.
HomuHan. NS ananasoHa 3axuma  MoMeHT No aetanu
pasmep d I Nm

ER 16 28 250 1-10 60 277 002
ER 25 42 285 2-16 100 277 006
ER 32 50 315 2-20 140 277 008
ER 40 63 350 4-26 180 278 002

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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Zubehor/Ersatzteile fiir Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTy Ansi LIaHroBbIX MaTPOHOB

Dichtscheiben DIN 6388 1:10 Sealing discs DIN 6388 1:10 YMnoTHUTENbHbIE OUCKM

zum Einsatz in kugelgelagerte for use in clamping nuts with ball-bearing. rno DIN 6388 1:10

Spannmuttern. 0119 MCNONb30BaHNA 3aKVIMHbIX FaeK ¢
LLIAPUKOMOALLIMHUKOM.

Wechselbare Dichtscheibe

Spannzange Sealing disc interchangeable
Collet CMEeHHbIV YMIOTHUTENbHBIN ONCK
LlaHra - ﬁ@
RS
Fur Driicke bis 80 bar %/ Spannmutter
For pressure up to 80 bar Clamping nut
[nsa nasneHns go 80 6ap 3axnMHas ranka
NenngroBe 0A Bestell- 0A Bestell- 0A Bestell- 0A Bestell-
Nominal size von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer
Paswvep from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.
HOMVHANbHbBIN 0T/ 1o No petanu 0T/ po No petanm 0T/ 1o No aetanm 0T/ po No aetanm
16 30 - 25 275010 6,5 - 6,0 275017 10,0 - 9,5 275 024 13,5 - 13,0 275 031
16 35 - 30 275 011 70 - 65 275018 10,5 - 10,0 275 025 14,0 - 13,5 275 032
16 40 - 35 275 012 75 - 70 275019 11,0 - 10,5 275 026 14,5 - 14,0 275 033
16 45 - 40 275013 80 - 75 275 020 11,5 -11,0 275 027 15,0 - 14,5 275 034
16 50 - 45 275014 85 - 80 275 021 12,0 - 11,5 275028 155 - 150 275 035
16 55 - 50 275 015 9,0 - 85 275 022 12,5 - 12,0 275 029 16,0 - 15,5 275 036
16 6,0 - 55 275016 95 - 90 275023 13,0 - 12,5 275 030 - -
25 30 - 25 275 040 9,0 - 85 275 052 15,0 - 14,5 275 064 21,0 - 20,5 275 076
25 35 - 30 275 041 95 - 90 275 053 15,5 - 15,0 275 065 21,5 -21,0 275 077
25 40 - 35 275 042 10,0 - 95 275 054 16,0 - 15,5 275 066 22,0 -21,5 275 078
25 45 - 40 275 043 10,5 - 10,0 275 055 16,5 - 16,0 275 067 22,5 - 22,0 275 079
25 50 - 45 275 044 11,0 - 10,5 275 056 17,0 - 16,5 275 068 23,0 - 22,5 275 080
25 55 - 50 275 045 115 -11,0 275 057 17,5 - 17,0 275 069 23,5 - 23,0 275 081
25 6,0 - 55 275 046 12,0 -11,5 275 058 18,0 - 17,5 275 070 24,0 - 23,5 275 082
25 6,5 - 6,0 275 047 12,5 - 12,0 275 059 18,5 - 18,0 275 071 24,5 - 24,0 275 083
25 70 - 65 275 048 13,0 - 125 275 060 19,0 - 18,5 275 072 250 - 245 275 084
25 75 - 70 275 049 13,5 - 13,0 275 061 19,5 - 19,0 275 073 - -
25 80 - 75 275 050 14,0 - 13,5 275 062 20,0 - 19,5 275074 - -
25 85 - 8,0 275 051 14,5 - 14,0 275 063 20,5 - 20,0 275 075 - -
32 40 - 35 276 005 115 -11,0 276 020 19,0 - 18,5 276 035 26,5 - 26,0 276 050
32 45 - 40 276 006 12,0 -11,5 276 021 19,5 - 19,0 276 036 27,0 - 26,5 276 051
32 50 - 45 276 007 12,5 -12,0 276 022 20,0 - 19,5 276 037 27,5 - 27,0 276 052
32 55 - 50 276 008 13,0 - 125 276 023 20,5 - 20,0 276 038 28,0 - 27,5 276 053
32 6,0 - 55 276 009 13,5 - 13,0 276 024 21,0 - 20,5 276 039 28,5 - 28,0 276 054
32 6,5 - 6,0 276 010 14,0 - 13,5 276 025 21,56 -21,0 276 040 29,0 - 28,5 276 055
32 70 - 65 276 011 14,5 - 14,0 276 026 22,0 -215 276 041 29,5 - 29,0 276 056
32 75 - 70 276 012 15,0 - 14,5 276 027 22,5 -22,0 276 042 30,0 - 29,5 276 057
32 80 - 75 276 013 155 - 15,0 276 028 23,0 - 22,5 276 043 30,5 - 30,0 276 058
32 85 - 80 276 014 16,0 - 15,5 276 029 235 -230 276 044 31,0 - 30,5 276 059
32 9,0 - 85 276 015 16,5 - 16,0 276 030 24,0 - 23,5 276 045 31,5 -31,0 276 060
32 95 - 90 276 016 17,0 - 16,5 276 031 24,5 - 24,0 276 046 32,0 -31,5 276 061
32 100 - 9,5 276 017 17,5 -17,0 276 032 25,0 - 24,5 276 047 - -
32 10,5 - 10,0 276 018 18,0 - 17,5 276 033 255 - 25,0 276 048 - -
32 11,0 - 10,5 276 019 18,5 - 18,0 276 034 26,0 - 25,5 276 049 - -

H 10.15 moHI-HHUPTEH

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fur Spannzangenfutter
Accessories/Spare parts for collet chucks
AKkceccyapbl/3anacHble YacTu N1 LiaHroBbIX NaTPOHOB

Dichtscheiben DIN 6499 8°

zum Einsatz in einteilige Spannmuttern

Sealing discs DIN 6499 8°

for use either with one piece clamping nuts

YNNoTHUTESbHbIE ANCKN
rno DIN 6499 8°

oder mit Gleitring.

Spannzange
Collet

or with sliding ring.

0N UCMONb30BaHNS C rakamm
LeNbHbIMM MO0 CHaBXXEHHBbIMU
MOALUNMHNKAMU CKOSbYKEHWIS.

Wechselbare Dichtscheibe
Sealing disc interchangeable

Llarra CMEHHBIA YNNOTHATENbHbIN ANCK

Fir Driicke bis 80 bar T Spannmutter

For pressure up to 80 bar Clamping nut

[na nasneHns o 80 6ap 3akMHas ravka

NenngroBe A Bestell- A Bestell- @A Bestell- 0A Bestell-
Nominal size von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer von / bis Nummer
Pasmep from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

HOMUHATbHBIN ot/ jo No aetanu ot/ Ao No netanu ot/ oo No netanm ot/ Ao No netanm
ER 16 30 - 25 277 010 50 - 45 277 014 70 - 65 277 018 90 - 85 277 022
ER 16 35 - 30 277 011 55 - 50 277 015 75 - 70 277 019 95 - 90 277 023
ER 16 40 - 35 277 012 6,0 - 55 277 016 80 - 75 277 020 10,0 - 95 277 024
ER 16 45 - 40 277 013 6,5 - 6,0 277 017 85 - 80 277 021 - -
ER 25 30 - 25 277 025 6,5 - 6,0 277 032 10,0 - 95 277 039 13,5 - 13,0 277 046
ER 25 35 - 30 277 026 70 - 65 277 033 10,5 - 10,0 277 040 14,0 - 13,5 277 047
ER 25 40 - 35 277 027 75 - 170 277 034 11,0 - 10,5 277 041 14,5 - 14,0 277 048
ER 25 45 - 40 277 028 80 - 75 277 035 11,5 -11,0 277 042 15,0 - 14,5 277 049
ER 25 50 - 45 277 029 85 - 80 277 036 12,0 - 11,5 277 043 15,5 - 15,0 277 050
ER 25 55 - 50 277 030 9,0 - 85 277 037 12,5 -12,0 277 044 16,0 - 15,5 277 051
ER 25 6,0 - 55 277 031 95 - 90 277 038 13,0 - 12,5 277 045 - -
ER 32 30 - 25 277 055 75 - 70 277 064 12,0 - 11,5 277 073 16,5 - 16,0 277 082
ER 32 35 - 30 277 056 80 - 75 277 065 12,5 - 12,0 277 074 17,0 - 16,5 277 083
ER 32 40 - 35 277 057 85 - 80 277 066 13,0 - 12,5 277 075 17,5 - 17,0 277 084
ER 32 45 - 40 277 058 90 - 85 277 067 13,5 - 13,0 277 076 18,0 - 17,5 277 085
ER 32 50 - 45 277 059 95 - 90 277 068 14,0 - 13,5 277 077 18,5 - 18,0 277 086
ER 32 55 - 50 277 060 10,0 - 95 277 069 14,5 - 14,0 277 078 19,0 - 18,5 277 087
ER 32 6,0 - 55 277 061 10,5 - 10,0 277 070 15,0 - 14,5 277 079 19,5 - 19,0 277 088
ER 32 6,5 - 6,0 277 062 11,0 - 10,5 277 071 15,5 - 15,0 277 080 20,0 - 19,5 277 089
ER 32 70 - 65 277 063 11,5 - 11,0 277 072 16,0 - 15,5 277 081 - -
ER 40 30 - 25 278 005 90 - 85 278 017 15,0 - 14,5 278 029 21,0 - 20,5 278 041
ER 40 35 - 30 278 006 95 - 90 278 018 15,5 - 15,0 278 030 21,5 -21,0 278 042
ER 40 40 - 35 278 007 10,0 - 95 278 019 16,0 - 15,5 278 031 22,0 - 21,5 278 043
ER 40 45 - 40 278 008 10,5 - 10,0 278 020 16,5 - 16,0 278 032 22,5 - 22,0 278 044
ER 40 50 - 45 278 009 11,0 - 10,5 278 021 17,0 - 16,5 278 033 23,0 - 22,5 278 045
ER 40 55 - 50 278 010 11,5 -11,0 278 022 17,5 - 17,0 278 034 23,5 - 23,0 278 046
ER 40 6,0 - 55 278 011 12,0 - 11,5 278 023 18,0 - 17,5 278 035 24,0 - 23,5 278 047
ER 40 6,5 - 6,0 278 012 12,5 - 12,0 278 024 18,5 - 18,0 278 036 24,5 - 24,0 278 048
ER 40 70 - 65 278 013 13,0 - 125 278 025 19,0 - 18,5 278 037 25,0 - 24,5 278 049
ER 40 75 - 70 278 014 13,5 - 13,0 278 026 19,5 - 19,0 278 038 255 - 25,0 278 050
ER 40 80 - 75 278 015 14,0 - 13,5 278 027 20,0 - 19,5 278 039 26,0 - 25,5 278 051
ER 40 85 - 8,0 278 016 14,5 - 14,0 278 028 20,5 - 20,0 278 040 - -

WOHLHAUPTER H 1016

Fiir Ihren Erfolg.




Zubehor/Ersatzteile flir Fraser- und Aufnahmedorne
Accessories/Spare parts for milling and holding arbors
AKceccyapbl/3anacHble YacTu ans dpes 1 hpesepHbIX OnpaBokK

Fraserdorne Milling machine arbors ®pe3epHble onpaBkn

©

. = 0
o =
Fraseraufnahme Mitnehmerring O Passfeder @ Fraseranzugsschraube @
Shell-mill adaptor Clutch drive ring Feather key Cutter retaining screw
MocafoyHblin @ IoBOAKOBOE KOMbLIO Mpu13mMaTn4ecKas LUMoHKa 3aTsHKHOI BUHT
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Oraer No. Order No.
No getanu No aetanu No getanu
13 115708 115 709 115707
16 115 696 215608 115 697
22 115 341 215 609 115 345
27 115 342 215610 115 346
32 115 343 215 611 115 347
40 115 344 215612 115 348
Aufnahmedorne Holding arbors Onpasku

Fraseraufnahme  Mitnehmer (O Zylinderschraube ® Schliissel Fraseranzugsschraube ®
Shell-mill adaptor  Torque bush Cap screw Key Cutter retaining screw
MocaaoyHbiin @ [NoBOAIOK (LLMOHKA) BWHT ¢ umn. ronoskon Pasmep knroya 3aTsHKHON BUHT
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
No aetanm No netanu No netanm
16 215 701 115 566 s3/B 115 697
22 215 702 108 109 s4/B 115 345
27 215703 108 109 s4/B 115 346
32 215704 115147 s5/B 115 347
40 215 705 116 152 s5/B 115 348
60 115 643 115 237 s5/B -

H 10.17 onI-HHUPTEH

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fiir Zwischenhiilsen und Hydraulik-Dehnspannfutter
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves and hydraulic clamping chucks
Akceccyapbl/3anacHble 4YacTu 4na nepexodHbIX BTYIOK U MMApOMnIacToBbIX MaTpOHOB

Zwischenhiilsen
fuir Morsekegelschéfte

Adaptor sleeves
for morse taper shanks

[MNepexoaHble BTYNKN
Onst KoHycoB Morse

N 7
J\iﬁ/ ———=l o

Zwischenhiilsen

Zylinderschraube O

Schliisselweite

Adaptor sleeves Cap screw Key size
[NepexofHas BTynka BWHT C Lyn. ronoBKo Pasmep kntoya
Best.-Nr. Best.-Nr.

Order No. Order No.

No petanu No petanu

209 022 115929 s5
209 023 115 930 s7
209 024 115 932 s8
209 025 115933 s5
209 026 115 169 s8
209 027 115934 s10
209 028 115 936 s12

Reduzierbuchsen
fur Hydraulik-Dehnspannfutter

Flr Zylinderschéafte

- mit Schafttoleranz hg fiir
Spanndurchmesser 3 und 8 mm

- mit Schafttoleranz h; fiir
Spanndurchmesser 10.....32 mm

Reduction sleeves
for hydraulic clamping chucks

For cylindrical shanks

- with shank tolerance hg for
clamping dia. 3 and 8 mm

- with shank tolerance h, for
clamping dia. 10.....32 mm

MepexoaHble BTYSKA ANs
MAPONIacTOBbIX NATPOHOB

[ns uMnMHAPUHECKMX XBOCTOBUKOB

- C JOonyckoMm hg Ons anameTpos
3axnma 3 1 8 Mm

- € ponyckoMm h, onsg anameTpos
3akmma ot 10 go 32 mm

NenngroBe NenngroBe NenngroBe

Nominal size Nominal size Nominal size

Pasmep Best.-Nr. Pasvep Best.-Nr. Pasvep Best.-Nr.

HOMUHANbHbI Order No. HOMWHaNbHbIIA Order No. HOMWHANbHbIIA Order No.
d, 0OA I No petanm d, 0A I No getanm d, 0 A I No getanu
20 3 50,5 271045 20 8 50,5 271004 20 13 50,5 271052
20 4 50,5 271046 20 9 50,5 271050 20 14 50,5 271007
20 5 50,5 271047 20 10 50,5 271005 20 15 50,5 271018
20 6 50,5 271003 20 11 50,6 271051 20 16 50,5 271008
20 7 50,5 271049 20 12 50,5 271006

Reduzierbuchse mit verstellbarem
Anschlag.

Reduction sleeve with adjustable limit stop.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

MepexoHas BTyNka C perynmpyemMbiM
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Zubehor/Ersatzteile fiir Gewindeschneidfutter
Accessories/Spare parts for tapping chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTh A5t Pe3bOOHAPE3HbIX MATPOHOB

Reduzierungen fiir Reducers for BTynkn ons 66ICTPOCMEHHbIX
Schnellwechsel-Einséatze quick-change adaptors afanTepos

Gewindeschneidfutter
Tapping chucks
PesbboHapesHom NaTpoH

Schnellwechsel-Einséatze
Quick-change adaptors
BbIcTpOCMEHHbIE afanTepsbl

\f\d (1111
| | F R
* i R
S Y
Gewindeschneidfutter Schnellwechsel-Einsatz Reduzierung
Tapping chuck Quick-change adaptor Reducer
MeT4MKOBbIN MATPOH BrICTpOCMEHHas ronoBka Brynka
NenngroBe NenngroBe
Nominal size Nominal size Best.-Nr.
Paswvep Pasmep Order No.
HOMWHaNbHBIA  d; HOMMHANbHbINA d d d, dy I l, kg/kr  No peramm
1 19 0 13 19 13 30 21,5 4 0,12 161 038
2 31 1 19 31 19 48 35,0 5 0,48 162 094
Schnellwechsel-Einséatze Quick-change adaptors BbIiCTpoCMeHHble aganTepsl
Im Regelfall sind die Schnellwechsel- Usually, the quick-change adaptors are set Kak npasunio, 6bICTPOCMEHHbIE
Einsatze auf das angegebene to the torque shown in the table. ananTepbl HACTPOEHbI Ha npeaebHbIi
Drehmoment eingestellt. KPYTALLMIA MOMEHT COrnacHo Tabnuue

b 21

g

with safety connection without safety connection
C npenoxpaHuTensHoOM Bes npepoxpaHnTensHom MydTbl

MycpTOi a it
~ |<19,5 =] 7 L

8
® mit Sicherheitskupplung " T ] aﬂ @ ohne Sicherheitskupplung

@23
213

N
N
Q

ol

—~ 013 =

A

NenngroBe ~SchaftmaBe Eingestelltes ® ®

Nominal Shank dimensions Drehmoment

size Pasmepbl Torque setting Best.-Nr. Best.-Nr.

Pasviep XBOCTOBVIKA DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN KpyTALLmiz MOMEHT Order No. Order No.

HOMMHa. OAx [ 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No petanm No petann
0 25 x 2,1 M1 - M1 - M35 /" - 15- 2 233070 K 24 358
0 2,8 x 2,1 M2 - M2 M4 M4 3t Oyt 2- 3 233 071 K 24 276
0 35 x 27 M3 - M3 M5 M5 /" - 4- 6 233072 K24 277
0 4,0 x 3,0 M 3,5 - M35 - - - - 15- 2 233073 K24 278
0 45 x 34 M 4 - M4 M6 M6 5" 7, 6-9 233074 K24 279
0 6,0 x 4,9 M8 - - M8 M8 - - 16 - 21 233 075 K 24 280
0 70 x 55 M10 G4 - M10 M10 7, 3" 27 - 32 233 076 K 24 281
0 8,0 x 6,2 - - M8 - - 6" e 16 - 21 233077 K 24 391

H 10.19 moHI-HHUPTEH

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile fuir Gewindeschneidfutter
Accessories/Spare parts for tapping chucks
AKceccyapbl/3anacHble YacTu aNns pe3bboHapPe3HbIX MaTPOHOB

Schnellwechsel-Einsétze

Quick-change adaptors

BbicTpOCMEHHbIE aganTepbl

j——— 2 —i=
- 25 = 10 —f=—
* T J-i 1[ 1 i (@ mit Sicherheitskupplung T 1 & T @ ohne Sicherheitskupplung
g P f [:: - 5 ° with safety connectionu e - +£E 5 ] without safety connectio:::
‘ — t I * C MpefoXpaHUTeNbHOM S 1 * Q Bes npepoxpaHnTensHon
ﬁ ¢ MydTOM ¢ MydThI
17 = L 21,5 7 4=—
46,5
NenngroBe ~SchaftmaBe Eingestelltes ® @
Nominal Shank dimensions Drehmoment
Size Pasmepel Torque setting Best.-Nr. Best.-Nr.
Pasmep XBOCTOBWKA DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN KpyTawmin MoMeHT Order No. Order No.
HOMMHa. OAx O 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No petanm No petanu
1 2,8 x 2,1 M2 - M28 M4 M4 35" 55" 2- 3 K17 847 K 23 259
1 35 x 2,7 M3 - M35 M5 M5 /" - 4- 6 233 001 K 18 455
1 40 x 3,0 M 3,5 - M35 - - - - 15- 2 233 002 K22 439
1 45 x 34 M 4 - M 4 M 6 M6 5" 7, 6- 9 233 003 K16 414
1 6,0 x 4,9 M8 - - M8 M8 - - 16 - 21 233 004 K16 415
1 70 x 55 M10  G'/4" M10 M10 7, 3" 27 - 32 233 005 K16 418
1 8,0 x 6,2 - - M8 - - 16" 16" 16 - 21 233 006 K16 416
1 9,0 x 7,0 M12 - - M12 M12 3" 17, 37-44 233 007 K 18 454
1 10,0 x 8,0 - - M10 - - - - 27 - 32 233008 K16 417
1 11,0 x 9,0 M14  G'/" M14 M14 - 6" 50-53 233 009 K 22 440

|34 —=|

[ 31 —=]

L j-l ( 7 * T @ mit Sicherheitgkupplung i &% ? @ ohne Sicherheitskgpplung
5 1(—1 i < o with safety connection el © without safety connection
Q JL I = 9 g C npeploxpaHMTeanoM i * Q bes npepoxpaHnTensHom
T t I ‘ MyDTON i MYyTbI
30 = Lss 11—
69
NenngroBe ~ SchaftmaBe Eingestelltes ® 0]
Nominal Shank dimensions Drehmoment
Size Pasmepb! Torque setting Best.-Nr. Best.-Nr.
Pasmep XBOCTOBWKA DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN KpyTawmin MoMeHT Order No. Order No.
HOMMHa. OAx O 352 B 371 374 376 2182 2183 Nm No pgetanm No aetanu
2 70 x 55 M10 G/ - M10 M10 7, 3" 27 - 32 233 020 K15 282
2 8,0 x 6,2 - - M8 - - 56" 116" 16- 21 233 021 K15 283
2 90 x 7,0 M12 - - M12 M12 3" 1," 37- 44 233 022 K15 284
2 10,0 x 8,0 - - M10 - - - - 27- 32 233 023 K 18 456
2 11,0 x 9,0 M14 G/, - M14 M14 - %" 50- 53 233024 K16 419
2 12,0 x 9,0 M16 G, - M16 M16 - 5" 55- 58 233 025 K15 285
2 14,0 x11,0 M18 - - M18 M18 - " 85- 90 233 026 K 16 420
2 16,0 x 12,0 M20 G/, - M20 M20 - ¥ 110 - 115 233 027 K 15 286
2 18,0 x 14,5 M24 - - M24 M24 - 18" 110 - 115 233 028 K 18 457
WOHLHAUPTER H 10.20

Fiir Ihren Erfolg.




Zubehor/Ersatzteile fiir Gewindeschneidfutter
Accessories/Spare parts for tapping chucks

AKceccyapbl/3anacHble YacTh A5t Pe3bOOHAPE3HbIX MATPOHOB

Schnellwechsel-Einséatze

Quick-change adaptors

BbicTpocMeHHble apanTepb!

| 45 =]
I 41 =
T j-l [ 19 ? ® mit Sicherheitskupplung * @ ohne Sicherheitskupplung
Q % %:;}E,E:‘ é N with safety connect/'onu - without safety connectiog
S N = Q C NpenoxpaHnTenbHON ©  Be3 npenoxpaHnTesisHom
1» ] * ¢ My TOM @ My ThI
44 = *
100,5
NenngroBe ~ SchaftmaBe Eingestelltes ® ®
Nominal Shank dimensions Drehmoment
Size Pasmepbl Torque setting Best.-Nr. Best.-Nr.
Paswvep XBOCTOBWMKA DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN KpyTsLmin MOMEHT Order No. Order No.
HOMMHA. DAx[] 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No petanu No petanu
3 11,0 x 9,0 M14  G'/" - M14 M14 - 916" 50- 53 233 040 K22 434
3 12,0 x 9,0 M16 G, - M16 M16 - 5" 55- 58 233 041 K 22 435
3 14,0 x 11,0 M18 - - M18 M18 - 6" 85- 90 233 042 K 22 436
3 16,0 x12,0 M20 G/, - M20 M20 - /46" 100 - 106 233043 K 22 437
3 18,0 x 14,5 M24 - - M24  M24 - /46" 140 - 150 233 044 K 16 421
3 20,0 x16,0 M27  G3," - M27  M27 - 1" 150 - 160 233 045 K 16 422
3 22,0 x18,0 M30 G/ - M30 M30 - 17" 240 - 250 233 046 K16 423
3 25,0 x20,0 M33 G1° - M33 M33 - 17, 260 - 270 233 047 K16 424
3 28,0 x22,0 M36 G1'/" - M36 M36 - 13/, 260 - 270 233 048 K22 438
H 1021 WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKkceccyapbl/3anacHble YacTu

Bedienungsschliissel

Fir Spannzangenfutter mit Spannzangen

System Erickson

Service keys

For collet chucks with collets system
Erickson

Schliisselweite Type Best.-Nr.

Key size Type Order No.

Pasmep kntoua Mopenb No petanu
13,0 P 315 689
19,0 P 315 691

Fiir Spannzangenfutter 1:10

For collet chucks 1:10

CepBUCHbIE KITHO4M

[ns uaHroebIx naTtpoHoB Tuna Erickson

Type P / Mopenb P

—

[nsa uaHroebix natpoHos 1:10

Type S/ Mogenb S

d—

NenngroBe GroBe Schliisselweite Type Best.-Nr.
Nominal size Size Key size Type Order No. C
Paaw. HomuHan.  Pasmep Pasmep knioya Mogenb No petanu
16 40 - 43 - S 068 179
16 - 5,0 B 115 577
25 58 - 62 - S 068 182
25 - 6,0 B 115578
32 68 -75 - S 115 867
32 - 6,0 B 115 578
Fiir Spannzangenfutter 8° For collet chucks 8° [ns uaHroBbIx NaTpoHoB 8°
Type P / Mogens P
NenngroBe GroBe d Schliisselweite Type Best.-Nr.
Nominal size Size Key size Type Order No. %
Paaw. HomuHan.  Pasmep Pasmep kniova Mogenb No petanu
ER 08 Mini 9,0 - X 415373 Type T/ Mogens T
ER 11 Mini 12,0 - X 415 374
ER 16 Mini 17,5 - X 415 375
ER 16 - 25,0 p 215927
ER 16 - 50 B 115 577
ER 25 42 - T 215929
ER 25 - 6,0 B 115 578
ER 32 50 - T 215930
ER 32 - 6,0 B 115578
ER 40 63 - T 215 931
ER 40 - 10,0 B 115 580

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Type X fiir Spannmutter ,,Mini”
Type X for clamping nut “Mini”
Mogenb X ans 3axumHom rankm “Mini”

C 0K

—~i-d

H 10.22



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl/3anacHble YacTu

Bedienungsschlissel Service keys
Fur Fraser- und Aufnahmedorne For milling machine and holding arbors
Fréseraufnahme GroBe Best.-Nr.
Shell-mill adaptor Size Order No.
locagoyHbI pasmep Paswvep No metanu
13 13 115 785
16 16 115 699
22 22 115 660
27 27 115 661
32 32 115 662
40 40 115 663
60 60 315637

H 10.23 moHI-HHUPTEH

Fiir thren Erfolg.

CepBUCHbIE KK

[nsa naTpoHOB Ansa dpes3 1 pacTOYHbIX
rOI0BOK




Kapitel Z: Zubehoér/Ersatzteile
Chapter Z: Boring tools/Spare parts
Paspgen Z, Akceccyapbl/3anacHble YacTu

Kegelgewindestifte fiir die MVS-Verbindungsstelle
Threaded taper pin for the MVVS connection
KoHunyeckmre pe3bboBble BUMHTLI Ang MVS coeanHeHms

Seite
Page
Ctp.

Z11

Befestigungsteile fiir die MVS- und D 40/D 60-Verbindungsstelle
Gewindestifte Feinwuchtung

Clamping pieces for the MVS and D40/D 60 connection
Set screws for precions balancing

OnemeHTbl Kpenexa ana coeanHenrmin MVS n D 40/D 60
Habop BMHTOB Ans MPEeLM3noHHON 6anaHCUPOBKA

Z2A1

Bedienschliissel
Service keys

Z 341

CepBUCHbIE KITHOHN

Wendeschneidplatten-Formen / Befestigungsschrauben /
Anziehdrehmomente / Schnittwertempfehlungen Mini

Replaceable insert forms / Fixing screws / Tightening torque / Recommended speeds Mini

Twvnbl CMEHHbIX NMNacTUH / 3aXKNUMHbIE BUHTbI /
3Hau4eHWs1 3aKUMHbBIX MOMEHTOB / 3HaYeHNs1 CKOPOCTeN pesaHns ansa cepun Mini

Z4A1

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Kegelgewindestifte fiir die
MVS-Verbindungsstelle

Threaded taper pin for the
MVS connection

KoHn4eckme pe3bboBble
BUHTbI AN MVS-coeanHeHnst

MVS- Gewinde Schliissel Stahl Titan
Verbindungsstelle  Thread Key Steel Titanium
MVS connection Pesbba Paamep Kritoya Cranb TutaH
CoepnuHeHne MVS Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No.
d, d; G | ds No netamn.  No getanu.
195 - 11 M 5x0,5 6,5 - s2,5/A 115 949 -
22 - 1 M 5x0,5 8,3 - s2,5/A 215 375 -
25 - 14 M 8x1,0 8,3 - s4,0/8B 132174 - ﬁ
32 - 18 M 8x1,0 104 - s40/B 132142 - jT
40 - 22 M10x1,0 145 - s50/B 133113 - 53
50 - 28 M12x10 167 - $60/B 132145 415334 b
63 - 36 M16x1,5 19,8 - s8,0/B 132 146 415 336
100 - 56 M24x20 34,0 - s12,0/B 215 470 415 337
22 - 1 M 5x0,5 8,3 32 s2,5/A 215 375 -
22 - 1 M 5x0,5 16,0 40 s2,5/A 215 376 - G
22 - 1 M 5x0,5 16,0 50 s2,5/A 215 376 - ;
22 - 11 M 5x05 16,0 63  s25/A 215 376 - il 1
25 - 14 M 8x1,0 10,4 32 s4,0/B 132 142 - Y L L
25 - 14 M 8x1,0 104 36 s40/B 132 142 - % o ’1 i
32 - 18 M 8x1,0 10,4 35  s4,0/B 132 142 -
32 - 18 M 8x10 145 37 s4,0/B 132143 -
32 - 18 M 8x1,0 14,5 40 s4,0/8B 132 143 -
32 - 18 M 8x1,0 14,5 46 s4,0/B 132 143 -
40 - 22 M10x1,0 145 40 s50/B 133113 -
40 - 22 M10x1,0 17,8 47  s50/8B 132 144 -
40 - 22 M10x1,0 17,8 50 s5,0/B 132 144 -
50 - 28 M12x1,0 16,7 63 s6,0/B 132 145 415 334
63 - 36 M16x15 19,8 80 s80/B 132 146 415 336
80 - 36 M16x15 28,0 80 s80/B 132 191 415 335

Aus Wuchtgriinden werden bei Aus-
fuhrung Alu-Line Kegelgewindestifte aus
Stahl oder Titan verwendet. Werkzeuge
mit Kegelgewindestiften aus Titan sind
mit dem Zusatz “A” hinter der Bestell-
Nummer gekennzeichnet.

Z14

To facilitate balancing in the Alu-Line tools,
taper thread pins made of steel or
titanium are used. Tools where titanium
taper thread pins are used carry

the designation “A” after the tool order
number.

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

[ns nydwen 6anaHCUPOBKM MHCTRYMEHTaA
cepum Alu-Line NpUMEHsAIOTCH KOHMYECKNE
pe3b60Bble BUHTBI U3 CTaNM UM TUTaHa.
VIHCTPYMEHT, B KOTOPOM UCTOJb3YOTCA
TUTaHOBbIE BVHTbI, MapKUPyeTCst 6yKBOW
“A’ nocne Kofa HoMmepa AeTanu.



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts
AKceccyapsbl, 3anacHble YacTu

Befestigungsteile fur die MVS-
und D 40/D 60-Verbindungsstelle

Clamping pieces for the
MVS and D 40/D 60 connection

MVS-
Verbindungsstelle Schliisselweite/
MVS connection Bezeichnung Key size/ Best.-Nr.
CoeanHenne MVS — Code Pasmep kntova/ Order No.
d, d, HanmeHoBaHe Type, Mogens  d x| No netann.
Mitnehmerstein =~ D
100 - 56 Torque bush 115 641
Brynka
Zylinderschraube @
100 - 56 Cap screw sb/B M6 x16 115 147
BUHT € umnmuHap. ronoBkon
Mitnehmerstein (D 115643 (125 mm)
D 60 Torque bush KW 31562 (110 mm)
Brynka
Zylinderschraube @
D 60 Cap screw s10/8B M12x25 115237
BUHT ¢ umnmuHap. ronoBkon
Zylinderschraube ®
D 60 Cap screw s14/C M16x80 1151709
BUHT ¢ umnmuHap. ronoBkon
Zylinderschraube ®
D 60 Cap screw s14/C M16x55 215189"Y
BUHT € umnmuHap. ronoBkon
Mitnehmerstein = D
D 40 Torque bush 117 143
Brynka
Zylinderschraube @
D 40 Cap screw sb/B M6 x16 115147
BUHT € umnmuHap. ronoBkon
Zylinderschraube ® s10/B M12x75 315186°
D40 Cap screw s10/B M12x90 1159349
BUHT ¢ umnmuHap. ronoskon
Zylinderschraube ®
D 40 Cap screw s10/B M12x50 077 104"

BWHT ¢ LANMHAP. ronoBKoi

3 zur Befestigung von Ausdrehwerkzeugen
ab @ 200 mm, siehe Kapitel G

9 zur Befestigung von Messerkopfen
nach DIN 1830

© @ 200 - 680 mm

9 @ 200 - 840 mm

Gewindestifte dhnlich DIN 551
aus Schwermetall
zur Feinwuchtung

@ for mounting boring tools from 200 mm
diameter upwards, please see section G

b for mounting cutter heads to DIN 1830

9 @200 - 680 mm

9 @200 — 840 mm

Set screws similar to DIN 551
of heavy metal
for precision balancing

NenngroBe Schliisselweite / Type Best.-Nr.
Nominal size Key size / Type Order No.
HomuHan Paswmep kntoya / Mopenb No petanu.
M5x 6 08x4/K 415 573
M6x 6 0,8x4/K 415 284
M6x 8 0,8x4/K 415 341
M6x10 0,8x4/K 415 283
M8x 8 1,2x6,5/K 415 285
M8x10 1,2x6,5/K 415 286
M8x12 1,2x6,5/K 415 287

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

ONeMeHTbI Kpenexka Ang
MVS 1 D 40/D 60 CoegmHeHnin

MVS 100-56

Aufnahmedorn D 60
Holding arbor D 60
3axunmHast onpaska D 60

3 [1ns 3aKpenneHns MHCTPYMeHTa
ovameTpom 6onbLue 200 mm,
cM. Paspensl G

o [Insi 3aKpenneHus ronoBok
no DIN 1830

9 @ 200 - 680 mm

9 @ 200 - 840 mm

Habop BMHTOB aHaNorM4HO
DIN 551 13 TspKenbIX CriiaBoB ais
NPEeUN3NOHHON 6anaHCHPOBKU

Gewindestift zur Feinwuchtung
Set screw for precision balancing
BuHTbI ANa NpeumsnoHHon 6anaHcMpoBKy

Gewinde Feinwuchtung
Thread precision balancing
Pesbbbl 45 MPeumnsnoHHON 6anaHCPOBKA

Z21



Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapbl, 3arnacHble 4acTu

Bedienschlissel fir
Plattenhalter und
Befestigungsschrauben

Service keys for
insert holders and
fixing screws

Bedienschliissel / Type Best.-Nr.
Service key / Type Order No.
Paawmep kntoua / Mogenb No petanu.
s1,5/A 215 472
s2,0/A 215473
s2,0/B 415 761
$2,5/A 115 575
s2,5/8B 415 577
s3,0/A 115 630
s3,0/B 415 578
s3,5/8B 415 653
s4,0/8B 115 576
s4,0/F 315 265
s4,0/8B 415164
s5,0/8B 115 577
s5,0/8B 415165
$6,0/B 115 578
s8,0/B 115 579
s8,0/C 415611
s10,0/8B 115 580
s12,0/8B 215 638
s14,0/C 215 639
Bedienschliissel (Torx) /Type Festes Drehnmoment Best.-Nr.
Service key (Torx) / Type Fixed torque Order No.
Paamep Torx / Mogenb ®UKCMPOBAHHbIA MOMEHT No petanu.
T7/H - 115 591
T8/H - 115 590
T15/H - 115 664
T20/H - 215150
T25/B - 415121
Drehmomentschliissel, Torx - Torque screwdriver, Torx - [UHaMOMETPUYECKNIA KNTHOY, TOrX:
T7/H 0,9 415 508
T8/H 1,2 415514
T15/H 3,0 415510
T20/H 5,0 415 543
Bedienschliissel / Type Best.-Nr.
Key / Type Order No.
Paam. kntoua / Mopenb No petanu.
05x3/K 315 322
0,8x4/K 415 579
12x6,5/K 415 580
Bedienschliissel / Type Best.-Nr.
Service key / Type Order No.
Paswmep kntova / Mogenb No petanu.
13,0/P 315 689
15,0/P 315 690
19,0/P 315 691
o WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.

CepBUCHbIE KITHO4M
[ns nep>xaBoK U KpenexxHbIX
BUHTOB

Type A
Mogens A

Type B
Mogens B

7!

Type C
Mopens C

]

Type F
Mogens F

|

Type H
Mogens H

|

Type K

Mogens K

Type P
Mogens P

—




Zubehor/Ersatzteile
Accessories/Spare parts

AKceccyapbl, 3anacHble 4acTu

Fiir das gesamte M3 -Werk-

zeugprogramm kann ein komplet-
ter Schliisselsatz bestellt werden.

A complete set of wrenches can
be ordered for the entire VIS
tool range.

MOXXHO 3aka3aTb MOSHbIA HAboP
PYYHOr0 MHCTPYMEHTa A5t BCewn
cuctembl IVISERE.

Schliisselsatz Best.-Nr.

Service keys Order No.

CepBMCHbIE KITHYM No aetanu
103 025

bestehend aus 25 Bedienungsschliissel:
consisting of 25 service keys:
COCTOMT U3 25 KTlouel:

Ausfiihrung / Type / Mogenb

GroBe / Size / Pasmep.

XTI T OW>

s1,5/s2/s25/83/s4
s4/sb/s6/s8/s10/s12/s14

s7

s4
T6/T7/T8/T10/T15/T20/T25
05x3

s13/s15/s19

Drehmoment-Schliisselsatz Stiick  GroBe Best.-Nr.
Torque screwdriver set Pieces  Size Order No.
Habop oTBEPTOK [etanb Pa3mep. No metanu
103 086
bestehend aus / consisting of / cocTonT uU3:
Einstellbare Drehmoment-Schraubendreher 1 0,3-1,2Nm
Adjustable torque screwdrivers 1 1,2-3,0Nm
[IMHaMOMETPUYECKIE OTBEPTKM 1 4,0-8,8Nm
Bit Torx 3 T6
Torx bit 3 T7
Torx 3 T8
1 T16
1 T20
1 T25
Bit Sechskant 3 s2,0
Hexagon bit 3 $2,5
LLlecTurpaHHas 2 s3,0
2 s4,0
1 $5,0
Bit Klinge 1 0,5x3.0
Flat blade bit
lnockas
WOHLHAUPTER 732

Fiir Ihren Erfolg.



Wendeschneidplatten-Formen

Replaceable insert forms
TVNbl CMEHHBIX MNacTUH

Trigonférmig Form 211 Form 337
Trigon-shaped

TpexcTo-

/rﬂT ~
POHHSS iy %
hopma ﬁ i @
WB..0301..  WCG.0201..
Dreieckig, 60° Form 47 Form 210 Form 20 Form 21 Form 161
Triagular
TpeyronbHas
< © © =] =
TO F--X TB..0601.. T0G..--.. T0..--.. TC..1102..
Rhombisch, 80° Form 145 Form 101 Form 103 Form 104 Form 105
Rhomboid
Pom6u-
4eckan e z a z e I e E a z
dopua K-+ v 4 v v 1
CPGTO5T1.. CC..0602.. CC..09T3.. CC..1204 CC..1605..
Quadratisch, 90° Form 111 Form 112 Form 113 Form 114 Form 133
Square
KBag-
paTHas o g ~ 2 ~
(hopma ﬂ el
SC..07.. SC..09.. SC..1204 SC..1505.. SN..1204..
Einstechen, Sonstige Form 89 Form 90 Form 91 Form 304 Form 325
Grooving, others . . 35
®opma s 06paboTKu % % % i%
KaHaBOK’ EE ﬂ E ﬂ EE £ ___
|~ TE < ~ o
R N i P
AL LY —
Bohren Form 394 Form 395 Form 396 Form 397
Drilling
®opma i I} i i
£4 cee- 3 3 3 R
preHmus Y Y Y
X0..0703.. X0..09T3.. X0..12T3.. X0..1605..
Tangential Form 004 Form 005
Tangential
C TaHre-

HUVab-

HbIM 3aK-
PerneH/e

Auswahl der Wendeschneidplatte
leicht gemacht:

Der Wendeschneidplatten-Katalog 90200
von Wohlhaupter enthélt eine groBe
Auswahl an Wendeschneidplatten der
neuesten Generation mit einer ausfiihrliche
Beschreibung der Geometrien und
Schneidstoffe sowie umfangreiche Schnitt-
wertempfehlungen.

Z441

Selection of replaceable inserts
made easy:

The Wohlhaupter Replaceable Inserts Catalog
90200 carries a wide choice of the latest ge-
neration of replaceable inserts, and includes a
detailed description of shapes and cutting
materials, as well as comprehensive recom-
mendations for feeds and speeds.

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

Form 64 Form 163 Form 171
TP.16T3.. TC.16.. TN ..1604 ..
Form 123 Form 124 Form 125

3 H T

. & X ]

. T B C

CN..1204.. CN..1605.. CN ..1906 ..
Form 134
S
SN..1506..

Jlerknin nog6op CMEeHHbIX
nnacTuH

Katanor cmeHHbIx nnactuH Wohlhaupter
Ne90200, coaepxu1T B cebe LLMpOHanLLInm
BbIBOP CMEHHBIX MAACTUH 1 MoApPOo6HOE onu-
caHue Nno NPUMEHEHNIO BCEX FEOMETPUIA 11
MOKPbITUN. B HEM TaK »e yKa3aHHbl Ha4aslb-
HblEe PEKOMEHZALN MO HASHAYEHNIO CKOPO-
CTV pe3anHuns 1 nofadu.



Befestigungsschrauben / Anziehdrehmomente
Fixing screws / Tightening torque
3aTtskHble BUHTLI/MOMEHT 3aTsKKM

Senkschrauben / Countersunk screws / ToTaiHble BAHTBI Techn. Daten / Technical data / TexHn4eckue AaHHble
Wendeschneid- Senkschraube Drehmomentschl.  Bedienschliissel Anziehdrehmoment Torx-GroBe
platten-Form Countersunk screw  Torque screwdriver — Service key Torque Torx-size
Insert form MoTaiHoi BUHT OTBepTKa CepBYCHBIE KMHoun MomeHT Pasmep Torx
(Mopma NNacTuHbI Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
Order No. Order No. Order No.
No aetanm No petanu No petanu

04 415977 (M4x7,9 415510 115 664 3,0 Nm T15

05 415949 (M4 x 11) 415 543 215150 5,0 Nm T20

20 115535 (M2 x 5) 415508 115 591 0,9 Nm T7

21 115676 (M2,5x5) 415514 115 590 1,2 Nm T8

47 315324 (M1,8x4) - 115537 0,5Nm T6

64 115672 (M3,5x9) 415510 115 664 3,0 Nm T15

64 115673* (M3,5x7,5 415510 115 664 3,0 Nm T15

89 115676 (M2,5x5) 415514 115 590 1,2 Nm T8

90 115531 (M3x7,5) 415514 115 590 1,2 Nm T8

91 115802 (M3x12) 415514 115 590 1,2 Nm T8

101 115676 (M2,5x5) 415514 115590 1,2 Nm T8

103 115672* (M3,5x7,5 415510 115 664 3,0 Nm T15
103 115673 (M3,5x9) 415510 115 664 3,0 Nm T15
104 215149 (M4,5x11,5) 415543 215150 5,0 Nm T20
105 215149 (M4,5x11,5) 415543 215150 5,0 Nm T20
111 115531 (M3x7,5) 415514 115 590 1,2 Nm T8
112 115672* (M3,5x7,5 415510 115 664 3,0 Nm T15
112 115673 (M3,5x9) 415510 115 664 3,0 Nm T15
113 215149 (M4,5x11,5) 415543 215150 5,0 Nm T20
114 215149 (M4,5x11,5) 415543 215150 5,0 Nm T20
145 415277 (M2,2x4,5) 415508 115 591 0,9 Nm T7
161 115676 (M2,5x5) 415514 115 590 1,2 Nm T8
163 115673 (M3,5x9) 415510 115 664 3,0 Nm T15
210 215387 (M2x5,4) 415 507 115537 0,6 Nm T6
211 215377 (M2 x 4) 415 507 115537 0,6 Nm T6
304 215392 (M5x12,9) 415543 215150 5,0 Nm T20
337 515286 (M2x3,25 415507 115537 0,6 Nm T6
394 215915 (M2,5x7) 415514 115 590 1,2 Nm T8
395 215985 (M3x7,5) 415514 115590 1,2 Nm T8
396 415320 (M3,5x11) 415510 115 664 3,0 Nm T15
397 215149 (M4,5x11,5) 415543 215150 5,0 Nm T20

* kurze Ausfiihrung * short version * COKpaLlleHHas Bepcus

Y Achtung: Notice: BHumanve:
. Fir die optimale Funktionalitat To obtain the best performance from your [ns poCTkeHnst ny4Llen Npou3BOAUTENb-
fvon Wohlhaupter-Werkzeugen Wohlhaupter tools, and to guarantee HOCTW U MOSYYEHNs NOSIHOrO rapaHTUAHOro

sowie der Gewahrung von Garantie- und claims under warranty, always use original 0BCAY>KNBaHUST HA UHCTPYMEHT
Gewabhrleistungsansplichen verwenden spare parts. Wohlhaupter, Bcerga ncnonb3ymnTe ToNbKO
Sie ausschlieBlich Original-Ersatzteile! OpUrMHasbHble 3anacHble 4YacT 1 JoMnos-

H/TENbHbIE SIEMEHTbI.
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Befestigungsschrauben / Anziehdrehmomente

Fixing screws / Tightening torque
3aTsHKHble BUHTLI/MOMEHT 3aTaXKM

Spannbolzen / Clamping bolt / Boulon de serrage

Techn. Daten / Technical data / TexHnyeckue faHHble

Wendeschneid- Spannschraube / Spannbolzen Bedienschliissel Anziehdrehmoment SwW
platten-Form  Clamping screw / Clamping bolt Service key Torque Type A
Insert form S@KNUMHON BUHT/ 3aXKUMHO 60T CepBUCHbIiI KHOY MomeHT Type A
®opma Best.-Nr. Best.-Nr. Tun A
MNACTUHbI Order No. Order No.
No aetanu No aetanu
123 315 463 415578 s3
124,134 215 566 415578 ca./aprox./okono 0,6 Hw s3
125 215 581 415164 s4
133 115775 115575 $2,5
134 115776 115630 0,6 Nm s3
Wendeschneid-  Senkschraube D Torx-GroBe / Schliisselweite Spannbacken ®
platten-Form Countersunk screw Torx size / Key size Clamping jaws ©
Insert form [MoTainHoN BUHT Pasmep Torx / Pasm. kntoya SXKMMHbIE Ty6KM
®opma Best.-Nr. Best.-Nr.
MNACTUHbI Order No. Order No.
No aetanu No getanm
47 315324 T6 315323
325 315 321 05x3 315 320 @

243 WOHLHAUPTER
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Schnittwertempfehlungen Wohlhaupter Mini-Ausdrehschneiden

Recommended speeds and feeds for Wohlhaupter mini-boring tools
PekomMeHaaLmm no BbIBOpy CKOPOCTU pe3aHna 1 nogayn onis cepum Mini

Ausdrehbereich Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Boring range Cutting speed Feed
[lana3oH pacTaumBaHis CKOpOCTb pe3aHis Momaya
A (mm) V. (m/min) f (mm/U)
Unlegierter Stahl - Unalloyed steel - Henervposatas ctanb P 0,4-1,0 30 - 100 0,01 - 0,02
St37 / St52 1,0-5,0 60 -180 0,02 - 0,06
Legierter Stahl - Alloyed steel - Nernpoeaqas ctanb P 0,4-1,0 30 -100 0,01 - 0,02
16MnCr6 1,0-5,0 60 - 150 0,02 - 0,06
Hochlegierter Stahl - High alloyed steel - Bbicoko neruposaHas crasnb P 0,4-1,0 30 -100 0,01 - 0,02
X32CrMoV5 1,0-5,0 60-120 0,02 - 0,06
Rostfreie Stéhle - Stainless steel - HepxaseloLas cTanb M 04-1,0 30-280 0,01 - 0,02
X6CrNi18 10 1,0-5,0 40-130 0,02 - 0,06
GrauguB - Grey cast iron - Cepblit YyryH K 0,4-1,0 30 -100 0,01 - 0,02
GG10-GG35 1,0-5,0 50 - 170 0,02 - 0,06
SphéroguB - Spheroidal graphite cast iron - YyryH ¢ WWaPOBIAHBIM rpachuToM K 0,4-1,0 30 - 100 0,01 - 0,02
GGG40-GGG70 1,0-5,0 50 - 170 0,02 - 0,06
Aluminium Legierung, langspanend - Aluminium alloy, long-chipped
/in;oon/:ms?mesue CI/IaBbl C HU3KIM COLEPKAHVEM KDEMHMS, [IMHHAS CTPYXKKA N ?g _ ;8 gg i ggg gg; i 882
S e o wnin iscmis N| | 04-10 an-7m
. 1,0-5,0 80 - 600 0,02 - 0,06
7-12%Si
Hh oo s g o 250 001 -0z
JKaponpoyHble MaTepumansi ’ ’ ’ ’
Achtung: Bitte beachten Sie bei der Wahl der Schnittgeschwindigkeit die zuléssige Hochstdrehzahl des Feindrehwerkzeuges.
Attention: When selecting the cutting speed, please keep in mind the permissible maximum speed of the fine boring tool.
BHWUMaHWe: npy BbIGOPE CKOPOCTY PE3aHms, HEOOXOANMO Y4UTLIBATL MaKCUMAIbHO A0MYCTMbIE 060POTHI AN BALLEr0 TUMNA UHCTPYMEHT.
WOHLHAUPTER 244
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019 183 E2.1 071162 H 10.6 071 229 H10.7
023 182 D73 071163 H 10.6 071 230 H 10.7
027 154 D71,F214,F6.9 071164 H10.6 071 231 H10.7
031 141 F5.4 071 165 H10.6 071 232 H10.7
059 102 D741 071 166 H 10.6 071 233 H 10.7
063 106 G10.2 071167 H 10.6 071 234 H 10.7
068 048 H 10.13 071 168 H 10.6 071 235 H10.7
068 052 H10.13 071169 H10.6 071 236 H10.7
068 064 H2A1 071170 H10.6 071 237 H10.7
068 065 H2.1 071171 H 10.6 071 238 H 10.7
068 066 H2.1 071172 H 10.6 071 239 H 10.7
068 112 D73 071173 H10.6 071 240 H10.7
068 115 D73 071174 H10.6 071 241 H10.7
068 168 G 10.3 071175 H10.6 071 242 H10.7
068 179 H 10.22 071176 H 10.6 071 243 H 10.7
068 182 H 10.22 071177 H 10.6 071 244 H 10.7
070 153 D71,F212,F 6.11 071178 H10.6 071 245 H10.7
070 333 F1.6 071179 H10.6 071 246 H10.7
070 369 D71,G7.1 071 180 H10.6 071 247 H10.7
070 487 G 10.6 071 181 H 10.6 071 248 H 10.7
071 003 H 10.6 071182 H 10.6 071 249 H 10.7
071 004 H10.6 071183 H10.6 071 250 H10.7
071 005 H10.7 071184 H10.6 071 251 H10.7
071 006 H 10.7 071185 H 10.6 071 252 H 10.7
071013 H 10.8 071186 H 10.6 071 253 H 10.7
071014 H 10.8 071187 H 10.6 071 254 H10.7
071 016 H10.5 071 188 H10.6 071 255 H10.7
071 017 H10.5 071 189 H10.6 071 256 H10.7
071019 H 10.6 071190 H 10.6 071 257 H 10.7
071 020 H 10.8 071 191 H 10.6 071 258 H 10.7
071 022 H10.7 071192 H10.6 071 304 H10.8
071 028 H10.9 071193 H10.7 071 305 H10.8
071 029 H10.9 071 194 H10.7 071 306 H10.8
071 031 H 10.9 071195 H 10.7 071 307 H 10.8
071032 H 10.9 071196 H 10.7 071 308 H 10.8
071 033 H10.9 071197 H10.7 071 309 H10.8
071 034 H10.9 071 198 H10.7 071 310 H10.8
071 045 H10.10 071 199 H10.7 071 311 H10.8
071 047 H 10.10 071 200 H 10.7 071 312 H 10.8
071 048 H 10.10 071 201 H 10.7 071 313 H 10.8
071 049 H10.10 071 202 H10.7 071 355 H10.5
071 052 H 10.11 071 203 H10.7 071 356 H10.5
071 053 H 10.11 071 204 H10.7 071 357 H10.5
071 086 F 6.5 071 205 H 10.7 071 358 H 10.5
071128 H 10.9 071 206 H 10.7 071 359 H 10.5
071 140 H10.6 071 207 H10.7 071 360 H10.5
071 141 H10.6 071 208 H10.7 071 361 H10.5
071142 H 10.6 071 209 H 10.7 071 362 H 10.5
071143 H 10.6 071 210 H 10.7 071 363 H 10.5
071 144 H 10.6 071 211 H 10.7 071 364 H 10.5
071 145 H10.6 071 212 H10.7 071 365 H10.5
071 146 H10.6 071 213 H10.7 071 368 H10.5
071147 H 10.6 071 214 H 10.7 071 369 H 10.5
071148 H 10.6 071 215 H 10.7 071 370 H 10.5
071 149 H10.6 071 216 H10.7 071 371 H10.5
071 150 H10.6 071 217 H10.7 071 372 H10.5
071 151 H10.6 071 218 H10.7 071 373 H10.5
071152 H 10.6 071 219 H 10.7 071 374 H 10.5
071153 H 10.6 071 220 H 10.7 071 375 H 10.5
071 154 H10.6 071 221 H10.7 071 376 H10.5
071 155 H10.6 071 222 H10.7 071 377 H10.5
071 156 H10.6 071 223 H10.7 071 378 H10.5
071157 H 10.6 071 224 H 10.7 071 379 H 10.5
071 158 H 10.6 071 225 H 10.7 071 380 H 10.5
071 159 H10.6 071 226 H10.7 071 381 H10.5
071 160 H10.6 071 227 H10.7 071 382 H10.5
071 161 H 10.6 071 228 H10.7 071 383 H10.5
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071 384 H 10.5 071614 H 10.6 071 749 H 10.9
071 385 H 10.5 071 621 H10.7 071 750 H 10.9
071 386 F 6.5 071 622 H10.7 071 751 H10.9
071 387 F 6.5 071 625 H10.7 071 752 H10.9
071 416 H 10.6 071 626 H 10.7 071 753 H 10.9
071 417 H 10.6 071 627 H10.7 071 754 H 10.9
071 418 H10.6 071 628 H10.7 071 755 H10.9
071 419 H10.6 071 633 H 10.6 071 756 H10.9
071 420 H10.6 071 665 H 10.6 071 757 H10.9
071 421 H 10.6 071 666 H 10.6 071 758 H 10.9
071 422 H 10.6 071 667 H 10.6 071 761 H 10.9
071 423 H10.6 071 668 H 10.6 071 762 H10.9
071 424 H10.6 071 669 H 10.6 071 763 H10.9
071 427 H10.8 071 670 H 10.6 071 764 H10.9
071 428 H 10.8 071 671 H 10.6 071 765 H 10.9
071 429 H 10.8 071672 H 10.6 071 766 H 10.9
071 430 H10.8 071673 H 10.6 071 767 H10.9
071 431 H10.8 071 674 H 10.6 071 768 H10.9
071 432 H10.8 071 675 H 10.6 071 769 H10.9
071 433 H 10.8 071 676 H 10.6 071 770 H 10.9
071 542 H 10.7 071677 H 10.6 071 771 H 10.9
071 543 H10.7 071678 H 10.6 071772 H10.9
071 544 H10.7 071 679 H10.6 071773 H10.9
071 545 H 10.7 071 680 H 10.6 071774 H 10.9
071 546 H10.7 071 681 H 10.5 071775 H 10.9
071 547 H 10.7 071 684 H 10.8 071776 H 10.9
071 548 H10.7 071 685 H10.8 071 777 H10.9
071 549 H10.7 071 686 H10.7 071778 H10.9
071 550 H 10.7 071 687 H 10.7 071779 H 10.9
071 551 H 10.7 071 688 H10.7 071 780 H 10.9
071 552 H10.7 071 689 H10.7 071 781 H10.9
071 553 H10.7 071 690 H10.7 071782 H10.9
071 554 H10.7 071 691 H10.7 071 783 H10.9
071 555 H10.7 071 692 H10.7 071784 H 10.9
071 556 H 10.7 071 693 H10.7 071785 H 10.9
071 557 H10.7 071 700 H10.9 071 786 H10.9
071 558 H10.7 071701 H10.9 071 787 H10.9
071 559 H10.7 071 702 H 10.9 071 788 H10.9
071 560 H 10.7 071 703 H 10.9 071 789 H 10.9
071 561 H 10.7 071704 H 10.9 071 790 A9.2,H10.9
071 562 H10.7 071 705 H10.9 071 791 H10.9
071 563 H10.7 071 706 H10.9 071 792 H10.9
071 564 H10.7 071 707 H 10.9 071 793 A9.2,H109
071 565 H 10.7 071 708 H10.9 071 794 H 10.9
071 566 H 10.7 071 709 H 10.9 071 795 A9.2,H10.9
071 567 H10.7 071 710 H10.9 071 796 H10.9
071 568 H10.7 071 711 H10.9 071 797 H10.9
071 569 H 10.7 071712 H 10.9 071 798 A9.2,H10.9
071 570 H10.7 071713 H 10.9 071 799 H 10.9
071 571 H10.7 071714 H 10.9 071 800 H 10.9
071572 H10.7 071 715 H10.9 071 801 H10.9
071 573 H10.7 071 716 H 10.9 071 826 H 10.11
071 574 H 10.7 071 717 H 10.9 071 827 H 10.11
071 575 H10.7 071718 H 10.9 071 828 H 10.11
071 576 H10.7 071719 H 10.9 071 829 H 10.11
071 577 H10.7 071720 H10.9 071 830 H 10.11
071 578 H10.7 071 721 H 10.9 071 831 H 10.11
071 579 H10.7 071722 H10.9 071 832 H 10.11
071 580 H10.7 071723 H 10.9 071 833 H 10.11
071 581 H10.7 071724 H 10.9 071 834 H 10.11
071 582 H10.7 071725 H10.9 071 835 H 10.11
071 583 H10.7 071 743 H 10.9 071 836 H 10.11
071 584 H 10.7 071 744 H10.9 071 837 H 10.11
071 585 H10.7 071 745 H 10.9 071 901 H 10.10
071 586 H10.7 071 746 H10.9 071 902 H10.10
071 612 H10.6 071 747 H10.9 071 903 H10.10
071 613 H10.6 071 748 H 10.9 071 904 H 10.10
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071912 H 10.10 081177 WHWO1 F 6.5 081 410 WHC126 F 1.3
071913 H 10.10 081 306 WHC05 F2.5,F53,F6.3 081 411 WHC126 F 1.3
071914 H 10.10 081 306 WHC18 F2.5,F53,F6.3 098 060 A9.6
071 915 H10.10 081 306 WHWO04 F2.5,F5.3,F6.3 098 061 A 9.6
071 916 H 10.10 081 307 WHC05 F2.5,F53,F6.3 098 062 A9.6
071917 H 10.10 081 307 WHC18 F2.5,F53,F6.3 098 063 A9.6
071918 H 10.10 081 307 WHW04 F2.5,F53,F6.3 098 064 A9.6
071919 H10.10 081 308 WHC05 F2.5,F53,F6.3 098 065 A9.6
071 920 H10.10 081 308 WHC18 F2.5,F5.3,F6.3 098 066 A 9.6
071 921 H 10.10 081 308 WHW04 F2.5,F53,F6.3 098 067 A9.6
071922 H 10.10 081 309 WHC05 F2.5,F53,F6.3 098 068 A9.6
071 923 H10.10 081 309 WHC18 F2.5,F53,F6.3 098 069 A9.6
071 924 H10.10 081 309 WHWO04 F2.5,F5.3,F6.3 098 070 A 9.6
071 925 H10.10 081 310 WHC05 F2.5,F5.3,F6.3 098 071 A 9.6
071 926 H 10.10 081 310 WHC18 F2.5,F5.3,F6.3 098 073 A9.6
071 927 H 10.10 081 310 WHW04 F2.5,F53,F6.3 099 049 H10.12
071 928 H10.10 081311 WHC05 F2.5,F5.3,F6.3 099 050 H10.12
071 929 H10.10 081311 WHC18 F2.5,F5.3,F6.3 099 051 H10.12
071 930 H10.10 081 311 WHWO04 F2.5,F5.3,F6.3 099 053 H10.12
071 931 H 10.10 081312 WHC05 F2.5,F53,F6.3 099 054 H10.12
071932 H 10.10 081312 WHC18 F2.5,F5.3,F6.3 099 055 H 10.12
071 933 H10.10 081 312 WHW04 F2.5,F5.3,F6.3 103 025 Z3.2
071934 H10.10 081 313 WHC05 F2.5,F5.3,F6.3 103 026 F 6.1
071 935 H 10.10 081 313WHC18 F2.5,F53,F6.3 103 027 F6.2
071 936 H 10.10 081 313 WHW04 F2.5,F53,F6.3 103 030 F6.2
071937 H 10.10 081 314 WHC05 F2.5,F53,F6.3 103 060 F 6.1
071 938 H10.10 081 314 WHC18 F2.5,F5.3,F6.3 103 061 F24
071 939 H10.10 081 314 WHWO04 F2.5,F5.3,F6.3 103 062 F2.3
071 940 H 10.10 081315 WHC05 F2.5,F53,F6.3 103 063 F24
071 941 H 10.10 081315 WHC18 F2.5,F53,F6.3 103 064 F23
071 986 H 10.9 081 315 WHW04 F2.5,F5.3,F6.3 103 065 F24
071987 H10.9 081316 WHC05 F2.5,F5.3,F6.3 103 066 F2.3
071 988 H10.9 081 316 WHC18 F2.5,F5.3,F 6.3 103 079 F6.1,F6.2
071 989 H 10.9 081316 WHW04 F2.5,F5.3,F6.3 103 080 F2.3
071 990 H 10.9 081317 WBN150 F2.5,F5.3,F 6.3 103 081 F24
071 991 H10.9 081 318 WBN150 F2.5,F5.3,F 6.3 103 086 232
071 992 H10.9 081 319 WBN150 F2.5,F5.3,F 6.3 103 161 F1.6,F 2.3, F 24,
071 993 H10.9 081 320 WBN150 F2.5,F5.3,F 6.3 F6.1,F6.2
071 994 H 10.9 081 321 WBN150 F2.5,F 5.3, F6.3 108 162 F23,F24
077 104 Z2A1 081 322 WBN150 F2.5,F5.3,F6.3 103 163 F23,F24
077 110 G 10.3 081 323 WHC05 F2.5,F6.3 103 165 F23,F24
077 128 G104 081 323 WHC18 F2.5,F6.3 103 167 F1.6
079 163 HSS F 6.5 081 323 WHWO04 F 2.5,F 6.3 108 109 H10.17
079 165 HSS F 6.5 081324 WHC05 F2.5,F6.3 114 224 F2.14
079 167 HSS F 6.5 081324 WHC18 F2.5,F6.3 115118 G 10.4, G 10.5,
079 169 HSS F 6.5 081 324 WHW04 F 2.5, F 6.3 G 10.6
079 175 HSS F 6.5 081 325 WBN150 F 2.5, F 6.3 115127 D71
079 177 HSS F 6.5 081326 WHC05 D5.3,F2.10,G 5.1 115136 F5.4
081 041 F 6.6 081327 WHC05 D5.3,F2.10,G 5.1 115 147 F6.11,H10.17,Z 2.1
081 042 F6.1,F6.2,F6.6 081 328 WHC05 D5.3,F2.10,G 5.1 115 156 D71
081 043 F6.1,F6.2,F6.6 081 329 WHC05 D5.3,F2.10,G 5.1 115163 G 10.1
081 044 F 6.6 081 330 WHCO05 F 2.10,G 5.1 115 166 F2.14
081 045 F 6.6 081 331 WHC05 F2.10,G 5.1 115 167 D71
081 046 F6.1,F6.2,F6.6 081 332 WHC05 F2.10,G 5.1 115 169 H 10.18
081 047 F6.1,F6.2,F6.6 081 333 WHC05 F2.10,G 5.1 115170 G 105,721
081 048 F 6.6 081 334 WHC05 F2.10,G 5.1 115172 G 10.1
081 049 F 6.6 081 340 WBN150 F2.5,F5.3,F 6.3 115 181 F1.6
081 050 F 6.6 081 341 WBN150 F2.5,F5.3,F6.3 115185 F7.3,F8.3
081 053 F6.1,F6.2,F6.6 081 401 WHC126 F 1.3 115 186 F 8.3
081 054 F 6.6 081 402 WHC126 F 1.3 115192 D7.2
081 055 F 6.7 081 403 WHC126 F 1.3 115196 G 10.5
081 056 F6.7 081 404 WHC126 F 1.3 115 237 H10.17,Z 2.1
081 163 WHWO1 F 6.5 081 405 WHC126 F 1.3 115 249 F7.3,F8.3
081 165 WHWO1 F 6.5 081 406 WHC126 F 1.3 115 280 D7.2
081 167 WHWO01 F 6.5 081 407 WHC126 F 1.3 115 288 E2.1
081 169 WHWO01 F 6.5 081 408 WHC126 F 1.3 115 307 G 10.3
081 175 WHWO01 F 6.5 081 409 WHC126 F 1.3 115 329 D73
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115 341 H10.17 115 834 F7.3 132 076 T0O08296 A 3.1
115 342 H10.17 115 867 H 10.22 132 076 T016962 A 5.1
115 343 H10.17 115929 H10.18 132 088 T0O03704 A 4.1
115 344 H10.17 115 930 H 10.18 132 088 T008296 A 3.1
115 345 H10.17 115932 H 10.18 132 088 T016962 A 5.1
115 346 H10.17 115933 H 10.18 132 142 Z11
115 347 H10.17 115934 G 10.6,H 10.18,Z2 2.1 132 143 Z11
115 348 H10.17 115 936 H10.18 132 144 Z1A4
115 407 D72 115 949 Z11 132 145 Z11
115 505 F3.3,F7.3 115985 F1.6 132 146 Z11
115519 D7.2,F42,F9.2 116 132 D7.1 132 174 Z11
115 531 Z4.2 116 152 H10.17 132 191 Z14
115 535 F1.6,F213,Z24.2 116 550 D72 ,F4.2,F9.2 133113 Z1A4
115 537 F1.6,F2.13,F 6.1, 117 143 Z2A1 136 185 F6.12
F6.2,Z242 117 148 D72 136 193 G10.2
115 566 H10.17 119 001 B2.1 137 019 G10.1,G9.1,G9.2
115 575 F6.1,F6.2,Z3.1, 119 002 B 21 137 026 G10.1,G9.1,G9.2
Z43 119 003 B21 137 027 G10.1,G9.1,G9.2
115 576 F1.6,F2.13,F 2.3, 119 004 B 2.1 140 108 D72
F24,Z31 119 005 B2.1 140 110 D7.2
115 577 H 10.22,Z 3.1 119 006 B 2.1 140 111 D7.2
115578 H10.22, H 10.3, Z 3.1 119 010 B1.1 140 112 D7.2
115579 Z31 119 012 B1.1 140 114 D72
115 580 H 10.22,Z 3.1 119014 B1.1 140 116 D72
115 590 F1.6,F213,F24, 119 019 B1.2 140 117 D7.2
F6.1,F6.2,Z3.1, 119 021 B1.2 140 118 D7.2,G10.1
Z4.2 119 023 B1.2 140119 D7.2,F42,F9.2
115 591 F1.6,F2.13,F 2.3, 119 025 B1.2 140 120 D72,F4.2,F9.2
F6.1,F6.2,23.1,242 119 054 B1.1 140 121 D72
115630 F213,23.1,Z4.3 119 055 B1.1 141 112 G105
115 641 Z2A1 119 056 B1.1 141 113 G 10.5
115 643 H10.17,Z2A1 119 057 B1.1 141 114 G 10.5
115 660 H 10.23 119 058 B2.1 141 115 G105
115 661 H 10.23 119 059 B1.1 143 051 D5.1
115 662 H 10.23 119 060 B1.2 143 052 D5.1
115 663 H 10.23 119 061 B1.2 143 053 D 5.1
115 664 231,242 119 062 B1.2 143 054 D 5.1
115 666 D72 119 063 B1.2 143 055 D 5.1
115 667 D7.2 119 064 B1.2 143 056 D5.1
115 669 G 10.3, G 104, 119 065 B2.1 143 057 D 5.1
G 10.5, G 10.6 119 066 B 2.1 143 058 D5.1
115672 Z4.2 119 067 B1.2 145184 F2.14,F6.9
115673 Z4.2 119 069 B2.1 148 001 D 3.1,D 3.5,D 3.9,
115 676 F16,F2.13,Z24.2 119 094 B1.1 D41,D72,D7.3
115 680 H 10.1 119 095 B1.2 148 002 D3.1,D 3.5 D3.9,
115 681 H10.1 119 096 B1.2 D41,D72,D7.3
115 682 H 10.1 119 097 B1.2 148 003 D 3.1,D 3.5, D 3.9,
115 683 H 10.1 119 098 B1.2 D41,D72,D7.3
115 684 H 10.1 126 157 D72 148 004 D3.1,D3.12,D 3.13,
115 685 H 10.1 126 162 D7.1 D3.5,D3.9, D41,
115 686 H10.1 132 022 TO03590 A 8.1 D72,D73
115 687 H 10.1 132 022 TO03704 A 4.1 148 005 D 3.1,D 3.12,D 3.13,
115 696 H10.17 132 022 T003920 A 8.1 D35,D3.9,D4.2,
115 697 H10.17 132 022 T004256 A 8.1 D72,D7.3
115 699 H 10.23 132 022 T008296 A 3.1 148 006 D3.1,D3.12,D 3.13,
115 707 H10.17 132 022 T010229 A 4.1 D35,D39,D4.2,
115 708 H10.17 132 022 T010848 A 3.1 D72,D73
115709 H10.17 132 022 T016960 A 5.1 148 007 D 3.10, D 3.12, D 3.13,
115725 F 6.11 132 022 T016962 A 5.1 D3.2,D3.5,D4.2,
115730 D72,F42,F9.2 132 066 TO03704 A 4.1 D52,D53,D6.1,
115 736 G10.3 132 066 T0O03920 A 8.1 D72,D73,F4.1,
115 737 G103,G104 132 066 T008296 A 3.1 F4.2,F9.1,F9.2
115 771 G104 132 066 T010229 A 4.1 148 009 D 3.10, D 3.12, D 3.13,
115775 Z4.3 132 066 T010848 A 3.1 D3.2,D35,D4.2,
115776 Z4.3 132 066 T016960 A 5.1 D52,D53,D6.1,
115785 H 10.23 132 066 T016962 A 5.1 D72,D73,F4A1,
115 802 Z4.2 132 076 T003704 A 4.1 F4.2,F9.1,F9.2
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148 010 D52,D7.2 151 026 D 3.1 155 031 D34
148 011 D6.1,D7.2 151 027 D3.2,D3.3 155 032 D34
148 012 D6.1,D7.2 151 028 D32,D33 155 033 D34
148 013 D6.1,D7.2 151 029 D39 155 034 D34
148 014 D6.1,D7.2 151 030 D 3.10, D 3.11 155 035 D3.4
148 015 D6.1,D7.2 151 031 D 3.10, D 3.11 155 036 D34
148 016 D6.1,D7.2 151 032 D 3.12,D 3.13 155 037 D34
148 017 D3.1,D3.5,D3.9, 151 033 D 3.9 155 038 D 3.13
D41,D72,D7.3 151 034 D 3.12,D 3.13 155 039 D 3.1
148 018 D3.1,D3.5,D3.9, 151 035 D3.12,D 3.13 155 040 D 3.1
D41,D72,D7.3 151 036 D 3.9 155 041 D 3.1
148 021 D34,D3.7,D7.2 151 037 D 3.10, D 3.11 155 042 D32
148 022 D34,D3.7,D7.2 151 038 D 3.10, D 3.11 155 043 D 3.2
148 023 D34,D3.7,D7.2 151 043 D 3.12,D 3.13 155 044 D 3.2
148 024 D34,D37,D7.2 151 044 D31,D34 155 046 D 3.13
148 110 D7.2 151 045 D 3.1 155 047 D 3.13
148 113 D72 151 046 D 3.1 155 048 D 3.1
148 114 D72 151 047 D32,D33 155 049 D 3.1
149 010 G 41 151 048 D3.2,D33 155 050 D 3.1
149 020 G441 151 054 D 3.9 155 051 D35
149 040 G441 151 055 D 3.9 155 052 D35
149 055 G741 151 056 D 3.9 155 053 D35
149 056 G741 151 057 D 3.10, D 3.11 155 054 D3.5
149 057 G741 151 058 D 3.10, D 3.11 155 055 D35
149 058 G741 151 061 D3.5,D3.7 155 056 D35
149 059 G741 151 062 D3.5,D3.7 155 057 D35
149 083 G 4.1 151 086 D3.1,D35 155 058 D35
149 085 G71 151 087 D3.2,D03.3,D 3.5, 155 059 D 3.5
149 086 G741 D 3.6 155 060 D35
149 088 G441 151 088 D3.2,D3.3,D 3.5, 155 061 D35
149 089 G441 D 3.6 155 062 D35
149 090 G 4.1 151 090 D35 155 063 D35
149 093 G4A1 151 091 D 3.5,D 3.6 155 064 D 3.5
149 094 G 41 151 092 D35, D36 155 065 D3.7
149 096 G441 151 093 D3.5,D3.7 155 066 D3.7
149 097 G4.1 151 094 D35, D37 155 067 D 3.7
149 099 G441 151 095 D35 155 068 D37
151 001 D3.1,D3.4,D 3.5, 151 096 D35 155 069 D 3.5
D37 151 097 D35, D36 155 070 D 3.13
151 002 D3.1,D34,D 35, 151 098 D3.5,D36 155 071 D3.12
D 3.7 155 001 D 3.1 155 072 D 3.12
151 003 D3.1,D3.4,D 3.5, 155 002 D 3.1 155 073 D 3.12
D 3.7 155 003 D 3.1 155 074 D 3.12
151 004 D3.1,D34,D 3.5, 155 004 D 3.1 155 075 D 3.12
D37 155 005 D 3.1 159 011 D 3.9
151 005 D3.1,D35 155 006 D 3.1 159 012 D 3.9
151 006 D3.1,D35 155 007 D3.2 159 013 D 3.9
151 007 D3.2,D3.3,D 3.5, 155 008 D3.2 159 014 D 3.9
D 3.6 155 009 D3.2 159 015 D 3.9
151 008 D3.2,D3.3,D 3.5, 155013 D 3.1 159 016 D 3.9
D 3.6 155014 D 3.1 159 017 D 3.10
151 009 D 3.12,D 3.13 155 015 D 3.1 159 018 D 3.10
151 010 D3.12,D 3.13 155 016 D 3.1 159 019 D 3.10
151 011 D 3.9 155 017 D3.2 159 023 D 3.9
151 012 D 3.9 155018 D 3.2 159 024 D39
151 013 D 3.9 155 019 D3.2 159 025 D 3.9
151 014 D 3.9 155 020 D 3.12 159 026 D39
151 015 D 3.9 155 021 D3.12 159 027 D 3.10
151 016 D 3.9 155 022 D3.12 159 028 D 3.10
151 017 D 3.10, D 3.11 155 023 D 3.13 159 029 D 3.10
151 018 D 3.10, D 3.11 155 024 D 3.13 159 036 D 3.9
151 020 D 3.9 155 025 D 3.13 159 037 D 3.10
151 021 D3.9 155 026 D 3.1 159 038 D 3.10
151 022 D3.12,D 3.13 155 027 D3.2 159 039 D 3.10
151 023 D3.1,D3.4 155 028 D 3.2 159 042 D 3.9
151 024 D3.1,D34 155 029 D 3.2 159 043 D39
151 025 D 3.1 155 030 D 3.13 159 044 D 3.9
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159 045 D 3.10 201 010 D4.2 209 087 H22
159 046 D 3.10 201 011 D 4.2 209 088 H2.2
159 047 D 3.10 201 012 D42,D4.3 209 089 H2.2
159 048 D39 201 013 D42,D4.3 209 090 H2.2
159 049 D 3.9 201 015 G441 209 091 H22
159 050 D 3.9 201 017 D 4.1 209 093 G21
160 001 D7.3 201018 D 4.1 209 096 G2.1
160 002 D73 201 019 D41 209 097 H 8.1
160 003 D73 201 020 D41 209 098 H 8.1
160 004 D7.3 201 021 D4.2 209 099 H8.1
160 005 D73 201 022 D4.2 210 020 F3.2,F7.2,F8.1,
160 006 D73 201 023 D4.2,D4.3 F8.2,G9.1,G9.2
160 009 D73 201 024 D42,D4.3 210 044 F32,F7.2,F8.1,
160 014 D73 201 025 G 4.1 F82,G9.1,G9.2
160 015 D7.3 201 057 D 4.1 210 052 F3.1,F7.1,F8.1
160 016 D73 201 058 D 4.1 210 054 F3.2,F7.2,F8.1,
160 017 D73 201 059 D41 F8.2,G9.1,G9.2
160 018 D73 201 060 D41 210 059 F71,F81
160 019 D73 201 061 D 4.2 210 062 F3.1,F7.1,F 8.1
161 002 H 4.1 201 062 D 4.2 210 063 F3.2,F7.2,F8.1,
161 003 H 4.1 201 063 D4.2,D4.3 F82,G9.1,G9.2
161 004 H4.A1 201 064 D42,D4.3 210 064 F32,F72,F81,
161 005 H4.1 201 065 G4.1 F82,G9.1,G9.2
161 006 H 4.1 201 067 D 4.1 210 069 F71,F8.1
161 016 H 3.1 201 068 D 4.1 215 058 F6.12
161 024 H1.1 201 069 D 4.1 215101 G 10.1
161 026 H1.A1 201 070 D41 215102 G 10.1
161 027 H1.1 201 071 D4.2 215105 G 10.1
161 028 H1.1 201 072 D4.2 215111 D72
161 038 H 10.19 201 073 D42,D4.3 215149 Z4.2
161 078 H2A1 201 074 D42,D4.3 215 150 F1.6,F2.13,Z3.1,
161 079 H2A1 201 075 G4.1 Z4.2
161 082 H5.1 201 082 D4.4 215189 Z2A1
161 098 H 3.1 201 083 D44 215 254 F2.12,F6.11
161 099 H10.13 201 084 D44 215323 F7.3,F83
161 131 H2A1 201 085 D44 215 338 F3.3,F73,F83
161 132 H2A1 201 086 D44 215 346 D72
162 002 H4.A 209 011 H1.3 215 374 D73
162 003 H 4.1 209 012 H1.3 215 375 Z1A1
162 004 H4.1 209 018 H1.3 215 376 Z11
162 011 H 3.1 209 019 H1.3 215 377 F2.13,24.2
162 019 H1.A1 209 020 H1.3 215 387 Z4.2
162 020 H1.1 209 021 H1.3 215 392 Z4.2
162 029 H2A1 209 022 H 10.18, H 6.1 215 403 F6.1,F6.2
162 030 H2.1 209 023 H 10.18, H 6.1 215432 D73
162 032 H5.1 209 024 H 10.18, H 6.1 215 462 F33,F73,F83,G10.2
162 033 H5.1 209 025 H10.18, H 6.1 215 470 Z1A1
162 080 H 10.4 209 026 H 10.18, H 6.1 215 472 F2.13,Z23.1
162 081 H 10.4 209 027 H 10.18, H 6.1 215 473 F1.6,Z3.1
162 082 H 10.4 209 028 H 10.18, H 6.1 215 501 E2.1
162 083 H10.4 209 043 G21 215509 G 10.3
162 093 H10.13 209 044 H7.4 215 521 F 6.2
162 094 H10.19 209 045 H7.1 215527 H 10.1
162 095 H10.13 209 054 H10.4 215 566 Z4.3
162 114 H2A1 209 055 H10.4 215 581 Z4.3
162 115 H2A1 209 056 H 104 215 608 H10.17
166 103 H 9.1 209 057 H10.4 215 609 H10.17
166 104 H 9.1 209 058 H10.4 215610 H10.17
166 105 H 9.1 209 059 H10.4 215611 H 10.17
198 054 T016962 G 1.1 209 060 G21 215612 H10.17
198 054 T019539 G 1.1 209 080 H5.1 215 638 Z3.1
198 081 T019539 G 1.1 209 081 H5.1 215 639 Z 3.1
201 005 D 4.1 209 082 H3.1 215 674 F2.13,F6.12
201 006 D 4.1 209 083 H 3.1 215 701 H 10.17
201 007 D41 209 084 H2.2 215702 H10.17
201 008 D41 209 085 H2.2 215703 H10.17
201 009 D41 209 086 H2.2 215704 H10.17
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215 705 H10.17 219 031 B1.2 225 002 A71
215726 A9.1 219 032 B1.1 226 001 D5.2
215 727 A9.1 219 033 B1.2 226 002 D5.2
215728 A9.1 219 034 B1.1 226 003 D5.2
215 849 H 10.1 219 035 B1.1 226 004 D5.2
215 863 H 10.1 219 036 B1.1 226 009 D5.2
215 865 H 10.1 219 037 B1.1 226 010 D5.2,G5.1
215908 G 10.6 219 038 B1.1 226 011 D52,D7.3
215915 D71,Z4.2 219 039 B1.1 226 012 D52,D7.3
215922 H 10.14 219 040 B1.1 226 013 D5.2,D7.3
215 924 H 10.14 219 041 B1.1 226 014 G5.1
215 925 H10.14 219 042 B1.2 226 021 D5.2
215 926 A9.1,H10.14 219 043 B21 226 022 D5.2
215 927 H 10.22 219 044 B 2.1 226 023 D5.2
215929 H 10.22 219 051 B1.1 226 024 D5.3,D7.3,G5.1
215930 H 10.22 219 052 B1.1 226 025 D5.3
215 931 A9.2,H10.22 219 053 B1.2 226 026 D5.3
215 952 D71 219 054 B1.2 226 027 D5.3
215985 D71,Z4.2 219 055 B1.4 226 028 D5.3
218 012 F 6.6 219 056 B1.4 226 029 G5.1
218 014 F 6.6 219 057 B1.4 227 001 A6.1
218 029 F6.7 219 058 B1.4 227 002 A6.1
218 030 F 6.7 219 059 B1.4 227 003 A6.1
218 031 F6.7 219 060 B1.4 227 004 A6.1
218 032 F6.7 219 061 B2.1 227 005 A6.1
218 033 F6.7 219 062 B 2.1 227 006 A6.1
218 034 F6.7 219 063 B 2.1 227 007 A6.1
218 037 F6.7 219 066 B1.2 227 008 A6.1
218 038 F6.7 219 068 B2.1 227 009 A6.1
218 039 F6.7 219 070 H 10.2 227 010 A6.1
218 040 F6.7 219 071 H10.2 227 011 A6.1
218 041 F6.7 219 072 H10.2 227 012 A6.1
218 042 F6.7 219 073 H10.2 227 014 A6.1
218 043 F6.7 219 074 H 10.2 228 003 H3.2
218 044 F6.7 219 075 H 10.2 228 004 H3.2
218 045 F6.7 219 076 H10.2 228 006 H 3.2
218 046 F6.7 219 077 H10.2 228 007 H 3.2
218 047 F 6.6 219 082 B 2.1 228 013 H1.3
218 048 F6.1,F6.2,F6.6 219 083 B2.1 228 014 H1.1
218 049 F 6.6 219 084 B2.1 228 020 H3.2
218 050 F 6.6 219 085 B1.1 228 021 H 3.2
218 051 F6.1,F6.2,F6.6 219 086 B1.1 228 022 H1.1
218 052 F 6.6 219 087 B1.1 228 023 H1.1
218 053 F 6.6 219 088 B1.1 228 024 H1.1
218 058 F 6.6 219 089 B1.2 228 025 H1.1
218 059 F6.1,F6.2,F6.6 219 090 B1.2 228 026 H1.1
218 060 F 6.6 219 091 B1.2 228 027 H1.3
218 061 F 6.6 219 092 B1.2 228 028 H1.3
218 062 F6.1,F6.2,F6.6 219 093 B1.4 228 029 H1.3
218 063 F 6.6 219 094 B 2.1 228 030 H1.3
218 064 F 6.6 219 095 B 2.1 228 031 H1.3
218 069 F 6.5 219 096 B 2.1 231 005 H 8.1
218 070 F 6.5 219 168 B 3.1 231 006 H 8.1
218 071 F6.1,F6.2,F6.6 219 169 B 3.1 231 007 H 8.1
218 072 F6.7 219170 H10.2 233 001 H 10.20
218 074 F5.2 219171 H10.2 233 002 H 10.20
218 075 F5.2 219172 H10.2 233 003 H 10.20
218 076 F5.2 219173 H 10.2 233 004 H 10.20
218 077 F5.2 219174 H 10.2 233 005 H 10.20
218 079 F5.2 219175 H10.2 233 006 H 10.20
218 080 F5.2 219176 B 3.1 233 007 H 10.20
218 081 F5.2 219177 B 3.1 233 008 H 10.20
218 082 F5.2 219178 B 3.1l 233 009 H 10.20
218 083 F5.2 219179 B 3.1 233 020 H 10.20
218 084 F5.2 219185 B 3.1 233 021 H 10.20
218 085 F5.2 219 186 B 3.1 233 022 H 10.20
219 030 B1.1 225 001 A7A1 233 023 H 10.20
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233 024 H 10.20 246 013 A1l 258 098 G1.1
233 025 H 10.20 246 014 A1l 259 079 A21
233 026 H 10.20 246 015 A1A1 259 080 A21
233 027 H 10.20 246 016 A1A1 259 081 A3.1
233 028 H 10.20 248 001 F51,F5.4 259 082 A3.1
233 040 H 10.21 248 002 F51,F52,F54 259 083 A4dA
233 041 H10.21 248 003 F51,F52,F53,F54 259 084 A4A1
233 042 H10.21 248 011 F5.1 262 002 A9.1
233 043 H10.21 248 012 F5.1 262 003 A9.1
233 044 H 10.21 248 013 F 5.1 262 004 A9.1
233 045 H 10.21 248 021 F5.1 262 005 A9.1
233 046 H10.21 248 022 F5.1 262 006 A 91
233 047 H10.21 248 023 F5.1 262 007 A9.1
233 048 H 10.21 248 051 F5.1 264 051 F7.1
233 070 H 10.19 248 052 F 5.1 264 077 F7.1
233 071 H 10.19 248 053 F 5.1 268 009 D 3.13
233 072 H10.19 248 054 F5.1 268 010 D 3.13
233 073 H 10.19 248 055 F 5.1 268 019 D 3.13
233 074 H10.19 248 056 F5.1 268 020 D 3.13
233 075 H10.19 248 063 F5.2,F5.4 268 021 D 3.13
233 076 H 10.19 248 064 F5.2,F5.4 268 022 D 3.13
233 077 H10.19 248 065 F52,F54 268 023 D 3.13
235 001 D22,D72 248 071 F5.3,F55 271 003 H10.18
235 002 D22,D7.2 248 136 B 3.3 271 004 H 10.18
235 011 D22,D7.2 248 137 B 3.3 271 005 H 10.18
235012 D22,D7.2 248 138 B 3.3 271 006 H 10.18
235 021 D21,D7.2 248 142 B 3.3 271 007 H10.18
235 022 D21,D7.2 248 143 B 3.3 271 008 H10.18
235 031 D21,D22 248 144 B 3.3 271018 H 10.18
235032 D21,D22 248 145 B3.3 271 045 H 10.18
235 041 D22 248 147 B3.2 271 046 H10.18
235 042 D22 248 148 B3.2 271 047 H10.18
235 051 D22 248 149 B3.2 271 049 H10.18
235 052 D22 250 001 D 6.1 271 050 H 10.18
235 061 D21 250 002 D 6.1 271 051 H 10.18
235 062 D21 250 003 D 6.1 271 052 H10.18
236 019 F6.1,F6.2 250 004 D 6.1 271 128 H10.9
236 020 F6.11,F 6.2 250 005 D 6.1 271 129 H10.9
236 021 F6.2,F6.9 250 006 D 6.1 271130 H 10.9
236 022 F6.2,F6.9 250 007 D 6.1 271131 H 10.9
236 023 F6.2,F6.9 250 008 D 6.1 271 132 H10.9
236 024 F6.2,F6.9 250 009 D 6.1 271 133 H10.9
236 025 F6.2,F6.9 250 010 D 6.1 271 134 H10.9
236 026 F6.10,F 6.2 250 011 D 6.1 271135 H 10.9
236 027 F6.10,F 6.2 250 012 D 6.1 271136 H 10.9
236 028 F 6.10,F 6.2 250 013 D 6.1 271137 H10.9
236 029 F6.10,F 6.2 250 014 D 6.1 271 190 H10.2
236 031 F6.9 250 015 D 6.1 271191 H 10.2
236 071 F6.4 250 028 D 6.1 271192 H 10.2
236 081 F2.12,F6.10 250 029 D 6.1 271193 H 10.2
236 082 F212,F6.10 250 030 D 6.1 271194 H10.2
236 083 F2.12,F6.10 250 031 D 6.1 271 195 H10.2
236 084 F2.12,F6.10 251 001 D 6.1 271196 H 10.2
236 088 F6.11 251 002 D 6.1 271197 H 10.2
236 089 F 6.11 251 003 D 6.1 271 198 H10.2
236 091 F 6.8 251 004 D 6.1 271 199 H10.2
236 120 F 6.11 251 005 D 6.1 271 200 H10.2
245 011 Al1 251 006 D 6.1 271 201 H 10.2
245012 Al1 251 007 D 6.1 271 202 H 10.2
245013 A1A1 251 008 D 6.1 271 203 H10.2
245 014 A1A1 251 009 D 6.1 271 204 H10.2
245 015 Al1A1 251 010 G 41 271 205 H10.2
245 016 Al1 251 011 G441 271 206 H 10.2
246 004 Ali1 252 090 A1l 271 207 H 10.2
246 009 A1A1 252 091 A1A1 271 208 H10.2
246 010 A1A1 258 021 G1.1 271 209 H10.2
246 012 A1 258 061 G1.1 271 210 H 10.2
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271 211 H 10.2 275 077 H 10.15 277 002 H10.14
275 001 H 10.13 275 078 H 10.15 277 005 H 10.14
275 003 H10.13 275 079 H10.15 277 006 H10.14
275 010 H10.15 275 080 H10.15 277 007 H10.14
275 011 H 10.15 275 081 H 10.15 277 008 H 10.14
275012 H 10.15 275 082 H 10.15 277 010 H 10.16
275013 H10.15 275 083 H 10.15 277 011 H10.16
275014 H10.15 275084 H10.15 277 012 H10.16
275 015 H10.15 276 001 H10.13 277 013 H 10.16
275 016 H 10.15 276 005 H 10.15 277 014 H 10.16
275017 H 10.15 276 006 H 10.15 277 015 H 10.16
275018 H10.15 276 007 H 10.15 277 016 H10.16
275019 H10.15 276 008 H10.15 277 017 H10.16
275 020 H10.15 276 009 H10.15 277 018 H 10.16
275 021 H 10.15 276 010 H 10.15 277 019 H 10.16
275 022 H 10.15 276 011 H 10.15 277 020 H 10.16
275 023 H10.15 276 012 H10.15 277 021 H10.16
275 024 H10.15 276 013 H 10.15 277 022 H10.16
275 025 H10.15 276 014 H10.15 277 023 H10.16
275 026 H 10.15 276 015 H 10.15 277 024 H 10.16
275 027 H 10.15 276 016 H 10.15 277 025 H 10.16
275 028 H10.15 276 017 H10.15 277 026 H10.16
275 029 H10.15 276 018 H10.15 277 027 H10.16
275 030 H 10.15 276 019 H 10.15 277 028 H 10.16
275 031 H 10.15 276 020 H 10.15 277 029 H 10.16
275032 H 10.15 276 021 H 10.15 277 030 H 10.16
275 033 H10.15 276 022 H10.15 277 031 H10.16
275 034 H10.15 276 023 H10.15 277 032 H10.16
275 035 H 10.15 276 024 H 10.15 277 033 H 10.16
275 036 H 10.15 276 025 H 10.15 277 034 H 10.16
275 040 H10.15 276 026 H 10.15 277 035 H10.16
275 041 H10.15 276 027 H10.15 277 036 H10.16
275 042 H10.15 276 028 H 10.15 277 037 H 10.16
275 043 H 10.15 276 029 H 10.15 277 038 H 10.16
275 044 H 10.15 276 030 H 10.15 277 039 H 10.16
275 045 H10.15 276 031 H 10.15 277 040 H10.16
275 046 H10.15 276 032 H 10.15 277 041 H10.16
275 047 H10.15 276 033 H10.15 277 042 H 10.16
275 048 H 10.15 276 034 H 10.15 277 043 H 10.16
275 049 H 10.15 276 035 H 10.15 277 044 H 10.16
275 050 H10.15 276 036 H10.15 277 045 H10.16
275 051 H10.15 276 037 H 10.15 277 046 H10.16
275 052 H10.15 276 038 H10.15 277 047 H10.16
275 053 H 10.15 276 039 H 10.15 277 048 H 10.16
275 054 H 10.15 276 040 H 10.15 277 049 H 10.16
275 055 H10.15 276 041 H10.15 277 050 H10.16
275 056 H10.15 276 042 H10.15 277 051 H10.16
275 057 H 10.15 276 043 H 10.15 277 055 H 10.16
275 058 H 10.15 276 044 H 10.15 277 056 H 10.16
275 059 H 10.15 276 045 H 10.15 277 057 H 10.16
275 060 H10.15 276 046 H 10.15 277 058 H10.16
275 061 H10.15 276 047 H10.15 277 059 H10.16
275 062 H 10.15 276 048 H 10.15 277 060 H 10.16
275 063 H 10.15 276 049 H 10.15 277 061 H 10.16
275 064 H10.15 276 050 H10.15 277 062 H10.16
275 065 H10.15 276 051 H10.15 277 063 H10.16
275 066 H10.15 276 052 H 10.15 277 064 H 10.16
275 067 H 10.15 276 053 H 10.15 277 065 H 10.16
275 068 H 10.15 276 054 H 10.15 277 066 H 10.16
275 069 H10.15 276 055 H 10.15 277 067 H10.16
275 070 H10.15 276 056 H10.15 277 068 H10.16
275 071 H10.15 276 057 H 10.15 277 069 H 10.16
275 072 H 10.15 276 058 H 10.15 277 070 H 10.16
275073 H 10.15 276 059 H 10.15 277 071 H 10.16
275 074 H10.15 276 060 H10.15 277 072 H 10.16
275 075 H10.15 276 061 H10.15 277 073 H 10.16
275 076 H 10.15 277 001 H 10.14 277 074 H 10.16
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277 075 H 10.16 286 022 c141 310 020 F 8.3
277 076 H 10.16 286 023 c141 310 021 F 8.1
277 077 H 10.16 286 024 C1A1 310 022 F 8.1
277 078 H 10.16 286 025 C1.1 310 023 F 8.1
277 079 H 10.16 286 026 c11 310 024 F 8.1
277 080 H 10.16 286 027 c141 310 025 F 8.1
277 081 H 10.16 286 028 C1A1 310 026 F 8.1
277 082 H 10.16 286 029 C1A1 310 027 F 8.2
277 083 H 10.16 286 030 Cc1.1 310 028 F 8.2
277 084 H 10.16 286 031 c141 310 029 F 8.2
277 085 H 10.16 286 032 c141 310 030 F 8.1
277 086 H10.16 286 033 c141 310 040 F 8.1
277 087 H 10.16 286 034 C1A1 310 044 F 8.1
277 088 H 10.16 286 035 C1.1 310 045 F 8.1
277 089 H 10.16 286 036 c11 310 046 F 8.1
278 001 A9.1,H10.14 286 037 c11 310 047 F 8.2
278 002 H10.14 286 038 C1A1 310 048 F 8.2
278 005 H 10.16 286 039 Cc1.1 310 049 F8.2
278 006 H 10.16 286 040 C1.1 310 050 F 8.1
278 007 H 10.16 286 041 c141 310 054 F 8.1
278 008 H 10.16 286 042 c141 310 055 F 8.1
278 009 H 10.16 286 043 Cc1.1 310 056 F 8.1
278 010 H10.16 286 044 C1A1 310 057 F 8.2
278 011 H 10.16 286 045 c141 310 058 F 8.2
278 012 H 10.16 286 046 c141 310 059 F 8.2
278 013 H 10.16 286 047 c141 310 060 F 8.1
278 014 H 10.16 286 048 C1A1 310 064 F 8.1
278 015 H 10.16 286 049 C1.1 310 065 F 8.1
278 016 H 10.16 286 050 c11 310 066 F 8.1
278 017 H 10.16 286 051 c141 310 067 F 8.2
278 018 H10.16 286 052 c11 310 068 F 8.2
278 019 H10.16 286 053 c141 310 069 F 8.2
278 020 H 10.16 286 054 C1.1 315015 H10.14
278 021 H 10.16 294 027 T013815 A 7.2 315016 H 10.14
278 022 H 10.16 294 028 T013815 A 7.2 315017 H 10.14
278 023 H 10.16 294 029 T013815 A 7.2 315018 H10.14
278 024 H 10.16 299 001 B34 315 155 F2.12,F6.11
278 025 H 10.16 299 002 B34 315 156 F2.12, F6.11
278 026 H 10.16 299 003 B3.4 315 186 G10.3,G10.6,Z2.1
278 027 H 10.16 299 004 B3.4 315234 A9.1
278 028 H 10.16 299 005 B34 315 235 A 91
278 029 A9.2,H10.16 299 006 B34 315 248 F2.14
278 030 H 10.16 299 007 B34 315 265 Z 3.1
278 031 H 10.16 299 008 B3.4 315278 F7.3,F83
278 032 H 10.16 299 009 B3.4 315279 F 8.3
278 033 H 10.16 309 001 G2.1 315284 F 8.3
278 034 H10.16 309 041 G2.1 315 319 F 6.5
278 035 A9.2,H10.16 309 043 G2A1 315 320 7243
278 036 H 10.16 309 044 G2A1 315 321 Z4.3
278 037 H 10.16 310 001 F8.1,F8.3 315322 Z 31
278 038 H 10.16 310 003 F8.1,F8.3 315 323 Z4.3
278 039 A9.2,H10.16 310 004 F8.1,F83 315 324 242,743
278 040 H 10.16 310 005 F8.1,F8.3 315 327 F6.12
278 041 H 10.16 310 006 F8.1,F8.3 315 328 F6.12
278 042 H 10.16 310 007 F82,F83 315 329 F6.12
278 043 H10.16 310 008 F8.2,F8.3 315 355 G741
278 044 H 10.16 310 009 F82,F83 315 403 G 10.3
278 045 A9.2,H10.16 310 010 F 8.3 315 415 G10.3
278 046 H 10.16 310 011 F 8.1 315 463 Z4.3
278 047 H 10.16 310012 F 8.1 315 629 F5.4
278 048 H 10.16 310013 F 8.1 315 631 F5.4
278 049 H 10.16 310014 F 8.1 315 637 H10.23
278 050 H 10.16 310 015 F 8.1 315 684 F 5.4
278 051 H 10.16 310016 F 8.1 315687 F5.4
286 019 C1A1 310 017 F 8.2 315 689 H10.22, Z 3.1
286 020 C141 310018 F 8.2 315 690 Z 31
286 021 C1.1 310 019 F 8.2 315 691 H10.22, Z 3.1
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315 801 F5.4 337 055 F9.1,G9.2 349 001 G 10.2,G10.5,G3.2
315943 F1.6,F3.3 337 056 G9.2 349 002 G 10.2,G10.5,G3.2
319 002 B22 337 057 G9.2 349 003 G 10.2,G10.5,G3.2
319 003 B22 337 058 G9.2 349 004 G10.2,G10.5,G3.2
319 004 B2.2 337 061 F9.1,G9.2 349 005 G104,G3.3
319 005 B2.2 337 062 G9.2 349 006 G104,G3.3
319 006 B2.2 337 063 F9.1,G9.2 349 008 G 10.6
319 007 B22 337 064 G9.2 349 010 G 10.6
319 008 B22 337 065 F9.1,G9.2 349 011 G 10.6
319 009 B2.2 337 066 G9.2 349 012 G 10.6
319 010 F 6.4 337 067 F9.1,G9.2 349 013 G 10.6
319 011 B1.3 337 068 G9.2 349 014 G104,G3.3
319012 B1.3 337 070 G9.2 349 015 G104,G3.3
319 013 B1.3 337 071 G9.2 349 016 G 10.2
319 014 B1.3 337 072 G9.2 349 017 G 10.2
319 015 B1.3 337 073 G9.2 349 021 G 10.6, G 3.1
319016 B22 337 074 G9.2 349 022 G 10.6, G 3.1
319 017 B2.2 337 075 G9.2 349 023 G 10.6, G 3.1
319018 B22 337 076 G 10.1 349 024 G 10.6, G 3.1
319019 B2.2 337 104 G 10.1 349 025 G 10.6, G 3.1
319 021 B2.2 337 105 G 10.1 349 026 G 10.6, G 3.1
319 022 B22 346 001 D 3.12 349 027 G 10.6, G 3.1
319 023 B2.2 346 002 D 3.12 349 028 G 10.6, G 3.1
326 035 G1.1 346 003 D3.12 349 031 G103,G34
326 062 G1.1 346 004 D 3.13 349 032 G10.3,G34
326 080 G1.1 346 005 D 3.13 349 033 G10.3,G34
326 081 G1.1 346 006 D 3.13 349 034 G10.3,G34
326 082 G1.1 347 056 D 3.3 349 035 G103,G34
326 083 G1.1 347 057 D3.3 349 036 G103,G34
326 084 G1.1 347 058 D3.3 349 037 G10.3,G34
326 085 G1.1 347 059 D33 349 038 G10.3,G34
327 001 A2.1 347 060 D33 349 043 G 10.3
327 002 A21 347 061 D 3.3 349 044 G 6.1
327 003 A2.1 347 062 D3.3 349 045 G 6.1
327 004 A21 347 063 D3.3 349 201 G 10.3
327 005 A2A1 347 064 D 3.3 349 202 G 10.3
327 006 A2A1 347 065 D33 358 015 G1.1
327 007 A21 347 066 D 3.3 364 001 F7.2
327 010 A2.1 347 067 D3.3 364 002 F7.2
327 011 A21 347 068 D 3.6 364 003 F7.2
327 012 A3.1 347 069 D 3.6 364 004 F7.2
327 013 A3.1 347 070 D 3.6 364 005 F7.2
327 016 A3.1 347 071 D 3.6 364 006 F7.2
327 017 A2.1 347 072 D 3.6 364 007 F7.2
327 018 A21 347 073 D 3.6 364 008 F72
337 001 F9.1 347 074 D 3.11 364 009 F7.2
337 002 F 9.1 347 075 D 3.11 364 010 F72
337 003 F 9.1 347 076 D 3.11 364 011 F7.2
337 004 F 9.1 347 077 D 3.11 364 012 F7.2
337 005 F 9.1 347 078 D 3.11 364 013 F72
337 006 F9.1 347 079 D 3.11 364 014 F7.2
337 007 F9.1 347 080 D 3.11 364 015 F7.2
337 008 F 9.1 347 081 D 3.11 364 016 F7.2
337 009 F 9.1 347 082 D 3.11 364 017 F72
337 010 F9.1 347 083 D 3.11 364 018 F7.2
337 011 G 10.1 347 084 D 3.11 364 019 F7.2
337 017 G10.2,G9.2 347 085 D 3.11 364 020 F7.2
337 021 F 9.1 348 007 D 3.11,D3.12, D 3.13, 364 021 F7.2
337 022 F 9.1 D3.3,D3.6,D 4.3, 364 022 F7.2
337 023 F9.1 D52,D53,D6.1, 364 023 F7.2
337 024 F9.1 D72,D73,F4A1, 364 024 F72
337 025 F9.1 F4.2,F9.1,F9.2 364 025 F7.2
337 026 F 9.1 348 009 D 3.11,D3.12, D 3.13, 364 030 F71,F7.3
337 027 F 9.1 D3.3,D3.6,D 4.3, 364 031 F71,F7.3
337 028 F9.1 D52,D53,D6.1, 364 032 F71,F73
337 029 F9.1 D72,D73,F4A1, 364 033 F71,F73
337 030 F 9.1 F4.2,F9.1,F9.2 364 034 F71,F73
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364 045 F72,F7.3 401 329 E2.1 415 283 Z2A1
364 046 F72,F7.3 402 001 E1.1,E1.2 415 284 Z2A1
364 047 F72,F73 402 002 E1.3 415 285 Z2A1
364 048 F72,F73 402 005 E11,E1.2 415 286 Z2A1
364 049 F72,F7.3 402 006 E1.3 415 287 Z2A1
364 052 F7.1 402 009 E1.1 415 320 Z4.2
364 053 F7.1 402 011 E11,E1.2 415 334 Z1A4
364 054 F7.1 402 012 E1.3 415 335 Z11
364 055 F7.1 402 013 E11,E1.2 415 336 Z11
364 056 F7.1 402 014 E1.3 415 337 Z11
364 057 F7.1 402 017 E1.1 415 341 Z2A1
364 058 F7.1 402 019 E11,E1.2 415 353 F2.13
364 059 F7.1 402 020 E1.3 415 357 H10.13
364 060 F7.1 402 021 E11,E1.2 415 358 H10.13
364 061 F7.1 402 022 E1.3 415 359 H 10.13
364 077 F7.1,F8.1 402 025 E1.1,E1.2 415 373 H 10.22
364 078 F71,F8.1 402 026 E11,E1.2 415 374 H 10.22
364 138 F73,F83 402 027 E1.3 415 375 H 10.22
364 139 F7.3,6F83 402 028 E1.3 415 386 F2.14
364 260 F7.3,F83 402 029 E1.1,E1.2 415 507 F1.6,F213,Z24.2
364 270 F73,F83 402 030 E1.3 415508 F1.6,F2.13,Z3.1,
387 112 H10.3 403 001 E1.1 Z4.2
387 113 H10.3 403 002 E1.1 415 510 231,242
387 114 H 10.3 403 003 E1.1 415514 F1.6,F2.13,Z23.1,
387 115 H 10.3 403 004 E1.1 Z4.2
387 116 H 10.3 403 005 E1.1 415543 231,242
393 110 A7A1 403 007 E1.1 415 562 H 10.1
393 111 A7A1 403 009 E1.1 415 563 H 10.1
393 112 A71 403 011 E1.1 415573 Z2A1
393 113 A71 403 013 E1.1 415577 F1.6,H10.3,Z 3.1
393 114 A7A1 403 014 E1.1 415 578 F1.6,231,24.3
393 115 A7A1 403 015 E1.1 415 579 Z 3.1
401 003 E1.1,E1.2,E1.3, 403 016 E1.1 415 580 Z 3.1
E2.1 403 017 E1.2 415 611 Z 31
401 004 E11,E1.2,E1.3, 403 018 E1.2 415 636 G 10.3
E21 403 019 E1.2 415 653 Z3.1
401 005 E11,E1.2,E1.3, 403 020 E12 415723 D71
E2.1 403 021 E1.2 415 756 D71
401 006 E11,E1.2,E1.3, 403 022 E1.2 415 761 Z 31
E2.1 403 023 E1.2 415 895 F1.6,F2.13,F 3.3,
401 007 E1.1,E1.2,E1.3, 403 024 E1.2 G 10.2
E2A1 403 025 E12 415 896 F1.6,F2.13, F 3.3,
401 008 E1.1,E1.2,E1.3, 403 026 E1.2 G 10.2
E2.1 403 027 E1.1 415 898 G10.3
401 009 E11,E12,E1.3, 403 028 E1.2 415900 G 10.1
E21 403 029 E1.3 415913 G 10.3
401 010 E11,E1.2,E1.3, 403 037 E1.3 415 949 Z4.2
E2.1 403 038 E1.3 415977 242
401 011 E11,E12,E1.3, 403 039 E1.3 415 985 G10.2
E 2.1 403 040 E1.3 435 001 D1.1,D1.3,D 1.4,
401 203 E2.1 403 041 E1.3 D2.2
401 204 E2.1 403 042 E1.3 435 002 D11,D13,D1.4
401 205 E2.1 403 043 E1.3 435 003 D1.1,D1.2,D1.3,
401 206 E2.1 403 044 E1.3 D14
401 207 E2.1 403 045 E1.3 435 004 D11,D1.2,D 1.3,
401 208 E2.1 403 046 E1.3 D1.4
401 209 E2.1 415 111 D7.2 435 005 D1.1,D1.2,D 1.3,
401 210 E2.1 415112 D7.2,F2.14 D14
401 223 E2.1 415121 F1.6,F2.3,F 2.4, 435 006 D1.1,D1.2,D1.3,
401 224 E2.1 Z 31 D1.4
401 225 E2.1 415127 A9A1 435 011 D1.3
401 226 E2.1 415 164 731,243 435 012 D1.3
401 227 E2.1 415165 Z 31 435013 D13
401 230 E2.1 415181 G 10.3,G10.4 435014 D13
401 323 E2.1 415 244 D7.3,F214,F 5.5, 435 015 D1.3
401 324 E2.1 F6.4 435016 D13
401 327 E2.1 415 277 Z4.2 435 021 D14
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435 022 D14 437 038 D1.3 502 038 F26

435 023 D14 437 039 D1.3 502 045 F23,F24,F27

435 024 D14 437 040 D13 502 046 F15,F23,F27,

435 025 D14 437 041 D1.3 F 6.8

435 026 D14 437 042 D1.3 502 047 F15,F2.7,F6.8

435 041 D1.1,D1.3,D 1.4, 437 043 D1.3 502 048 F15,F23,F27,
D21 437 044 D13 F 6.8

435 042 D1.1,D1.3,D 1.4, 437 045 D1.3 502 049 F15,F27,F6.8
D22 437 046 D13 502 050 F15,F23,F2.7,

435 201 D741 437 047 D1.3 F 6.8

435 202 D11,D7.1 437 067 D1.4 502 051 F15,F2.7,F6.8

435 203 D11,D1.2,D7.1 437 068 D14 502 052 F15,F24,F27,

435 205 D11,D1.2,D7.1 437 069 D14 F 6.8

435 206 D11,D1.2,D7.1 437 070 D14 502 053 F1.5,F27,F6.8

435 301 D741 437 071 D14 502 054 F15,F24,F27,

435 302 D741 437 072 D1.4 F6.8

435 303 D71 437 073 D14 502 055 F15,F27,F6.8

435 411 D71 437 074 D14 502 056 F15,F24,F27,

435 412 D13,D14,D7.1 437 075 D14 F6.8

435 413 D13,D14,D7.1 437 076 D1.4 502 057 F15,F2.7,F6.8

435 415 D13,D14,D7.1 437 077 D1.4 502 058 F24,F28

435 416 D13,D14,D7.1 437 078 D14 502 059 F24,F28

436 001 D1.1,D1.3,D 1.4, 437 079 D1.4 502 060 F23,F2.8
D21,D22 437 080 D14 502 061 F23,F2.8

436 002 D11,D1.3,D1.4 501 001 F21,F23,F24 502 062 F2.7

436 003 D11,D1.3,D1.4 501 004 F2.1 502 064 F24,F29

436 004 D11,D13,D14 501 005 F2.1 502 066 F 2.6

436 005 D11,D13,D1.4 501 016 F1.6,F2.13, F 3.3, 502 068 F2.6

436 006 D11,D13,D1.4 G10.2 502 069 F23,F29

436 012 D11,D13,D1.4 501 019 F2.1 502 070 F26

436 013 D11,D13,D14 501 050 F25 502 071 F2.6

436 014 D11,D13,D14 501 051 F25 502 072 F2.6

436 015 D11,D13,D1.4 501 052 F23,F24,F28 502 073 F2.6

436 016 D11,D1.3,D1.4 501 053 F23,F24,F28 502 074 F26

436 026 D11,D1.3,D1.4 501 054 F2.10,F23,F 24, 502 075 F26

436 034 D12 F29 502 076 F2.6

436 035 D12 501 055 F2.10,F2.11,F 2.3, 502 077 F 2.6

436 036 D1.2 F2.4,F29 502 078 F2.6

436 043 D1.2 501 056 F2.10,F2.11,F 2.3, 502 079 F26

436 044 D1.2 F24,F29 502 080 F2.12

436 045 D12 501 058 F2.10,F2.11,F 2.3, 502 081 F2.12

436 046 D12 F24,F29 502 082 F2.11

437 001 D11,D22 501 059 F2.10,F2.11,F 2.3, 502 084 F2.10

437 002 D1.1 F24,F29 502 085 F2.10

437 003 D1.1 501 060 F28 502 088 F26

437 004 D11 501 061 F2.8 502 089 F2.6

437 005 D1.1 501 157 F2.10, F 2.11, F 2.3, 502 090 F26

437 006 D1.1 F24,F29 502 091 F26

437 007 D1.1 502 001 F23,F2.6 502 092 F26

437 008 D1.1 502 002 F26 502 093 F26

437 009 D11 502 003 F23,F26 502 094 F 2.6

437 010 D11 502 004 F2.6 502 095 F2.6

437 011 D11 502 005 F23,F2.6 502 096 F26

437 012 D1.1 502 012 F24,F2.6 502 097 F26

437 013 D1.1,D2.1 502 013 F2.6 502 165 F23,F24,F29

437 014 D11,D22 502 014 F24,F26 502 180 F2.12

437 015 D1.2 502 015 F2.6 502 183 F2.11

437 016 D1.2 502 016 F24,F2.6 502 186 F2.10

437 017 D1.2 502 023 F26 502 187 F2.10

437 018 D12 502 024 F2.6 510 001 F1.1,F1.3,F 1.4,

437 019 D12 502 025 F2.6 F1.6

437 020 D1.2 502 026 F2.6 510 004 F1.1,F1.3,F 1.4,

437 021 D1.2 502 027 F26 F1.6

437 034 D13 502 034 F26 510 005 F1.1,F1.3,F 1.4,

437 035 D1.3 502 035 F2.6 F1.6

437 036 D13 502 036 F2.6 510 021 F1.1,F1.3,F 1.4,

437 037 D1.3 502 037 F 2.6 F15,F1.6
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510 024 F1.1,F1.3,F1.4, 537 020 G 9.1 K 16419 H 10.20
F15,F1.6 537 021 F4.1 K 16420 H 10.20
510114 F1.6 537 022 F4.1 K 16421 H 10.21
514 001 F1.4 537 023 F4.1 K 16422 H 10.21
514 002 F14 537 024 F4.1 K 16423 H 10.21
514 003 F14 537 025 F 4.1 K 16424 H 10.21
514 004 F1.4 537 026 F4.1 K 17044 A93
514 005 F1.4 537 027 F4.1 K 17046 A9.3
514 006 F1.4 537 028 F4.1 K 17048 A9.3
514 007 F14 537 029 F4.1 K 17847 H 10.20
514 008 F14 537 030 F4.1 K 18454 H 10.20
514 009 F1.4 537 031 F4.1 K 18455 H 10.20
514 010 F1.4 537 032 F4.1 K 18456 H 10.20
514 011 F1.4 537 033 F4.1 K 18457 H 10.20
514 012 F14 537 034 F4.1 K 22434 H 10.21
514 013 F14 537 035 F4.1 K 22435 H 10.21
514 014 F1.4 537 036 F4.1 K 22436 H10.21
514 015 F1.4 537 037 F4.1 K 22437 H 10.21
514 016 F1.4 537 038 F 4.1 K 22438 H 10.21
514 017 F14 537 039 F 4.1 K 22439 H 10.20
514 018 F14 537 040 F 4.1 K 22440 H 10.20
514 019 F1.4 537 041 G 10.1 K 23259 H 10.20
514 020 F14 537 042 G 10.1 K 24276 H10.19
514 021 F14 537 110 G 10.1 K 24277 H 10.19
514 022 F14 564 001 F3.2 K 24278 H 10.19
514 023 F14 564 002 F3.2 K 24279 H 10.19
514 024 F1.4 564 003 F3.2 K 24280 H10.19
514 025 F1.4 564 004 F3.2 K 24281 H10.19
514 026 F14 564 005 F3.2 K 24358 H 10.19
514 027 F14 564 006 F3.2 K 24391 H 10.19
514 028 F1.4 564 007 F3.2 K 31372 E1.2
514 029 F1.5 564 008 F3.2 K 31373 E1.2
514 030 F1.5 564 009 F3.2 K 31374 E1.2
514 031 F15 564 010 F3.2 K 31375 E1.2
514 201 F1.3 564 011 F3.2 K 31376 E1.2
514 202 F1.3 564 012 F3.2 K 31377 E1.2
514 203 F1.3 564 013 F3.2 K 31403 E1.3
514 204 F1.3 564 014 F3.2 K 31404 E1.3
514 205 F1.3 564 015 F3.2 K 31405 E1.3
514 206 F1.3 564 016 F3.2 K 31406 E1.3
514 207 F1.3 564 017 F 3.2 K 31407 E1.3
514 208 F1.3 564 018 F3.2 K 31408 E1.3
514 209 F1.3 564 019 F3.2 K 31420 H1.2
514 210 F1.3 564 020 F3.2 K 31422 H1.2
514 211 F1.3 564 021 F3.2 K 31424 H1.2
515121 G 10.6 564 022 F3.2 K 31426 H1.2
515 166 F 5.5 564 023 F 3.2 K 31428 H1.2
515178 F3.3 564 024 F3.2 K 31430 H1.2
515 286 F16,Z4.2 564 025 F3.2 K 31432 H1.2
537 001 G 10.2, G9.1 564 034 F3.1,F3.3 K 31434 H1.2
537 003 G 9.1 564 045 F3.2,F3.3 K 31436 H1.2
537 004 G 9.1 564 046 F3.2,F3.3 K 31438 H1.2
537 005 G 9.1 564 047 F3.2,F3.3 K 31440 H1.2
537 006 F4.1,G9.1 564 048 F3.2,F3.3 K 31442 H1.2
537 007 F4.1,G9.1 564 049 F3.2,F33 K 31444 H1.4
537 008 F4.1,G9.1 564 058 F 3.1 K 31446 H1.4
537 009 F4.1,G9.1 564 059 F 3.1 K 31448 H1.4
537 010 F4.1,G9.1 K 15282 H 10.20 K 31450 H14
537 011 G 9.1 K 15283 H 10.20 K 31452 H14
537 012 G 9.1 K 15284 H 10.20 K 31454 H1.4
537 013 G 9.1 K 15285 H 10.20 K 31456 H1.4
537 014 G 9.1 K 15286 H 10.20 K 31458 H1.4
537 015 G 9.1 K 16414 H 10.20 K 31460 H14
537 016 G 9.1 K 16415 H 10.20 K 31462 H14
537 017 G 9.1 K 16416 H 10.20 K 31464 H1.4
537 018 G 9.1 K 16417 H 10.20 K 31466 H1.4
537 019 G 9.1 K 16418 H 10.20 K 31628 E1.2
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K 31630 E1.2 KW17332 A94 F101 04MN158 WHC79 E 3.1
K 31632 E1.3 KW17333 A9.4 F101 04MN168 WHC29 E 3.1
K 31634 E1.3 KW22154 A94 F101 04MN183 WHC53 E 3.2
K 32616 E1.2 KW24299 A95 F101 04MN192 WHC19 E3.2
K 32618 E1.3 KW24300 A95 F103 04GN127 WHC18 E 3.1
KW11757 A94 KW24301 A9.5 F103 04GN129 WHW16 E 3.1
KW14483 A9.3 KW24302 A95 F103 04GN711 WCNO05 E 3.1
KW14652 A9.4 KW24303 A95 F103 04GN730 PKDD30 E 3.1
KW15004 A9.3 KW24304 A95 F103 04GN748 WBN450 E 3.1
KW15353 A94 F020 02GL650 WHT12 F23 F103 04MN122 WHT10 E3.2
KW15386 A9.3 F101 02MN140 WHT99 F24 F103 04MN158 WHC79 E 3.1
KW15389 A9.4 F101 04GN127 WHC18 E 3.1 F103 04MN168 WHC29 E 3.1
KW15390 A9.4 F101 04GN129 WHW16 E 3.1 F103 04MN183 WHC53 E 3.2
KW15392 A9.4 F101 04GN711 WCNO05 E 3.1 F103 04MN192 WHC19 E 3.2
KW15606 A9.4 F101 04GN730 PKDD30 E 3.1 F103 04MN192 WHC44W E 3.2
KW15607 A9.3 F101 04GN748 WBN450 E 3.1 F103 04MN192 WHC66W E 3.2
KW15790 A9.4 F101 04MN112 WHT32 E 3.2
KW16185 A9.3 F101 04MN122 WHT10 E 3.2

Anderungen jeder Art oder Druckfehler bei
technischen Daten oder Abbildungen be-
rechtigen nicht zu Anspriichen. Bildliche
Darstellungen sind nicht verbindlich. Das
Nachdrucken oder Vervielféltigen von Tex-
ten oder Abbildungen, auch auszugsweise,
ist ohne vorherige Genehmigung durch
uns nicht gestattet.

Alle MaBangaben in diesem Katalog sind
in mm. Gewichtsangaben beziehen sich
auf die abgebildeten Komplettwerkzeuge.

Garantie- und Gewahrleistungen kénnen
nur bei Verwendung von Original-Wohl-
haupter-Ersatz und -Zubehérteilen (iber-
nommen werden.

Changes of any kind or printing errors in re-
spect of technical data or illustrations provide
no entitlement to claims. Pictorial illustrations
are without obligation. Reprinting or duplica-
tion of text or illustrations or extracts thereof
is not allowed without our prior permission.

All dimensions in this catalogue are in mm.
The weights refer to the complete tools
illustrated.

Warranty provisions can be implemented only

in the event that original Wohlhaupter spare
and accessory parts are used.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

BeposTHble onevaTku, gansHenme nsmeHe-
HIUS TEXHUHECKVX AETaNEN U 3MEHEHNS, Ka-
KOW 6bl MPVPOAB! OHW HI BbIN, HE MOTYT 5iB-
NIATLCH NPEAMETOM HVKaKOW peKnamauum.
CxeMbl MpeAcTaBneHsl 6e3 0643aTeNsCTs CO
cTopoHbl Wohlhaupter. MpsmMblie konvm nnn
1CMONIb30BaHNE TEKCTOB UM N300PKEHI
He No3BoNAOTCH 63 HaLLero NPeaLecTByo-
LLiero paspelueHs. Bce nameperns B aTom
KaTanore fatoTcs B muammMeTpax. Bec yka-
3bIBAETCH A1 MOSHOCTHIO COBPAHHOMO MH-
CTPyMeHTa.

["apaHTNa COXPaHAETCS TONBKO NPY YCOBUN
MCMONB30BAHNSA OPUMMHATBHBIX

3anacHbIX YacTer, KOMMIEKTYIOLLWX 1 Npw-
HaonexxHocTen Wohlhaupter.
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Wohlhaupter Programm
Wohlhaupter range
NMporpamma Wohlhaupter

TWOHLHRUPTER TOHLHAUPTER WOHLHRUFTER
Fa e L. oo e ik o s Lt

Systemwerkzeuge Spannzeuge Wendeschneidplatten
System tools Clamping tools Replaceable inserts
Systéme d'outils Dutils de serrage Plagueltles de coupe

Plan- und m
Ausdrehkopfe
Solid carbide drills Facing and boring heads

HSS tap drills Zubehbr fir Téte & dresser el a aléser
HSS forming tapa Kundenspezifische Lisungen

res de modifications techniques.

([0 HIH AU BTER]

Far fbran Eriolp.

Kundenspezifische Lisungen
Customized sofuifons
Solutions sur masura

Einstechkopf

Grooving head m

Téte pour execution
de gorges

n ZHTEPEKOC

M7 ZHEI

UHTepKOC-TYyNUHI

191119 CankTt-MeTepb6ypr
yn. Mapara, . 82, nut. X
Ten. +7 812 4 48 63 34
®dakc +7 812 4 48 63 35
www.intercos-tooling.ru
office@intercos-tooling.ru

0 HLHA LURIE K

Fiir fprma Erfoiy.

I 1 HIH AL R ERE

Filr fermn Eriodg.

mo H m n u PTE n Wohlhaupter GmbH Prazisionswerkzeuge

Tel. +49 (0)7022 408-0 Fax +49 (0)7022 408-212
www.wohlhaupter.com E-Mail: info@wohlhaupter.de

Fiir Ihren Erfolg.





